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Podstawy prawne ksztatcenia w zawodach

Opracowany modelowy program realizacji praktycznej nauki zawodu w zakresie

stazu uczniowskiego powstat w oparciu o aktualnie obowigzujgce akty prawne,

dokumenty prawa oswiatowego:

1.

Zalecenia Rady Unii Europejskiej:

Zalecenie Rady Unii Europejskiej z dnia 10 marca 2014 r. w sprawie ram jakosci
stazy (Dz.U. UE. 2014/C 88/01).
Zalecenie Rady Unii Europejskiej z dnia 15 marca 2018 r. w sprawie
europejskich ram jakosci i skutecznosci przygotowania zawodowego (Dz.U. UE.
2018/C 153/01).
Zalecenie Rady Unii Europejskiej z dnia 22 maja 2018 r. w sprawie kompetencji
kluczowych w procesie uczenia sie przez cate zycie (Dz.U. UE. 2018/C 189/01).
Zalecenie Rady Unii Europejskiej z dnia 24 listopada 2020 r. w sprawie
ksztatcenia i szkolenia zawodowego na rzecz zréwnowazonej konkurencyjnosci,
sprawiedliwosci spotecznej i odpornosci (Dz.U.UE.C.2020.417.1).

Ustawy:
Ustawe z dnia 14 grudnia 2016 r. Prawo oswiatowe ( Dz. U. z 2021 r. poz. 1082)
—art. 68 ust. 7, art. 69, art. 120, art. 120a, art. 121,
Ustawe z dnia 07 wrze$nia 1991 r. o systemie o$wiaty ( Dz. U. z 2021 r. poz.
1915 oraz z 2022 r. poz. 583, 1116, 1700 i 1730);
Ustawe z 26 stycznia 1982 r. Karta Nauczyciela (Dz. U. z 2021 r. poz. 1762 oraz
z 2022 r. poz. 935, 1116, 1700 i 1730);
Ustawe z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks Pracy (Dz. U. z 2022 r. poz. 1510
1 1700), z wyjatkiem przepisow art. 183a-183e, art. 131 § 1, art. 132 § 1, art. 133
§ 1, art.134, art. 1517, art. 204 i art. 232;
Ustawe z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U.
z 2020 r. poz. 226);
Ustawe z dnia 10 pazdziernika 2002 r. minimalnym wynagrodzeniu za prace

(Dz. U. z 2020 r. poz. 2207).

[ll. Rozporzadzenia:

1.

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 12 sierpnia 2019r.
w sprawie wzoru zaswiadczenia o odbyciu stazu uczniowskiego (Dz.U. 2019 poz.
1583);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie
podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz
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dodatkowych umiejetnosci zawodowych w zakresie wybranych zawodéw
szkolnictwa branzowego (Dz. U. poz. 991, z 2020 r. poz. 635, z 2021 r. poz.
1087 i 1562 oraz z 2022 r. poz. 1109);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia 2019 r. w sprawie
ramowych planoéw nauczania dla publicznych szkét (Dz. U. poz. 639, z 2020 r.
poz. 1008, z 2021 r. poz. 1534 oraz z 2022 r. poz. 658);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie
ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 502 oraz z
2022 r. poz. 566 i 644);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 lutego 2019 r. w sprawie
szczegotowej organizacji publicznych szkot i publicznych przedszkoli (Dz. U. poz.
502).

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego 2019 r. w sprawie
praktycznej nauki zawodu (Dz. U. z 2019 r. poz. 391);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego 2019 r. w sprawie
oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw i stuchaczy w szkotach
publicznych (Dz. U. poz. 373 oraz z 2022 r. poz. 1780);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie
ogolnych celdéw i zadan ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz
klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego (Dz. U. poz. 316, z 2020 r. poz. 82
i 1459, z 2021 r. poz. 2111 1036 oraz z 2022 r. poz. 204);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 sierpnia 2018 r. w sprawie
wykazu zaje¢ prowadzonych bezposrednio z uczniami lub wychowankami albo
na ich rzecz przez nauczycieli poradni psychologiczno-pedagogicznych oraz
nauczycieli: pedagogow, psychologéw, logopeddw, terapeutow pedagogicznych
i doradcéw zawodowych (Dz. U. z 2020, poz. 1552).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 1 sierpnia 2017 r. w sprawie
szczegotowych kwalifikacji wymaganych od nauczycieli (Dz. U. z 2020 r. poz.
1289);

Rozporzgdzenie MEN z dnia 9 sierpnia 2017 r. w sprawie zasad organizaciji
i udzielania pomocy psychologiczno-pedagogicznej w publicznych
przedszkolach, szkotach i placéwkach (Dz. U. z 2020, poz. 1280).
Rozporzgdzenia Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach
i placéwkach (t. j. Dz. U. z 2020 r. poz.1604).
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Rozporzgdzenie Ministra Edukac;ji i Nauki z dnia 19 sierpnia 2022 r. zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw
i stuchaczy w szkotach publicznych (Dz.U. 2022 poz. 1780)

Rozporzgdzenie MEN z dnia z dnia 9 sierpnia 2017 r. w sprawie warunkow
organizowania ksztatcenia, wychowania i opieki dla dzieci i mtodziezy niepetno-
sprawnych, niedostosowanych spofecznie i zagrozonych niedostosowaniem
spotecznym (Dz. U. 2020 r. poz. 1309);

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 26 sierpnia 2019 r. w sprawie badan
lekarskich kandydatéw do szkdét ponadpodstawowych lub wyzszych i na
kwalifikacyjne kursy zawodowe, uczniow i stuchaczy tych szkot, studentdw,
stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych oraz doktorantéw (Dz. U. z 2019
r. poz. 1651);

Rozporzgdzenie Ministra Edukac;ji i Nauki z dnia 19 sierpnia 2022 r. zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie oceniania, klasyfikowania i promowania uczniéw
i stuchaczy w szkotach publicznych (Dz.U. 2022 poz. 1780)
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1. Zatozenia ogdlne stazy uczniowskich realizowanych
w srodowisku pracy w warunkach nowoczesnych proceséw
technologicznych

Ksztatcenie zawodowe w Polsce w ostatnich dwdéch dekadach charakteryzuje wiele
istotnych zmian dotyczgcych m. in. Otoczenia, w ktérym funkcjonuje, jego struktury,
sposobu organizacji oraz tresci nauczania przedmiotéw zawodowych, podstaw
programowych, uzyskiwane kwalifikacje, dyplomy. Nadal wyzwaniem jest
dostosowanie ksztatcenia do potrzeb rynku pracy, zwiekszenia zaangazowania
pracodawcow

w organizowanie praktycznej nauki zawodu, tak by ksztatcenie zawodowe zapewniato
wykwalifikowane i bardzo nowoczesne kadry dla polskiej gospodarki. Ksztatcenie
w zawodzie jest trudne i skomplikowane z powodu ograniczonych mozliwosci
odwzorowania rzeczywistych warunkow pracy w realiach szkolnych. Do dzi$
wyzwaniem jest opracowanie systemu biezgcej i perspektywicznej koordynacii
ksztatcenia z potrzebami gospodarki, zwiekszenie zaangazowania w ksztatcenie
zawodowe pracodawcow.

Tradycyjne ksztatcenie zawodowe w szkole nastawione gtdwnie na realizacje
efektow ksztatcenia z podstawy programowej, niejednokrotnie nie jest w stanie
przygotowaé absolwenta szkoty tak, aby mogt sprostaé wymaganiom zmieniajgcego
sie coraz bardziej nowoczesnego pod wzgledem technologii rynku pracy w branzy
mechanicznej. Problemem szkdt ksztatcgcych w zawodach branzy mechanicznej jest
rowniez najczesciej przestarzata baza sprzetowa, ktora uniemozliwia wyksztatcenie
specjalistycznych umiejetnosci u uczniow. Oferta dydaktyczna szkot ksztatcgcych
w zawodach byta do tej pory przede wszystkim wypadkowg zaplecza techniczno-
dydaktycznego, zasobdéw kadrowych i kosztéw ksztatcenia, a w duzo mniejszym
stopniu wynikiem analizy zapotrzebowania rynkowego i oferty ksztatcenia w regionie.

Praktyczna nauka zawodu, realizowana u pracodawcéw ma na celu realizowanie
efektow z podstaw programowych ksztatcenia praktycznego w zawodzie, natomiast
staz uczniowski pozwala poza realizacjg nauczania i nabywania umiejetnosci
wynikajgcych z programu nauczania, programu ksztatcenia w zawodzie, realizowanie
przede wszystkim zagadnien praktycznych rowniez wykraczajgcych poza
obowigzujgcy program. Jest to bardzo istotna nowos¢ wyrdzniajgca staz uczniowski.
Pozwoli to uczniom na lepsze przygotowanie do wykonywanego zawodu, zwiekszenie
mozliwosci witasnego rozwoju, podejmowania inicjatyw i wiekszego zaangazowania
w swojg edukacje, a w przyszitosci na lepsze wykonywanie zadan zawodowych.
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Wspotpraca z pracodawcami juz na etapie ksztatcenia stwarza mozliwos¢ rozwoju
zawodowego opartego nie tylko na wiedzy teoretycznej, ale takze na praktycznych
zastosowaniach technologii, obecnych we wspotczesnym przemysle. Znacznie utatwia
to edukacje zawodowg z uwzglednieniem zasobow lokalnego rynku pracy oraz kreuje
obraz szkoty otwartej i nowoczesnej. Uczeh powinien mie¢ mozliwos¢ ksztatcenia
praktycznego z wykorzystaniem najnowszych urzgdzen itechnologii pod okiem
wykwalifikowanych specjalistéw. Dzieki temu nabywa wiedze, ktéra bezposrednio
odnosi sie do rzeczywistych warunkéw pracy, w jakich uczehnh moze potem
funkcjonowac. Uczen stajgc sie na czas stazu uczniowskiego pracownikiem jest nie
tylko obserwatorem, ale takze poszerza i utrwala wiedze praktyczna.

Dodatkowo waznym elementem stazu uczniowskiego jest fakt, ze daje on
mozliwos¢ ksztattowania i doskonalenia umiejetnosci nie tylko zawodowych, ale
i umiejetnosci miekkich, czyli umiejetnosci, ktére ufatwiajg prace w zespole, jej
organizacje, gotowosS¢ na zmiany, kreatywnos¢, umiejetnosci interpersonalne.
Pracodawcy zdajg sobie sprawe, ze czesto sg one nie mniej wazne od kompetenciji
twardych. Ksztattowanie zaréwno jednych jak i drugich mozliwe jest jedynie
w rzeczywistym srodowisku pracy. Najlepszym sposobem na zdobycie umiejetnosci
technicznych w potgczeniu z kompetencjami ,miekkimi”, ktérych oczekujg pracodawcy
(takimi jak komunikacja z klientami czy praca zespotowa z osobami w réznym wieku
i 0 roznym profilu zawodowym), jest nauczenie sie ich w rzeczywistych warunkach
pracy, w kontakcie z nowoczesng technologig.

Operator obrabiarek skrawajgcych nalezy do zawoddw bardzo poszukiwanych na
rynku pracy. Zawdd operator obrabiarek skrawajgcych 722307, zgodnie
z Obwieszczeniem Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie
prognozy zapotrzebowania na pracownikow w zawodach szkolnictwa branzowego na
krajowym i wojewddzkim rynku pracy znajdujg sie na lisScie zawodow, dla ktoérych, ze
wzgledu na znaczenie dla rozwoju panstwa, jest prognozowane szczegodlne
zapotrzebowanie na pracownikow na krajowym rynku pracy.

Dominujgcym ukladem czynnosci w zawodzie sg prace ustawcze iobrébkowe,
ktore wykonuje pracownik zajmujgcy sie wytwarzaniem czeSci maszyn na
obrabiarkach konwencjonalnych i obrabiarkach sterowanych numerycznie CNC.

Operator obrabiarek skrawajgcych® obstuguje i nadzoruje uniwersalne,
potautomatyczne i automatyczne obrabiarki skrawajgce, takie jak: tokarki, frezarki,
wytaczarki, szlifierki w tym obrabiarki sterowane numerycznie (CNC). Zadania

1 Informacja na stronie ORE, https://www.ore.edu.pl/wp-content/uploads/2020/03/operator-obrabiarek-
skrawajacych.pdf, dostep 12.10.2021
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zawodowe to takze przygotowywanie stanowiska pracy, ustawianie parametrow,
czytanie rysunkoéw technicznych, ustalanie korekcji poszczegdlnych narzedzi
zamocowanych w gtowicy, w zaleznosci od naddatku i innych czynnikdw
wptywajgcych na doktadnos¢ obrébki, czyszczenie i konserwowanie obstugiwanych
maszyn, urzgadzen i przyrzgdéw, wspodtpraca z technologami wykonujgcymi rysunki
techniczne i programy obrdbcze.

Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie w zawodzie operator obrabiarek
skrawajgcych po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek
skrawajgcych moze uzyska¢ dyplom zawodowy w zawodzie technik mechanik po
potwierdzeniu kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji
maszyn i urzgdzen oraz uzyskaniu wyksztatcenia $redniego lub Sredniego
branzowego.

Operator obrabiarek skrawajgcych moze znalez¢ prace zaréwno w mikro, matych
I Srednich przedsigbiorstwach, jak i duzych firmach dziatajgcych w branzy metalowe;j
I innych.

Aktualnie (2022 r.) operator obrabiarek skrawajgcych jest zawodem deficytowym.
Na rynku znajduje sie duzo ofert pracy dla odpowiednio wykwalifikowanych
pracownikbw. Osoby poszukujgce pracy w zawodzie operator obrabiarek
skrawajgcych majg mozliwos¢ podjecia pracy:
¢ U producentéw maszyn do obrobki metali i innych materiatow,

e w zakfadach naprawczych,

o W zaktadach produkcyjnych branzy metalowej, jak i pokrewnych,

o W zaktadach produkcji narzedzi i oprzyrzgdowania,

o we wszelkiego rodzaju zaktadach posiadajgcych wiasne zespoty remontowe.

Operator obrabiarek skrawajgcych moze takze prowadzi¢é wtasng dziatalnosc
gospodarczg zwigzang z wykonywaniem ustug w zakresie obrébki skrawaniem.
Wartoscig stazy uczniowskich jest potozenie akcentu na wspotprace
I zaangazowanie wielu podmiotéw dziatajgcych w Srodowisku lokalnym, ktére stanowi
obszar wspolnoty, sie¢ interakcji, z korzyscig dla kazdego z tych podmiotow.
Opracowany w ramach projektu POWR.02.15.00-00-2046/20: "Program stazy
uczniowskich dla zawoddéw branzy mechanicznej (MEC) realizowany w warunkach
nowoczesnych procesow technologicznych” (pilotazowo zweryfikowany na stazach),
uwzglednia znaczenie zasobow lokalnego rynku pracy oraz role szkoty jako instytuciji
z nim wspoltpracujgcej, ktorych dziatania ukierunkowane sg na wspolny cel. Przy
opracowaniu programu zwracano uwage by:
- uwzglednial/byt zgodny z podstawg programowg ksztatcenia w zawodzie,

10
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- miat przejrzystg dla pracodawcy i uczniéw strukture,

- umozliwiat realizacje stazy w catym cyklu ksztatcenia, w dowolnym jego momencie,

- zawierat gotowe do zastosowania wzory dokumentow zgodnych z prawem
oswiatowym,

- byt elastyczny i dawat mozliwos¢ realizacji dowolnego zestawu efektow ksztatcenia,
w zaleznosci od potrzeb ucznia, do wyboru przez pracodawce w czasie stazu
uczniowskiego.

Modelowy program stazu uczniowskiego zawiera tresci z zakresu ksztatcenia
zawodowego, zasady organizacji stazu uczniowskiego oraz wymiar godzinowy. Tresci
programu stazu uczniowskiego opisane sg w formie oczekiwanych efektow wraz
Z kryteriami ich weryfikacji. Program stazu uczniowskiego uwzglednia zaréwno
kompetencje techniczne jak i umiejetnosci miekkie. Wypracowane rozwigzania
organizacyjne oraz programowe sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami dot.
zawodow szkolnictwa branzowego, podstaw programowych ksztatcenia w zawodzie,
stazy uczniowskich. Mozliwa jest realizacja stazu uczniowskiego w dwoch wariantach
szkota - centrum ksztatlcenia zawodowego (CKZ) - pracodawca oraz szkota -
pracodawca z wyraznym zaznaczeniem, ze czeS¢ ksztatcenia praktycznego
obejmujgca staz uczniowski jest realizowana u pracodawcy. Modelowy program
zawiera réwniez: przyktadowe ustalenia szkoty z pracodawcg stanowigce zatgcznik do
umowy z uczniem, sposob zaangazowania nauczycieli, w tym nauczycieli praktycznej
nauki zawodu oraz kierownikoéw ksztatcenia praktycznego w organizacje ksztatcenia
praktycznego dla uczniéw uwzgledniajgcego realizacje praktycznej nauki zawodu oraz
stazu uczniowskiego.

Opracowane zostaty zasady zapewnienia jakosci ksztatcenia praktycznego,
narzedzia ich weryfikacji w tym: regulamin stazu uczniowskiego, wzory uméw na
staze, narzedzia weryfikacji jakosci ksztatcenia praktycznego, warunki zatrudnienia i
kryteria weryfikacji dla oséb bedgcych opiekunami stazy.

Korzysci z zaproponowanego programu realizacji praktycznej nauki zawodu
w zakresie dotyczacym stazu uczniowskiego w srodowisku pracy w warunkach
nowoczesnych proceséw technologicznych:

Dla ucznia realizujgcego staz uczniowski w zawodzie, w ktérym sie ksztatci:

— fatwiejszy dostep do potencjalnych pracodawcow (fatwiejszy start po zakohczeniu
nauki w szkole),

— mozliwos¢  weryfikacji, nabytych w szkole umiejetnosci zawodowych
w rzeczywistych warunkach pracy,

— zdobycie doswiadczenia i umiejetnosci oczekiwanych przez pracodawcow,

11
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utatwione rozpoczecie $ciezki rozwoju zawodowego po zakonczeniu nauki
w szkole,

poznanie struktury funkcjonowania firmy, relacji: firma — Kklient, przetozony -
pracownik, pracownik — pracownik,

wliczenie odbytego stazu uczniowskiego do okresu zatrudnienia (uprawnienia
pracownicze).

Dla szkoty, ktorej uczniowie realizujg staze uczniowskie dla zawodu operator
obrabiarek skrawajgcych:

podniesienie szans absolwentéw na zatrudnienie w wyuczonym zawodzie,
podniesienie  atrakcyjnosci ksztatcenia w zawodzie operator obrabiarek
skrawajgcych,

mozliwos¢ poszerzenia oferty ksztatcenia zawodowego adekwatnej do potrzeb
lokalnego rynku pracy,

wsparcie w wypetianiu zadah szkoty wynikajgcych 2z przepisow prawa
oswiatowego,

pogtebienie juz istniejgcej wspotpracy w zakresie ksztatcenia praktycznego wsrod
pracodawcéw na lokalnym rynku pracy oraz pozyskanie nowych podmiotéw
z rynku.

Dla pracodawcy przyjmujgcego ucznia na staz uczniowski:

ksztatcenie potencjalnych pracownikow do pracy na danym stanowisku zgodnie ze
specyfikg i profilem firmy,

realny wptyw na jakos¢ ksztatcenia praktycznego, z dostosowaniem do aktualnych
potrzeb lokalnego rynku pracy, przez podjecie wspoOtpracy ze szkotami
zawodowymi, opracowywanie i wdrazanie zmian w ksztatceniu zawodowym;
budowanie dobrego wizerunku firmy jako partnera ksztatcenia branzowego;
zmniejszenie kosztéw zwigzanych z rekrutacjg i szkoleniami nowych pracownikow,
uzupetnienie brakéw kadrowych w okresach wiekszego zapotrzebowania na
pracownikow (przyktadowo prace sezonowe) poprzez mozliwos¢ zatrudnienia w tym
czasie stazysty,

stworzenie nowych mozliwosci zarobku dla pracownikéow firmy, opiekunéw stazu
uczniowskiego (mozliwos¢ odliczenia kosztéw stazu uczniowskiego i refundacji
dodatku do wynagrodzenia w zwigzku z petnieniem funkcji opiekuna stazysty).

12
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2. Zalozenia organizacyjne stazu uczniowskiego

Dobrze zorganizowana edukacja w zakresie ksztatcenia praktycznego stuzy
zarowno pracodawcom jak i uczniom.

Podstawowym celem stazu uczniowskiego jest stworzenie uczniom mozliwosci
nabycia umiejetnosci praktycznych i pozyskania doswiadczenia zawodowego,
niezbednego do wykonywania pracy w rzeczywistych warunkach, takich jakie
wystepujg u interesariuszy zewnetrznych (pracodawcéw), a w konsekwencji
przygotowanie wysoko wykwalifikowanego absolwenta do wykonywania typowych
zadan zawodowych dla zawodu operator obrabiarek skrawajgcych 722307.

Podczas stazu uczniowskiego, uczen stazysta wykonuje czynnosci zawodowe na
stanowiskach pracy do tego celu przeznaczonych i przygotowanych przez
przedsiebiorstwo.

Przygotowania pracodawcy do przyjecia stazysty powinny obejmowacé caty zakres
czynnosci zwigzanych z organizacjg stanowiska pracy zgodnie z przepisami BHP.
Pracodawca powinien zapewni¢ stazyscie warunki odbywania stazu uczniowskiego,
analogiczne pod wzgledem socjalno-bytowym, jak te, ktére gwarantowane sg
pracownikom przez przepisy prawa pracy. Stazysta zgodnie z art. 121a ust. 232
w trakcie stazu uczniowskiego ma prawo korzystaé z pomieszczen socjalnych
i urzgdzen higieniczno-sanitarnych, pozostajgcych w dyspozycji pracodawcy, nie tylko
w celu przechowywania obuwia, odziezy roboczej i srodkow ochrony osobistej, ale
przede wszystkim dla realizacji potrzeb zyciowych podczas przerw w pracy oraz przed
codziennym rozpoczeciem lub zakonczeniem czynnosci zwigzanych z realizowanym
stazem.

Przyjecie ucznia na staz uczniowski obliguje pracodawce do:

— wyposazenia stanowiska pracy w sprzet i urzgdzenia, narzedzia, materiaty,
dokumentacje techniczng zgodnie z programem stazu uczniowskiego,

— zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw odbywania stazu
uczniowskiego, zgodnie z przepisami BHP, obowigzujgcymi na terenie zakfadu
pracy,

— zapewnienia odziezy ochronnej, srodkow ochrony osobistej, szafki pracowniczej
do przechowywania odziezy, dostepu do pomieszczen socjalno-bytowych, jesli jest
to niezbedne,

2 Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. Prawo os$wiatowe (Dz. U. z 2020 r. poz. 910, 1378, z 2021 r. poz. 4, 619)
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uzgodnienia w porozumieniu z dyrektorem szkoty, uczniem petnoletnim
lub rodzicem/opiekunem prawnym ucznia niepetnoletniego, programu stazu
uczniowskiego, terminu odbywania stazu uczniowskiego, atakze wymiaru
dziennego

i tygodniowego czasu pracy na stazu uczniowskim,

sporzadzenia i podpisania z beneficientem stazu uczniowskiego umowy,
uwzgledniajgcej zapis wymiaru czasu pracy,

przydzielenia opiekuna stazu uczniowskiego i ustalenia harmonogramu stazu
uczniowskiego,

monitorowania przebiegu stazu uczniowskiego,

wydania zaswiadczenia o odbytym stazu uczniowskim.

Podstawowe wytyczne organizacji stazu uczniowskiego®:

staz uczniowski u pracodawcy skierowany jest do ucznidw branzowych szkot
| stopnia ksztatcgcych sie w zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych od
drugiego pétrocza roku szkolnego 2021/2022 w klasach Il lub Il lub I,

podmiotami przyjmujacymi na staz uczniowski mogg by¢: osoba fizyczna
prowadzgca dziatalno$s¢ gospodarczg, osoba prawna lub spétka prawa handlowego
oraz jednostka organizacyjna nieposiadajgca osobowosci prawnej. Podmiot
powinien posiadac infrastrukture pozwalajgcg na realizacje stazu uczniowskiego.
Przyktadowo jest to wyposazenie wymienione w punkcie 2.4.,

zaktad pracy lub podmiot przyjmujgcy na staz uczniowski zawiera z uczniem
(w przypadku ucznia niepetnoletniego jego rodzicem/opiekunem prawnym), w
formie pisemnej, umowe o staz uczniowski,

dyrektor szkoty moze zwolni¢ ucznia, ktory odbyt staz uczniowski i uzyskat
zaswiadczenie, z obowigzku odbycia praktycznej nauki zawodu w catosci lub
w czesci,

zaktad pracy lub podmiot przyjmujgcy na staz uczniowski i dyrektor szkoty,
w uzgodnieniu z uczniem albo rodzicem/opiekunem prawnym niepetnoletniego
ucznia, ustalajg zakres tresci nauczania oraz dobowy i tygodniowy wymiar czasu
odbywania stazu uczniowskiego (art. 121a ust. 5*). Ustalenia te powinny stanowié
zatgcznik do umowy o staz uczniowski.

3

Art. 121a. Ustawy z dnia 14 grudnia 2016 r. Prawo oswiatowe (Dz. U. z 2020 r. poz. 910, 1378, z 2021 r. poz. 4,
619):

4 Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. Prawo oswiatowe (Dz. U. z 2020 r. poz. 910, 1378, z 2021 r. poz. 4, 619)
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w trakcie stazu uczniowskiego uczenh stazysta moze realizowa¢ wszystkie albo
wybrane tresci programu nauczania zawodu w zakresie praktycznej nauki zawodu
realizowanego w szkole, do ktorej uczeszcza lub tresci nieobjete programem
nauczania, a zwigzane z nauczanym zawodem,

uczen stazysta odbywajacy staz uczniowski moze otrzymac swiadczenie pieniezne,
chyba, ze strony umowy o staz uczniowski, postanowig, ze staz uczniowski jest
odbywany nieodptatnie,

wysokos¢ miesiecznego swiadczenia pienieznego nie moze przekracza¢ wysokosci
minimalnego wynagrodzenia za prace, ustalonego na podstawie obowigzujgcych
przepiséw,

staz uczniowski moze odbywac sie w okresie wolnym od zaje¢ edukacyjnych oraz
w czasie ferii letnich i zimowych,

dobowy tgczny wymiar zaje¢ edukacyjnych realizowanych przez ucznia w szkole
i stazu uczniowskiego nie moze przekracza¢ 8 godzin (6 godzin w przypadku
ucznidw ponizej 16 lat), a tygodniowy tgczny wymiar zaje¢ edukacyjnych
realizowanych przez ucznia w szkole i stazu uczniowskiego — 40 godzin (30 godzin
w przypadku uczniow ponizej 16 lat),

staz uczniowski moze by¢ organizowany w systemie zmianowym, z tym,
ze w przypadku uczniow w wieku ponizej 18 lat nie moze wypadac w porze nocnej.
W przypadku ucznia niepetnosprawnego odbywajgcego staz uczniowski przepisy
ust. 12 i 13 stosuje sie wytgcznie za zgodg lekarza sprawujgcego opieke nad tym
uczniem.

w szczegolnie uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie mozliwos¢ przedtuzenia
dobowego wymiaru godzin stazu uczniowskiego dla uczniow w wieku powyzej 18
lat, nie dtuzej jednak niz do 12 godzin. Przedtuzenie dobowego wymiaru godzin jest
mozliwe wytgcznie u podmiotow przyjmujgcych na staz uczniowski, u ktorych
przedtuzony dobowy wymiar czasu pracy wynika z rodzaju pracy lub jej organizaciji,
do stazu uczniowskiego nie majg zastosowania przepisy prawa pracy, z wyjatkiem
przepisow art. 183a-183e, art. 131§ 1, art. 132 § 1, art. 133 § 1, art.134, art. 1517,
art. 204 i art. 232 ustawy z dnia 26 czerwca 1974r. — Kodeks Pracy,
z zastrzezeniem przepisow ust. 12- 14 (Dz.U. 2020 p0z.1320).

Osoby odpowiedzialne za funkcjonowanie firmy lub innego podmiotu przyjmujgcego

na staz uczniowski w porozumieniu z kierownictwem placowki oswiatowej, uzgadniajg

4

uczniem, aw przypadku ucznia niepetnoletniego z jego rodzicami/opiekunami

prawnymi, zakres czynnosci zawodowych realizowanych podczas stazu

uczniowskiego oraz dobowy itygodniowy harmonogram pracy. Powyzsze ustalenia
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powinny zosta¢ zapisane jako dokument. Wzor przykladowego formularza
Indywidualnego program stazu uczniowskiego oraz harmonogram stazu
uczniowskiego stanowig zatgcznik do programu 9.4.
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Kolejne kroki realizacji stazu uczniowskiego przedstawione sg poglgdowo na rys. 1

e Wybér podmiotu
przyjmujgcego na staz
(uczen)

e Uzgodnienia programu
stazu (szkota,
przedsiebiorca)

01

¢ Uzgodnienia terminu i
czasu trwania stazu
(uczen, przedsiebiorca)

¢ Podpisanie umowy o
staz (uczen,
przedsiebiorca)

¢ Wyznaczenie opiekuna
stazu (przedsiebiorca)

¢ Realizacja programu stazu
(uczen, przedsiebiorca)

* Prowadzenie dzienniczka
stazu (uczen)

¢ Monitorowanie przebiegu
stazu (szkota,
przedsiebiorca)

03

¢ Wydanie zaswiadczenia
o odbyciu stazu
04 (przedsiebiorca)
¢ Dostarczenie
zaswiadczenia do
szkoty (uczen)

e Zwolnienie ucznia z
obowigzku odbycia
praktycznej nauki
zawodu w catosci lub w
czesci (szkota)

¢ Ewaluacja programu
stazu (szkota)

05

Rysunek 1: Schemat blokowy realizacji stazu uczniowskiego
/Opracowanie wtasne na podstawie: art. 121a Ustawy z dnia 14 grudnia 2016 roku/
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Przykiadowe rozwigzania/zatlozenia organizacyjne w przypadku stazu

uczniowskiego realizowanego w ramach projektu POWR.02.15.00-00-2046/20:

"Program stazy uczniowskich dla zawodéw branzy mechanicznej (MEC)

realizowany w warunkach nowoczesnych proceséw technologicznych

pracodawca, przyjmujgcy ucznia na staz uczniowski podejmuje sie:

— Zorganizowania i realizacji stazu uczniowskiego zgodnie z przyjetym programem
stazu uczniowskiego w wymiarze 60 godzin (lub innym uzgodnionym), w terminie
okreslonym w harmonogramie stazu uczniowskiego. W trakcie stazu uczniowskiego
uczen stazysta realizuje wszystkie albo wybrane tresci programu nauczania zawodu
w zakresie praktycznej nauki zawodu realizowanego w szkole, do ktérej uczeszcza,
lub tresci nauczania zwigzane z nauczanym zawodem nieobjete tym programem.

— Przeprowadzenia stazu uczniowskiego zgodnie 2z najlepszymi praktykami
zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego, zapewniajgc bezpieczenhstwo
i higiene pracy.

— Przeprowadzenia nieodptatnie przeszkolenia stanowiskowego oraz w zakresie BHP
i przepisbw przeciwpozarowych oraz zapoznania stazysty/ki z organizacjg pracy,
regulaminem pracy, w szczegolno$ci w zakresie przestrzegania porzadku
i dyscypliny pracy, oraz innymi przepisami obowigzujgcymi w miejscu odbywania
stazu uczniowskiego.

- Zapoznania uczestnika stazu uczniowskiego z jego obowigzkami oraz
uprawnieniami.

— Zapewnienia warunkéw niezbednych do realizacji przez stazyste/ke programu stazu
uczniowskiego, zgodnie z art. 121a Prawo oswiatowe (ij. Dz. U. z 2021 r., poz.
1082).

- Poinformowania koordynatora merytorycznego stazy o kazdym dniu opuszczenia
miejsca pracy przez ucznia-stazyste/uczennice stazystke oraz o innych zdarzeniach
istotnych dla realizacji programu.

— Dokonania oceny stazu uczniowskiego i wydania zaswiadczenia o odbyciu stazu
uczniowskiego, zgodnie z obowigzujgcym wzorem (Dz. U. 2019.1583).

Pracodawca podejmuje sie opieki nad uczniem-stazystg/uczennicg stazystkg w tym
wyznaczenia opiekuna stazu uczniowskiego, ktérego zadaniem bedzie:

— diagnoza kompetencji i kwalifikacji ucznia-stazysty/uczennicy stazystki (we
wspotpracy z koordynatorami stazy uczniowskich),

— nadzorowanie prawidtowej realizacji harmonogramu stazu uczniowskiego,

— monitorowania postepdw ucznia-stazysty/uczennicy stazystki, nabywania nowych
umiejetnosci oraz stopnia realizaciji tresci i celdow edukacyjnych,
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udzielania stazy$cie/stazystce, na biezgco, informacji o sposobie wykonywania
zadan zawodowych oraz jego/jej postepach w realizacji zadan zawodowych,
poswiadczania, codziennie, swoim podpisem obecnosci stazysty/ki i rodzaju
wykonanych zadan w dzienniczku stazu uczniowskiego.

W przypadku zaistnienia zdarzenia losowego bgdz wypadku na terenie zaktadu pracy
z udziatem stazysty/ki Pracodawca:

niezwtocznie powiadomi o zaistniatej sytuaciji,

zapewni udzielenie pomocy przedmedycznej, a w razie potrzeby wezwie pogotowie
ratunkowe,

powiadomi jego rodzicéw, a w przypadku osoby nieletniej jej opiekunéw prawnych,
sporzadzi wiasciwg dokumentacje powypadkowas.

Pracodawca zobowigzuje sie do stosowania ustawy z dnia 10 maja 2018 r. o ochronie
danych osobowych (tj. Dz. U. z 2019 poz. 1781) w trakcie realizacji stazu
uczniowskiego, jak réwniez po jej zakonczeniu.

Odpowiednie zapisy dotyczgce obowigzkéw pracodawcy zapisane sg w Regulaminie
stazu uczniowskiego.

Dyrektor szkoty zobowigzany jest do:

zapoznania z zasadami i zatozeniami realizacji stazu uczniowskiego stron
uczestniczgcych w stazu uczniowskim,

pomocy pracodawcom w zakresie wymagan formalnych np.: sposobu
dokumentowania stazu uczniowskim,

wskazania szczegodlnie pozgdanych efektow ksztatcenia, wynikajgcych z realizaciji
podstawy programowej w zakresie ksztatcenia praktycznego trudnych do
zapewnienia odpowiedniego poziomu w warunkach szkolnych,

wymiany informacji z pracodawcg o przebiegu stazu uczniowskiego,

biezgcego monitorowania stazu uczniowskiego, pod katem ewentualnej weryfikacji
miejsca odbywania stazu uczniowskiego, wyposazenia stanowisk pracy,

zaliczenia catosci lub czesci zagadnien realizowanych na stazu uczniowskim na
poczet praktycznej nauki zawodu (w oparciu o zaswiadczenie o odbytym stazu
uczniowskim, wydanym przez pracodawce),

przeprowadzenia badania opinii uczniéw z uwzglednieniem oceny relacji szkota —
pracodawca, pracodawca — beneficjent stazu uczniowskiego oraz osiggnietych
korzy$ci,

udziatu w badaniu jakosci zrealizowanych stazy uczniowskich,

podejmowania inicjatywy w kierunku rozwoju wspofpracy na linii szkota -
pracodawca.
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Dyrektor szkoty moze delegowac realizacje niektorych zadan na osobe uprawniona,
ktorg moze by¢ pracownik szkoty (nauczyciel, w tym nauczyciel praktycznej nauki
zawodu oraz kierownik ksztatcenia praktycznego).

2.1. Liczba godzin przewidzianych na realizacje programu stazu
uczniowskiego

Podstawa programowa ksztatlcenia w zawodach szkolnictwa branzowego
w zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych 722307 wyodrebnia jedng kwalifikacje:

MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie w zawodzie operator obrabiarek

skrawajgcych 722307 powinien byC¢ przygotowany do wykonywania zadan

zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych

tj.:

1) przygotowywania obrabiarek skrawajgcych konwencjonalnych i sterowanych
numerycznie do planowanej obrébki;

2) wykonywania obrobki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych zgodnie
z dokumentacjg technologiczng;

3) wykonywania obrébki na obrabiarkach skrawajgcych sterowanych numerycznie
zgodnie z dokumentacjg technologiczng.

Tabela 1 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego

MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

Liczba
Nazwa jednostki efektéw ksztatcenia godzin
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30
MEC.05.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu 90
MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajgcych do obrobki 180
MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach
skrawajgcych 270
MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajgcych 240
sterowanych numerycznie
MEC.05.6. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 840
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MEC.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Ksztatcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych odbywa sie w branzowej
szkole | stopnia (trzy lata nauki). W praktyce operator obrabiarek skrawajgcych
obstuguje i utrzymuje w nalezytym stanie technicznym nowoczesne maszyny do
obrobki skrawaniem (maszyny sterowane cyfrowo bgdz programowo, jak
I tradycyjne obrabiarki stuzgce do ksztattowania przedmiotow z réznych materiatéw
(metalu, tworzyw sztucznych). Uczniowie ksztatcacy sie w tym zawodzie uczg sie
obstugi i nadzorowania pracy uniwersalnych, pétautomatycznych i automatycznych
obrabiarek skrawajgcych, takich jak: tokarki, frezarki, szlifierki w tym obrabiarki
sterowane numerycznie (CNC).

Dziatalnos¢ zawodowa obejmuje miedzy innymi:

- przygotowywanie stanowiska pracy (zaznajamianie sie z rysunkiem technicznym
lub wzorcem, przygotowywanie narzedzi do pracy),

- ustawianie parametrow i nadzorowanie pracy obrabiarek,

- obstuga frezarek, tokarek i innych obrabiarek sterowanych przy pomocy komputera,

- programowanie obrabiarek,

- wykonywanie i czytanie rysunkow technicznych,

- ustalanie korekcji poszczegolnych narzedzi zamocowanych w gtowicy, w zaleznosci
od naddatku i innych czynnikow wptywajgcych na doktadnos¢ obrobki,

- czyszczenie i konserwowanie obstugiwanych maszyn, urzgdzen i przyrzadow.

2.2 Zatozenia ogodlne realizacji stazu uczniowskiego

Czas trwania stazu uczniowskiego jest ustalany wspdlnie przez pracodawce i
szkote. Wybor czasowego wariantu realizacji stazu uczniowskiego zalezy od
mozliwosci i specyfiki zaktadu pracy (np. w soboty zaktad nie pracuje). W ramach tego
czasu pracodawca moze zrealizowa¢ wszystkie bgdz tylko wybrane jednostki
modutowe programu stazu uczniowskiego.

Proponowana liczba godzin moze byC zrealizowana w trybie ciggtym. Jest to
rozwigzanie rekomendowane ze wzgledu na kontynuacje dziatan ucznia dzien po dniu.
Moze tez by¢ zaplanowana inaczej jako pojedyncze dni czy grupowane po kilka
z odstepem miedzy nimi. Musi to jednak pozwalaé na zrealizowanie zadan czy
zaplanowanych prac bez ich przerywania.

W przypadku stazu uczniowskiego obejmujgcego tresci programu nauczania,
dyrektor szkoty bedzie mogt zwolni¢ ucznia z obowigzku odbycia praktycznej nauki
zawodu w catosci lub w czesci na podstawie zaswiadczenia od pracodawcy. Z kolei
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zagadnienia wykraczajgce poza zakres praktycznej nauki zawodu mogg stanowié
czes¢ lub catosc¢ stazu uczniowskiego, jednak nie mogg zosta¢ zaliczone na poczet
praktycznej nauki zawodu.

Formufa pilotazowego stazu uczniowskiego realizowanego w ramach projektu
POWR.02.15.00-00-2046/20: "Program stazy uczniowskich dla zawoddéw branzy
mechanicznej (MEC) realizowany w warunkach nowoczesnych procesow
technologicznych” dla zawodu operator obrabiarek skrawajgcych zaktada realizacje
przez ucznia/uczennice wybranych tresci programu stazu uczniowskiego oraz
kompetencji miekkich. (Tabela 3).

2.3. Wymagania kwalifikacyjne dla opiekunéw stazu uczniowskiego
w przedsiebiorstwie

W czasie odbywania stazu uczniowskiego opieke nad uczniem sprawuje
wyznaczony przez podmiot przyjmujgcy na staz uczniowski opiekun.

Opiekunem stazu uczniowskiego moze by¢ (pod warunkiem spetnienia art. 120 ust.
3a o niekaralno$ci)’: pracodawca, osoba prowadzgca zaktad pracy w imieniu
pracodawcy Ilub osoba zatrudniona u pracodawcy, ktéra posiada kwalifikacje
okreslone w przepisach dotyczgcych praktycznej nauki zawodu w Rozporzgdzeniu
Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego 2019 r. w sprawie praktycznej nauki
zawodu, (Dz.U. 2017, poz. 1644). Zgodnie z tymi przepisami, na stazach
uczniowskich realizowanych u pracodawcow, opiekunami mogg byc¢ tez instruktorzy
praktycznej nauki zawodu.

W przypadku, gdy zaktad nie przyjmowat wczesniej praktykantdow i Zzaden
Z pracownikbw nie ma uprawnien pedagogicznych, opiekun stazu uczniowskiego
powinien odby¢ krotkie szkolenie, organizowane np. przez szkofe.

Kandydat na opiekuna stazu uczniowskiego zobowigzany jest przedstawi¢ aktualne
zaswiadczenie o niekaralnosci.

Opiekun stazu uczniowskiego uczestniczy w nastepujacych zadaniach:

e przyjeciu ucznia-stazysty/uczennicy-stazystki do organizacji na staz uczniowski;
przeprowadzeniu catosci lub czesci procesu adaptacji;

e przedstawieniu zakresu obowigzkdw, objasniajgc sposob wykonania;

e wprowadzeniu stazysty/ki w procedury i zasady obowigzujgce w organizacj;

o dbanie o realizacje elementéw edukacyjnych zdefiniowanych w programie;

e regularne monitorowanie postepow ucznia-stazysty/uczennicy-stazystki,

5 Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. Prawo o$wiatowe (Dz. U. z 2020 r. poz. 910, 1378, z 2021 r. poz. 4, 619)
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Opiekun bedzie monitorowat postepy, doskonalenie lub nabywanie nowych
umiejetnosci oraz stopieh realizacji tresci i celdw edukacyjnych. Opiekun stazu
uczniowskiego codziennie poswiadcza swoim podpisem w dzienniczku stazu
uczniowskiego o obecnosci stazysty/ki oraz wykonanych zadaniach.

Powinien to by¢ pracownik zatrudniony na stanowisku w zawodzie branzy
mechanicznej, posiadajgcy doswiadczenie w pracy w zawodzie objetym stazem lub
innym z branzy mechanicznej, wykazywac¢ zainteresowanie nowymi technologiami,
produktami w branzy. Dodatkowo wskazane jest: przygotowanie pedagogiczne lub
doswiadczenie w opiece nad uczniami w trakcie np. praktyk zawodowych, gotowosc¢
do dzielenia sie swoim doswiadczeniem, zmyst obserwaciji.

W projekcie POWR.02.15.00-00-2046/20 ,Program stazy uczniowskich dla
zawodow branzy mechanicznej (MEC) realizowany w warunkach nowoczesnych
procesow technologicznych” zatozono, ze opieke nad uczniem w czasie stazu
uczniowskiego sprawowat bedzie pracodawca lub pracownik — opiekun stazu
uczniowskiego wyznaczony przez Kkierownictwo przedsiebiorstwa spetniajgcy
okreS$lone warunki.

Do zadan opiekuna ucznia-stazysty/uczennicy-stazystki w przedsiebiorstwie
nalezy:
zapoznanie sie z przygotowanym programem stazu uczniowskiego,

- przestrzeganie harmonogramu staz, w tym nadzér nad jego prawidtowg realizacja,

- dzielenie sie swojg wiedzg i doswiadczeniem,

- wspieranie stazysty, w szczegdlnosci przy wykonywaniu zadan zawodowych,

- oObserwacja pracy stazysty,

- dokumentowanie czasu pracy i wykonywanych zadan zawodowych,

- opiniowania nabytych umiejetnosci przez stazyste, w celu wydania zaswiadczenia
o odbyciu stazu uczniowskiego,

- wymiana informaciji na linii pracodawca/szkota/CKZ/stazysta.

2.4. Przykltadowe wyposazenie stanowisk pracy, do ktérych bedzie
miatl dostep uczen stazysta / uczennica stazystka

Opis i wyposazenie przyktadowych stanowisk pracy, do ktérych powinien mieé
dostep stazystal/ka:
1. Przyktadowe wyposazenie stanowiska do obrébki recznej materiatéw:

— stoty Slusarskie,

— przyrzady traserskie,

— przyrzady pomiarowe stosowane podczas wykonywania operacji obrébki recznej,
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— maszyny i urzgdzenia, takie jak wiertarka stotowa, nozyce dzwigniowe,
— narzedzia do obrobki recznej skrawaniem,
— niezbedne srodki ochrony indywidualne;j,
2. Przykladowe wyposazenie stanowiska do wykonywania potaczen elementéw:

— stot z blatem ognioodpornym,
— narzedzia i przyrzady pomiarowe,
— narzedzia i urzgdzenia do tgczenia elementdéw przez nitowanie, zgrzewanie,
lutowanie i spawanie
3. Przykladowe wyposazenie stanowiska do obrébki mechanicznej materiatoéw:

— konwencjonalna/numeryczna obrabiarka skrawajgca (na przykfad tokarka
uniwersalna, frezarka uniwersalna),
i/lub:

— szlifierka do ptaszczyzn, watkow i otworow,

— szlifierka ostrzatka,

— frezarka do uzebien,

— strugarka wzdtuzna,

— wiertarka promieniowa,

— dtutownica,

oraz

— uchwyty i przyrzady obrébkowe,

— narzedzia do obrébki skrawaniem,

— przyrzady pomiarowe,

— narzedzia obstugowe,

— srodki ochrony indywidualne;.

2.5. Wymagania wobec uczniéw/ uczennic realizujacych staz
uczniowski

Uczestnik stazu uczniowskiego powinien by¢ uczniem branzowej szkoty | stopnia,
ksztatcgcym sie w zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych w klasach 111 lub 1l lub
l.

Aby przystgpic do stazu uczniowskiego uczen-stazysta/uczennica-stazystka
powinni posiada¢ stosowne badania lekarskie swiadczgce o braku przeciwwskazan do
pracy.

Przed rozpoczeciem pracy stazysci powinni takze odby¢ ogdlne i stanowiskowe
szkolenie BHP.

Ogodlne obowiazki i uprawnienia stazysty/ki.
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Podczas odbywania stazu uczniowskiego stazysta/ka sg zobowigzani do
terminowego i aktywnego udziatu w stazu zawodowym, starannego i sumiennego
wykonywania czynnosci i zadah objetych programem stazu uczniowskiego,
przestrzegania ustalonego czasu odbywania stazu uczniowskiego oraz regulaminu
pracy, zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisOw przeciw pozarowych,
przepisow o ochronie i tajemnicy przedsiebiorstw, ochronie danych osobowych a takze
zasad wspotzycia spotecznego.

Przed przystgpieniem do stazu uczniowskiego uczen-stazysta/uczennica-stazystka
przedstawia aktualne orzeczenie lekarskie o braku przeciwwskazan zdrowotnych do
wykonywania pracy w zawodzie.

Uczestnikiem stazu uczniowskiego moze zostaC osoba, ktéra spetni tgcznie
nastepujgce warunki:

- posiada status ucznia/uczennicy szkoty ksztatcgcej w zawodach branzy
mechanicznej, w zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych;

— otrzyma zgode rodzicéw/opiekundw prawnych na udziat w stazu uczniowskim —
w przypadku oséb niepetnoletnich,

— dopetni wszystkich formalnosci okreslonych w projekcie dla stazysty w tym
podpisze umowe na staz uczniowski (w przypadku osob niepetnoletnich, umowe
podpisujg rodzice/opiekunowi prawni).

Staz uczniowski odbywac sie bedzie na podstawie pisemnej umowy zawartej

pomiedzy:

— Pracodawcg/ Przedsiebiorca,

— Uczniem stazystg / Uczennic stazystka.

Program stazu uczniowskiego powinien by¢ skorelowany z programem nauczania

zawodu w zakresie praktycznej nauki zawodu realizowanego w szkole, do ktérej

uczeszcza uczen zgodnie z Art.121a pkt.2.

Staz uczniowski realizowany jest wedlug opracowanego programu stazu

uczniowskiego dla zawodu operator obrabiarek skrawajgcych 722307.

Przyktad:

W projekcie POWR.02.15.00-00-2046/20 ,Program stazy uczniowskich dla
zawodow branzy mechanicznej (MEC) realizowany w warunkach nowoczesnych
procesow technologicznych” grupe docelowg stanowili uczniowie szkét prowadzgcych
ksztatcenie zawodowe w zawodzie branzy mechanicznej (MEC) operator obrabiarek
Skrawajgcych. Uczniowie jako grupa docelowa mogli w ramach obowigzkowych zajec
edukacyjnych uzyskacC przygotowanie praktyczne do nabycia efektow ksztafcenia
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zawartych w podstawie programowej co nalezy zaktadaC zwiekszy ich szanse na
zatrudnienie na krajowym, lokalnym i regionalnym rynku pracy.

Na etapie pilotazowego wdrozenia realizowany byt wariant szkota - pracodawca.

Pilotaz i rekrutacja przeprowadzony byt od drugiego potfrocza roku szkolnego
2021/2022 w porozumieniu i przy wspoétpracy z dyrektorami szkét ksztatcgcych
w zawodach branzy MEC, zgodnie z poszanowaniem polityk rownych szans i braku
dyskryminacji ze wzgledu na ptec, wiek, miejsce pochodzenia czy niepetnosprawnosc,
objetych projektem, jak rowniez w wybranych przedsiebiorstwach majgcych
doSwiadczenie w realizacji praktycznej nauki zawodu, dysponujgcych odpowiednig
bazg i zatrudniajgcych pracownikow w zawodach objetych projektem. Do projektu
zrekrutowani bedg uczniowie szkofty, ktora ksztatci w zawodach objetych projektem
a takze spetnia inne kryteria oceny np.

- liczba klas w kazdym z zawodow;
- wspoipracuje z pracodawcami, stowarzyszeniami pracodawcow;
- korzysta z programow autorskich;

Do projektu zostang zrekrutowani wszyscy uczniowie z klasy/klas z najwyzszg
Srednig ocen z przedmiotow zawodowych. Wybor klasy poprzedzi analiza Srednich
ocen z przedmiotow zawodowych.

Stazysta nie jest pracownikiem w rozumieniu Kodeksu Pracy. Przepisy dotyczace
organizacji stazu uczniowskiego w sposéb klarowny okreslajg czas pracy stazysty. Nie
moze on przekracza¢ 8 godzin na dobe i 40 godzin tygodniowo, a w przypadku osoby
niepetnosprawnej zaliczonej do znacznego Ilub umiarkowanego stopnia
niepetnosprawnosci 7 godzin na dobe i 35 godzin tygodniowo. W przypadku wyboru
do pilotazu zawoddéw ksztatconych w branzowej szkole | stopnia, pilotaz ten moze
dotyczy¢ wylacznie ucznidw niebedacych miodocianymi pracownikami®. Staz
uczniowski nie moze odbywaé sie w niedziele i Swieta, w porze nocnej, w systemie
pracy zmianowej oraz w godzinach nadliczbowych.

3. Cele realizacji stazu uczniowskiego w formie zadan
zawodowych

Uczen/uczennica, ktérzy w szkole lub w CKZ realizujg program nauczania zawodu
operator obrabiarek skrawajgcych, poprzez staz uczniowski w przedsiebiorstwie

® Art. 121a. 1. W celu utatwienia uzyskiwania do$wiadczenia i nabywania umiejetnosci praktycznych niezbednych
do wykonywania pracy w zawodzie, w ktérym ksztatca sie, uczniowie technikum i uczniowie branzowej szkoty |
stopnia niebedgcy mtodocianymi pracownikami mogg w okresie nauki odbywa¢ staz w rzeczywistych warunkach
pracy, zwany dalej ,stazem uczniowskim”.
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w zalezno$ci od realizowanego programu doskonalg swoje przygotowanie do

wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie

obrabiarek skrawajacych:

1.

przygotowywania obrabiarek skrawajgcych konwencjonalnych i sterowanych
numerycznie do planowanej obrdbki;

wykonywania obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych zgodnie
z dokumentacjg technologiczng;

wykonywania obrobki na obrabiarkach skrawajgcych sterowanych numerycznie
zgodnie z dokumentacjg technologiczna.

Cele ogdlne

Realizacja stazu uczniowskiego w przedsiebiorstwie pozwoli uczniowi/ uczennicy na
osiggniecie celow ogolnych:

1.

czytania i1 korzystania z dokumentacji technologicznej podczas wykonywania
operacji slusarskich oraz uzytkowania konwencjonalnych i sterowanych
numerycznie obrabiarek skrawajgcych,

. wykonywania potgczen mechanicznych czesci maszyn i urzgdzen,
. wykonywania operacji obrébki recznej,
. eksploatowania konwencjonalnych i sterowanych numerycznie obrabiarek

skrawajgcych zgodnie z dokumentacjg techniczng,

. wykonywania operacji obrobki skrawaniem za pomocg konwencjonalnych

i sterowanych numerycznie obrabiarek.

Cele operacyjne

Stazysta/ka potrafi:

1.

zastosowaC zasady ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony,
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

. korzysta¢ ze $rodkdéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw ochrony zbiorowej

podczas uzytkowania obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

. przeprowadzac pierwszg pomoc w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia

u poszkodowanego,

. rozréznia¢ rodzaje dokumentacji technicznej dotyczgcej uzytkowania maszyn

I urzgdzen stosowanych w obrébce skrawaniem,

. okresla¢ na podstawie dokumentacji technicznej sposob uzytkowania i zasady

dziatania maszyn i urzgdzen stosowanych w obrobce skrawaniem,
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. wykorzysta¢ programy komputerowe wspomagajace wyszukiwanie informaciji

0 czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach,

. rozrézniac rodzaje potgczen mechanicznych,

. okresla¢ zastosowanie potgczen mechanicznych,

. dobiera¢ narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen mechanicznych,
10.
11.
12.
13.
14.
15.

wykonywac operacje obrobki recznej i maszynowej obrobki wiérowej materiatéw,
dobierac przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych,
przeprowadzac¢ pomiary warsztatowe,

wybiera¢ obrabiarke skrawajgcg do wykonania okreslonego zadania,

dobiera¢ wielkosci katow ostrzy narzedzi skrawajgcych,

uwzglednia¢ przy doborze narzedzi zjawiska wywotane oddziatywaniem ostrza
narzedzia na przedmiot obrabiany,

dobiera¢ z katalogow i przelicza¢ wartosci parametréw skrawania do zabiegéw
obrobki skrawaniem,

dobierac sposob ustalenia i zamocowania obrabianego przedmiotu,

uruchamia¢ konwencjonalne obrabiarki skrawajgce,

mocowac przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg technologiczna,
wybiera¢ narzedzia skrawajgce umozliwiajgce wykonanie okreslonych operacji
obrébki skrawaniem,

przygotowac obrabiarke skrawajgcg do wykonania obrébki skrawaniem,

nastawi¢ parametry obrobki skrawaniem zgodnie z dokumentacjg technologiczna,
mocowacC narzedzia skrawajgce na obrabiarce i sprawdzaC poprawnos$cé
zamocowania,

wykonac kontrole miedzyoperacyjng,

wykonac¢ zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjetg metoda,
przeprowadzac obstuge codzienng oraz konserwacje obrabiarek skrawajgcych
rozrézni¢ elementy konstrukcyjne obrabiarek skrawajgcych sterowanych
numerycznie

odczyta¢é w dokumentacji technologicznej dane do nastawiania obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie,

rozrézni¢ funkcje w programach obrébki,

rozrézni¢ podprogramy wystepujgce w programach NC,

rozrézni¢ cykle obrébkowe wystepujgce w programach i ukfadach sterowania
CNC,

uruchamiac¢ obrabiarke w trybie recznym i pétautomatycznym,

ustawia¢ przesuniecie punktu zerowego,
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wprowadzaé do sterownika obrabiarki informacje o przesunieciu punktu zerowego,
wprowadza¢ do sterownika obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie
wartosci korekcyjne narzedzia skrawajgcego,

zarzgdza¢ narzedziami w sterowniku obrabiarki skrawajgcej sterowanej
numerycznie,

wprowadza¢ recznie i z nosnika danych program do sterownika obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie,

dokonac transmisji przettumaczonego programu do sterownika obrabiarki,
wybiera¢ program do obrobki skrawaniem,

testowac programy obrobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie,

wybiera¢ sposob realizacji programu obrébki skrawanie,

nadzorowaC przebieg obrébki skrawaniem i reagowa¢ na komunikaty uktadu
sterowania obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie,

ksztattowa¢ kompetencje personalne i spoteczne.

Mapa dydaktyczna realizacji programu stazu
uczniowskiego

Na podstawie mapy dydaktycznej programu pracodawca wybiera jednostki modutowe
mozliwe do realizacji w jego przedsigbiorstwie w ramach modutu lub modutow, ktore
(stazysta/stazystka) bedzie realizowat w rozpatrywanym zaktadzie pracy.

M1. Przygotowanie do
wykonywania zadan
zawodowych

M2. Uzytkowanie obrabiarek

skrawajgcych

Rysunek 2: Mapa dydaktyczna realizacji programu stazu uczniowskiego/opracowanie wiasne/

Opracowany pilotazowy program stazu uczniowskiego, w ramach projektu

POWR.02.15.00-00-2046/20 ,Program stazy uczniowskich dla zawoddéw branzy
mechanicznej (MEC) realizowany w warunkach nowoczesnych proceséw
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technologicznych” zaktada wudziat ucznia-stazysty/uczennicy-stazystki w stazu
uczniowskiego w minimalnym wymiarze 60 godzin zegarowych (lub innym
uzgodnionym wymiarze).

W trakcie stazu uczniowskiego uczen realizuje wszystkie albo wybrane tresci
programu nauczania zawodu w zakresie praktycznej nauki zawodu realizowanego
w szkole, do ktorej uczeszcza, lub tresci nauczania zwigzane z nauczanym zawodem
nieobjete tym programem. Wymaga sie, aby pracodawca bezwzglednie zrealizowat
jednostki modutowe zwigzane z przygotowaniem ucznia do odbycia stazu
uczniowskiego (JM.1.1 Ilub JM.2.1) zawierajgce szkolenie BHP ogolne oraz
stanowiskowe.

Indywidualny program stazu opracowany dla kazdego ucznia-stazysty/uczennicy-
stazystki moze rézni¢ sie co do realizowanych tresci. Celowym jest przeprowadzenie
po etapie rekrutacji Ankiety (na wejsciu) pozwalajgcej oceni¢ kompetencje ucznia a
tym samym potrzeby doskonalenia wybranych kompetencji przez ucznia/uczennice na
stazu uczniowskiego. (zatgcznik 9.7).

Ponizej proponowany przyktadowy program realizacji stazu uczniowskiego
w projekcie POWR.02.15.00-00-2046/20: ,Program stazy uczniowskich dla zawodow
branzy mechanicznej (MEC) realizowany w warunkach nowoczesnych proceséw
technologicznych”. Proponowana tgczna liczba godzin realizowanych przez stazyste
w czasie stazu uczniowskiego wynosi 60 godzin.

Pracodawca wybiera jednostki modulowe do zrealizowania w jego
przedsiebiorstwie i dostosowuje zakres realizowanych zadan zawodowych do
wiedzy i doswiadczenia stazysty/ucznia.

W zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

Tabela 2 Plan godzinowy realizacji stazu uczniowskiego w przedsiebiorstwie

Modut Jednostki modutowe Orientacyjna
Symbol Nazwa Symbol Nazwa liczba godzin
JM.1.1. Przeprowadzenie instruktazu
w zakresie bezpieczenstwa i higieny 8
. pracy
M1. Przygotowanie do IM.1.2. Postug o sie dok tac
wykonywania zadan .1.2. Postugiwanie sie dokumentacjg 18

techniczng maszyn i urzadzen

zawodowych
wy JM.1.3. Wykonywanie potgczen oraz

stosowanie technik wytwarzania czesci 22
maszyn i urzadzen
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JM.2.1. Przeprowadzenie instruktazu

w zakresie bezpieczenstwa i higieny 8

pracy”

JM.2.2. Przygotowywanie obrabiarek

konwencjonalnych do operacji obrobki 18

skrawaniem

M2. Uzytkowanie JM.2.3. Wykonywanie obrobki na

obrabiarek skrawajacych konweqqonalnych obrabiarkach 32
skrawajacych

JM.2.4. Przygotowywanie obrabiarek

sterowanych numerycznie do operaciji 18

obrébki skrawaniem

JM.2.5. Wykonywanie obrdbki na

obrabiarkach skrawajgcych sterowanych 32

numerycznie

Y Wskazana jednostka modutowa nie jest powtarzana (realizowana) w przypadku, gdy zostata zrealizowana przez
stazystke/stazyste w ramach modutu M1. Przygotowanie do wykonywania zadan zawodowych

5. Program stazu uczniowskiego — wykaz efektéw uczenia
sie oraz kryteriéw ich weryfikacji

Program stazu powstat w oparciu 0 obowigzujgce przepisy prawa i jest zgodny
Z podstawg programowg ksztatcenia w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych
(symbol cyfrowy zawodu 722307), uwzglednia efekty ksztatcenia oraz kryteria ich
weryfikacji.

Tabela 3 Program stazu uczniowskiego

Nazwa modutu:
M1. Przygotowanie do wykonania zadan zawodowych

Cele operacyjne modutu:
Stazysta/ka potrafi:

1) zastosowa¢ zasady ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony sSrodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

2) korzystaé ze $rodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw ochrony zbiorowej podczas
uzytkowania obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

3) przeprowadzaé pierwszg pomoc w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia
u poszkodowanego,

4) rozréznia¢ rodzaje dokumentacji technicznej dotyczgcej uzytkowania maszyn i
urzgdzen stosowanych w obrébce skrawaniem,

5) okreslaé na podstawie dokumentacji technicznej sposdb uzytkowania i zasady
dziatania maszyn i urzgdzen stosowanych w obrobce skrawaniem,

6) wykorzysta¢ programy komputerowe wspomagajgce wyszukiwanie informacji
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0 czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach,

7
8)
9)

rozrozniac rodzaje potgczen mechanicznych,
okresla¢ zastosowanie potgczen mechanicznych,
dobieraC narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczeh mechanicznych,

10) wykonywac operacje obrobki recznej i maszynowej obrobki widrowej materiatow,
11) dobiera¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiarow warsztatowych,

12) przeprowadzac pomiary warsztatowe,
13) ksztattowaé kompetencje personalne i spoteczne.

Nazwa jednostki modutowej
JM.1.1. Przeprowadzenie instruktazu w zakresie bezpieczenstwa

i higieny

pracy

Nabyte
umiejetnosci
i kompetencje
Uczen-
stazysta/Uczennica-
stazystka potrafi:

Efekty ksztatcenia
z PPKZ
Uczen-

stazysta/Uczennica-

stazystka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Uczen-stazysta/Uczennica-stazystka:

- wykonywaé zadania
zawodowe zgodnie
z zasadami
bezpieczenstwa i
higieny pracy,
ochrony
przeciwpozarowej,
ochrony
Srodowiska oraz
ergonomii,

1) wykonuje zadania
zawodowe zgodnie
z zasadami
bezpieczenstwa i
higieny pracy,
ochrony
przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska
oraz ergonomii,

1) wskazuje zasady organizacji stanowisk
pracy zwigzanych z uzytkowaniem
obrabiarek i narzedzi skrawajgcych

2) stosuje wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek
i narzedzi skrawajgcych,

3) korzysta ze srodkéw ochrony
indywidualnej oraz srodkéw ochrony
zbiorowej podczas uzytkowania
obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

- udziela¢ pierwszej
pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego,

2) udziela pierwszej
pomocy w stanach
nagtego zagrozenia

zdrowotnego,

1) ocenia sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego ,

2) zabezpiecza siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku,

3) uktada poszkodowanego w pozyciji
bezpiecznej,

1) powiadamia odpowiednie stuzby,

5) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-
oddechowg na fantomie zgodnie z
wytycznymi Polskiej Rady Resuscytaciji
i Europejskiej Rady Resuscytacji,
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Nazwa jednostki modutowej

JM.1.2. Postugiwanie si¢ dokumentacja technicznag
maszyn i urzadzen

Nabyte
umiejetnosci
i kompetencje
Uczen-
stazysta/Uczennica-
stazystka potrafi:

Efekty ksztatcenia
z PPKZ
Uczen-

stazysta/Uczennica-

stazystka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Uczen-stazysta/Uczennica-stazystka:

- postugiwac sie
dokumentacjg
techniczng maszyn i
urzadzen,

1) postuguje sie
dokumentacjg
techniczng maszyn
i urzadzen,

1) rozrdznia rodzaje dokumentacji
technicznej dotyczgcej uzytkowania
maszyn i urzgdzen stosowanych w
obrébce skrawaniem, ich obstugi
codziennej, konserwaciji,

2) okresla na podstawie dokumentacji
technicznej sposob uzytkowania i
zasady dziatania maszyn i urzadzen

stosowanych w obrébce skrawaniem .

- zastosowac
programy
komputerowe do
doboru maszyn,
czesci maszyn

i urzgdzen,

2) stosuje programy
komputerowe do
wykonywania
rysunkow
technicznych
i doboru maszyn,
czesci maszyn
i urzadzen.

1) rozréznia programy komputerowe
wspomagajgce wykonanie rysunkow
technicznych,

2) wykorzystuje programy komputerowe
wspomagajgce wyszukiwanie
informacji o czesciach maszyn,
maszynach i urzgdzeniach.

Nazwa jednostki modutowej

JM.1.3. Wykonywanie potgczen oraz stosowanie technik wytwarzania
czesci maszyn i urzagdzen

Nabyte
umiejetnosci
i kompetencje
Uczen-
stazysta/Uczennica-
stazystka potrafi:

Efekty ksztalcenia
z PPKZ
Uczen-

stazysta/Uczennica-

stazystka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Uczen-stazysta/Uczennica-stazystka:

- wykonywaé
potgczenia
mechaniczne
czesci maszyn

1) wykonuje potgczenia
mechaniczne
réznymi technikami.

1) rozrdznia rodzaje potgczen
mechanicznych,

2) okresla zastosowanie potgczen
mechanicznych,

[ dzen.
| urzadzen 3) dobiera narzedzia, urzgdzenia
i materiaty do wykonania potgczen
mechanicznych.
- zastosowac 2) stosuje techniki oraz | 1y \ykonuje operacje obrobki recznej
techniki oraz metody wytwarzania i maszynowej obrobki widrowej
metody czesci maszyn i

wytwarzania czesci

urzadzen.

materiatow
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maszyn i urzgdzen. 2) dobiera przyrzady i narzedzia do
wykonywania pomiarow
warsztatowych

3) przeprowadza pomiary warsztatowe

Nazwa modutu
M2. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

Cele operacyjne modutu:
Stazysta/ka potrafi:

1) zastosowa¢ zasady ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

2) korzysta¢ ze srodkéw ochrony indywidualnej oraz $rodkéw ochrony zbiorowej podczas
uzytkowania obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

3) przeprowadzaé pierwszg pomoc w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub Zzycia
u poszkodowanego,

4) wybiera¢ obrabiarke skrawajgcg do wykonania okreslonego zadania,

5) dobiera¢ wielkosci katow ostrzy narzedzi skrawajgcych,

6) uwzgledniaé przy doborze narzedzi zjawiska wywotane oddziatywaniem ostrza
narzedzia na przedmiot obrabiany,

7) dobierac¢ z katalogéw i przelicza¢ wartosci parametréw skrawania do zabiegéw obrobki
skrawaniem,

8) dobiera¢ sposob ustalenia i zamocowania obrabianego przedmiotu,

9) dobiera¢ narzedzia i przyrzady do wykonania pomiaréw z okres$long doktadnoscia,

10) uruchamia¢ konwencjonalne obrabiarki skrawajace,

11) mocowa¢ przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg technologiczng,

12) wybiera¢ narzedzia skrawajgce umozliwiajgce wykonanie okreslonych operaciji

obrébki skrawaniem,

13)przygotowac obrabiarke skrawajgcg do wykonania obrébki skrawaniem,

14)nastawi¢ parametry obrébki skrawaniem zgodnie z dokumentacjg technologiczna,

15)mocowac narzedzia skrawajgce na obrabiarce i sprawdzac¢ poprawnos$¢ zamocowania,

16)wykonaé kontrole miedzyoperacyjna,

17)wykona¢ zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjetg metoda,

18)przeprowadzaé obstuge codzienng oraz konserwacje obrabiarek skrawajacych

19)rozrozni¢ elementy konstrukcyjne obrabiarek skrawajgcych sterowanych numerycznie

20)odczyta¢ w dokumentacji technologicznej dane do nastawiania obrabiarki skrawajgce;
sterowanej numerycznie,

21)rozréznié funkcje w programach obrébki,

22)rozrézni¢ podprogramy wystepujace w programach NC,

23)rozrézni¢ cykle obrobkowe wystepujgce w programach i uktadach sterowania CNC,

24)uruchamiaé obrabiarke w trybie recznym i pdtautomatycznym,

25)ustawia¢ przesuniecie punktu zerowego,

26)wprowadzaé do sterownika obrabiarki informacje o przesunieciu punktu zerowego,
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27)wprowadzaé¢ do sterownika obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzia skrawajacego,
28)zarzgdzac narzedziami w sterowniku obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie,
29)wprowadzaé recznie i z nosnika danych program do sterownika obrabiarki skrawajgcej
sterowanej numerycznie,
30)dokona¢ transmisji przettumaczonego programu do sterownika obrabiarki,

31)wybieraé program do obrobki skrawaniem,

32)testowac programy obrébki na obrabiarkach sterowanych numerycznie,

33)wybiera¢ sposob realizacji programu obrébki skrawanie,

34)nadzorowa¢ przebieg obrébki skrawaniem i reagowa¢ na komunikaty uktadu
sterowania obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie,

35)ksztattowac¢ kompetencje personalne i spoteczne.

Nazwa jednostki modutowej

JM.2.1. Przeprowadzenie instruktazu w zakresie bezpieczenstwa
I higieny pracy

l-\la}byte' . Efekty ksztatcenia
'umiejetnosci z PPKZ . o
i kon)pete_nCJe Uczen- Klryter_la weryflkaCJ_l z PPI_(Z
Uczen-stazysta/ . . Uczen-stazysta/Uczennica-stazystka:
: stazysta/Uczennica-
JEZBMlEE- stazystka:
stazystka: potrafi:
- wykonywacé 1) wykonuje zadania 1) wskazuje zasady organizacji
zadania zawodowe zawodowe zgodnie stanowisk pracy zwigzanych
zgodnie z zasadami z uzytkowaniem obrabiarek i narzedzi
Z zasadami bezpieczenstwa skrawajgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy, 2) stosuje wymagania ergonomii,
i higieny pracy, ochrony bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowe;, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska Srodowiska podczas organizowania
ochrony oraz ergonomii stanowisk pracy zwigzanych
Srodowiska oraz z uzytkowaniem obrabiarek i narzedzi
ergonomii skrawajgcych

3)

korzysta ze srodkdéw ochrony
indywidualnej oraz srodkéw ochrony
zbiorowej podczas uzytkowania
obrabiarek i narzedzi skrawajgcych

- udzielac pierwszej
pomocy w stanach
nagtego
zagrozenia
zdrowotnego

2) udziela pierwszej
pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego

1)

2)
3)

4)

ocenia sytuacje poszkodowanego na
podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego
i miejsce wypadku

ukfada poszkodowanego w pozycji
bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby
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5) wykonuje resuscytacje krgzeniowo-
oddechowg na fantomie zgodnie
z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady

Resuscytacji

Nazwa jednostki modutowej

JM.2.2. Przygotowywanie obrabiarek konwencjonalnych do operacji obrobki
skrawaniem

Nabyte
umiejetnosci
i kompetencje
Uczen-stazysta/
Uczennica-stazystka

Efekty ksztalcenia
z PPKZ
Uczen-stazysta/

Uczennica-stazystka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Uczen-stazysta/Uczennica-stazystka:

potrafi:
- dobiera¢ 1) dobiera obrabiarki 1) rozrdznia podstawowe grupy
konwencjonalne skrawajgce do obrabiarek skrawajgcych oraz ich
obrabiarki wymagan obroébki, oprzyrzadowanie

skrawajgce do
wymagan obrdébki,
produkciji, postaci
i wielkosci
obrabianych
przedmiotow

produkciji, postaci
i wielkosci
obrabianych
przedmiotow

2) rozrdznia wielko$ci charakterystyczne
obrabiarek skrawajgcych
wybiera obrabiarke skrawajgcg do

wykonania okreslonego zadania

3)

- dobieraé narzedzia ) dobiera narzedzia 1) dobiera wielkosci kgtow ostrzy
skrawajgce do skrawajgce do narzedzi skrawajgcych
wiasciwosci wiasciwosci 2) uwzglednia przy doborze narzedzi
obrabianego obrabianego zjawiska wywotane oddziatywaniem
materiatu, obrébki materiatu, rodzaju ostrza narzedzia na przedmiot
i rodzaju obroébki i obrabiarki obrabiany
konwencjonalnej 3) uwzglednia wptyw wydzielajacego sie
obrabiarki ciepta na ostrze noza i materiat
obrabiany
- dobiera¢ wartosci  3) dobiera wartosci 1) rozrdznia technologiczne
parametrow parametrow i geometryczne parametry skrawania
skrawania do skrawania do 2) dobiera z katalogow i przelicza
zabiegow obrébki zabiegéw obrdbki wartosci parametrow skrawania do
skrawaniem na skrawaniem zabiegdw obrobki skrawaniem
obrabiarkach
konwencjonalnych
- okresla¢ sposéb 4) okresla sposéb 1) rozrdznia dokumentacije

ustalenia

i zamocowania
obrabianego
przedmiotu na
konwencjonalnych

ustalenia

i zamocowania
obrabianego
przedmiotu oraz
odczytuje dane

technologiczng produkowanego
wyrobu oraz odczytuje symbole
zwigzane z ustaleniem

i zamocowaniem

2) dobiera sposob ustalenia
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obrabiarkach
skrawajgcych oraz
odczytywaé dane
z dokumentaciji
technologicznej

z dokumentaciji
technologicznej

i zamocowania obrabianego
przedmiotu

3) uwzglednia przy doborze ustalania
i zamocowania wtasciwosci
mechaniczne, technologiczne i rodzaj
produkciji

- charakteryzowac
narzedzia
i przyrzady
pomiarowe,
uwzgledniajgc
doktadnos¢ obrobki
przedmiotow
obrabianych na
konwencjonalnych
obrabiarkach

5) charakteryzuje
narzedzia
i przyrzady
pomiarowe,
uwzgledniajgc
doktadnos¢
obrdbki
obrabianych
przedmiotow

1) okresla wiasciwosci metrologiczne
narzedzi i przyrzadéw pomiarowych

2) dobiera narzedzia i przyrzady do
wykonania pomiaréw z okreslong
dokfadnoscig

Nazwa jednostki modutowe;j

JM.2.3. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych
obrabiarkach skrawajacych

Nabyte
umiejetnosci
i kompetencje
Uczen-stazysta/
Uczennica-stazystka

Efekty ksztatcenia
z PPKZ
Uczen-stazysta/
Uczennica-stazystka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Uczen-stazysta/Uczennica-stazystka:

potrafi:

- sprawdzac dziatanie | 1) sprawdza dziatanie | 1) korzysta z dokumentacji
obrabiarek obrabiarek technologicznej konwencjonalnych
skrawajgcych skrawajgcych obrabiarek skrawajgcych
zgodnie zgodnie 2) probnie uruchamia konwencjonalne

z dokumentacjg
technologiczng

z dokumentacjg
technologiczng

obrabiarki skrawajgce

- dobiera¢ uchwyty
i przyrzady
obrébkowe oraz
mocowac
przedmioty do
obrobki zgodnie
z dokumentacjg
technologiczng

2) dobiera i mocuje
przedmioty do
obrébki
w uchwytach
i przyrzadach
obrobkowych
zgodnie z
dokumentacjg
technologiczng

1) dobiera uchwyty i przyrzady
obrébkowe do ustalania i mocowania
przedmiotéw do obrébki

2) mocuje przedmioty do obrébki
zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

- mocowac narzedzia
skrawajgce
w uchwytach
narzedziowych

3) mocuje narzedzia
skrawajgce
w uchwytach
narzedziowych

1) dobiera uchwyty i oprawki
narzedziowe do ustalania
i mocowania narzedzi skrawajgcych
2) mocuje oprawki i narzedzia
skrawajgce w uchwytach
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3)

narzedziowych

wybiera narzedzia skrawajgce
umozliwiajgce wykonanie okreslonych
operacji obrébki skrawaniem

- wykonywac
operacje obrobki
skrawaniem
zgodnie z
dokumentacjg
technologiczng

4) wykonuje operacje
obrobki skrawaniem
zgodnie z
dokumentacjg
technologiczng

1)

2)

3)

przygotowuje obrabiarke skrawajacag
do wykonania obrébki skrawaniem
odczytuje z dokumentacji
technologicznej parametry obrobki
skrawaniem

nastawia parametry obrobki
skrawaniem zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

4) reaguje na zjawiska zwigzane
Z procesem obrobki skrawaniem
- dokonywaé 5) dokonuje wymiany | 1) kwalifikuje narzedzia skrawajgce do
wymiany narzedzi narzedzi wymiany
skrawajgcych skrawajgcych 2) wymienia ostrza w narzedziach
skrawajgcych
3) mocuje narzedzia skrawajgce na
obrabiarce i sprawdza poprawnosé
zamocowania
- przeprowadzac 6) prowadzi kontrole 1) kompletuje narzedzia i przyrzady
kontrole procesu procesu obrobki pomiarowe do wykonania pomiaréw
obrobki maszynowej warsztatowych
maszynowej 2) odczytuje z dokumentacji
technologicznej parametry jako$ciowe
wyrobow wykonanych metodg obrobki
maszynowej
3) wykonuje kontrole miedzyoperacyjng
4) ocenia jakos¢ wykonanych prac
z zakresu obrobki maszynowej
- zastosowac 7) stosuje 1) dokonuje wyboru metody
zabezpieczenie zabezpieczenie zabezpieczenia antykorozyjnego dla
antykorozyjne antykorozyjne okreslonych elementow
elementéw elementéw konwencjonalnych obrabiarek
konwencjonalnych konwencjonalnych skrawajgcych
obrabiarek obrabiarek 2) wykonuje zabezpieczenia
skrawajgcych skrawajgcych antykorozyjne zgodnie z przyjeta
metoda
- wykonywacé 8) wykonuje obstuge 1) przygotowuje narzedzia, przyrzady,
obstuge codzienng codzienng oraz urzadzenia i materiaty do wykonania
oraz konserwacje konserwacje obstugi codziennej oraz konserwac;ji
konwencjonalnych konwencjonalnych konwencjonalnych obrabiarek
obrabiarek obrabiarek skrawajgcych
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skrawajgcych

skrawajgcych

2) przeprowadza obstuge codzienng
oraz konserwacje konwencjonalnych
obrabiarek skrawajgcych

3) dokumentuje wykonanie obstugi
codziennej oraz konserwaciji
konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych

Nazwa jednostki modutowej

JM.2.4. Przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie
do operacji obrobki skrawaniem

Nabyte
umiejetnosci
i kompetencje
Uczen-stazysta/
Uczennica-stazystka

Efekty ksztatcenia
z PPKZ
Uczen-stazysta/

Uczennica-stazystka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Uczen-stazysta/Uczennica-stazystka:

potrafi:
- dobiera¢ obrabiarki |1) dobiera obrabiarki 1) rozrdznia podstawowe grupy
skrawajgce skrawajgce do obrabiarek skrawajgcych oraz ich
sterowane wymagan obrdébki, oprzyrzgdowanie

numerycznie do
wymagan obrobki,
rodzaju produkciji,
postaci i wielkosci
obrabianych
przedmiotow

produkciji, postaci
i wielkosci
obrabianych
przedmiotow

2) rozréznia wielkosci charakterystyczne
obrabiarek skrawajgcych

3) wybiera obrabiarke skrawajgca do
wykonania okreslonego zadania

- dobiera¢ narzedzia
skrawajgce do
wiasciwosci
obrabianego
materiatu, obrobki
i rodzaju obrabiarki
sterowanej
numerycznie

2) dobiera narzedzia
skrawajgce do
wiasciwosci
obrabianego
materiatu, rodzaju
obrdbki i obrabiarki

1) dobiera wielkosci kgtow ostrzy
narzedzi skrawajgcych

2) uwzglednia przy doborze narzedzi
zjawiska wywotane oddziatywaniem
ostrza narzedzia na przedmiot
obrabiany

3) uwzglednia wptyw wydzielajacego sie
ciepta na ostrze noza i materiat
obrabiany

- dobieraé parametry
skrawania do
obrobki na
obrabiarkach
sterowanych
numerycznie

3) dobiera wartosci
parametrow
skrawania do
zabiegoéw obrébki
skrawaniem

1) rozrdznia technologiczne
i geometryczne parametry skrawania
2) dobiera z katalogéw i przelicza
wartosci parametrow skrawania do
zabiegow obrébki skrawaniem

- okreslac¢ sposob
ustalenia
i zamocowania
obrabianego
przedmiotu na

4) okresla sposob
ustalenia
i zamocowania
obrabianego
przedmiotu oraz

1) rozréznia dokumentacije
technologiczng produkowanego
wyrobu oraz odczytuje symbole
zwigzane z ustaleniem
i zamocowaniem
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obrabiarkach odczytuje dane 2) dobiera sposob ustalenia
skrawajgcych z dokumentacji i zamocowania obrabianego
sterowanych technologicznej przedmiotu
numerycznie oraz 3) uwzglednia przy doborze ustalania
odczytywac dane i zamocowania wiasciwosci
z dokumentaciji mechaniczne, technologiczne i rodzaj
technologicznej produkcji

- charakteryzowac 5) charakteryzuje 1) okresla wiasciwosci metrologiczne
narzedzia narzedzia i narzedzi i przyrzgdow pomiarowych
i przyrzady przyrzady 2) dobiera narzedzia i przyrzady do
pomiarowe, pomiarowe, wykonania pomiaréw z okreslong
uwzgledniajgc uwzgledniajgc dokfadnoscig
doktadnos¢ obrobki doktadnos¢ obrobki
przedmiotow obrabianych
obrabianych na przedmiotow
obrabiarkach
sterowanych
numerycznie

- rozpoznawac 6) rozpoznaje punkty 1) rozréznia elementy konstrukcyjne
punkty charakterystyczne obrabiarek skrawajgcych sterowanych
charakterystyczne obrabiarek numerycznie
obrabiarek skrawajgcych 2) rozréznia uktady wspotrzednych
skrawajacych sterowanych obrabiarek skrawajgcych sterowanych
sterowanych numerycznie CNC numerycznie
numerycznie CNC

- odczytywac 7) odczytuje 1) okresla budowe programu NC
i interpretowac i interpretuje (Numerical Control)
informacje informacje 2) rozréznia funkcje w programach
wystepujgce wystepujgce obrobki
w programach w programach 3) rozréznia podprogramy wystepujgce
obrébki i uktadach obrébki i uktadach w programach NC
sterowania sterowania 4) rozréznia cykle obrobkowe
obrabiarek obrabiarek wystepujgce w programach i uktadach
skrawajgcych skrawajgcych sterowania CNC
sterowanych sterowanych
numerycznie numerycznie

- korzystac z kodu 8) korzysta z kodu 1) opracowuje plan obrobki elementu na
jezyka jezyka obrabiarke skrawajgcg sterowang
programowania do programowania do numerycznie
edycji programéw edycji programéw 2) sporzadza program obrébki czesci
obrobki obrobki maszynowej

- rozpoznawac 9) rozpoznaje 1) rozrdznia oznaczenia i dane do

w dokumentaciji
technologicznej

w dokumentaciji
technologicznej

nastawienia obrabiarki skrawajgce;
sterowanej numerycznie
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oznaczenia i dane
do nastawienia
obrabiarki
skrawajgcej
sterowanej
numerycznie

oznaczenia i dane
do nastawienia
obrabiarki
skrawajgcej
sterowanej
numerycznie

2) odczytuje w dokumentacji
technologicznej dane do nastawiania
obrabiarki skrawajgcej sterowane;j
numerycznie

Nazwa jednostki modutowej

JM.2.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych
numerycznie

Nabyte
umiejetnosci
i kompetencje
Uczen-stazysta/
Uczennica-stazystka

Efekty ksztatcenia
z PPKZ
Uczen-stazysta/
Uczennica-stazystka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Uczen-stazysta/Uczennica-stazystka:

otrafi:

- uruchgmiaé uruchamia obrabiarki 1) rozréznia elementy pulpitu obrabiarki
obrabiarki skrawajgce sterowane skrawajgcej sterowanej numerycznie
skrawajgce numerycznie 2) uruchamia obrabiarke w trybie
sterowane recznym i potautomatycznym

numerycznie

- ustala¢ i mocowac
przedmioty w celu
przeprowadzenia
obrobki skrawaniem
na obrabiarkach
sterowanych
numerycznie

ustala i mocuje
przedmioty do obrobki
skrawaniem

1) rozrdéznia uchwyty obrébkowe

2) dobiera sposéb mocowania materiatu
do obrobki

3) stosuje uchwyty obrobkowe do
mocowania przedmiotu do obrobki
skrawaniem

4) ustawia przesuniecie punktu
zerowego

5) wprowadza do sterownika obrabiarki
informacje o przesunieciu punktu
zerowego

- mocowac oprawki i
narzedzia
skrawajgce
w gniazdach
narzedziowych lub
umieszczac je
W magazynie
narzedziowym
obrabiarki
skrawajgcej
sterowane;j
numerycznie

mocuje oprawki

i narzedzia skrawajace
w ghiazdach
narzedziowych lub
umieszcza

W magazynie
narzedziowym
obrabiarki skrawajgcej
sterowanej
numerycznie

1) rozpoznaje systemy narzedziowe
obrabiarki skrawajgcej sterowanej
numerycznie

2) dobiera uchwyty i oprawki
narzedziowe do ustalania
I mocowania narzedzi skrawajgcych

3) mocuje zestawy narzedziowe
w gniazdach lub umieszcza
W magazynie obrabiarki skrawajgce;j
sterowanej numerycznie
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- ustala¢
i wprowadza¢ do
sterownika
obrabiarki
skrawajgcej
sterowanej
numerycznie
wartosci korekcyjne

ustala i wprowadza do
sterownika obrabiarki
skrawajgcej sterowane;j
numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzi
skrawajgcych przed
uruchomieniem
programu obrébki

1)
2)

3)

rozrdznia wartosci korekcyjne
narzedzi skrawajgcych

wykonuje bazowanie narzedzi
skrawajgcych

wprowadza do sterownika obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie
wartosci korekcyjne narzedzia
skrawajgcego

narzedzi skrawaniem 4) zarzgdza narzedziami w sterowniku
skrawajgcych przed obrabiarki skrawajgcej sterowanej
uruchomieniem numerycznie
programu obrébki
skrawaniem
- wykonywac operacje| wykonuje operacje 1) wprowadza recznie i z no$nika danych
obrébki skrawaniem | obrébki skrawaniem na program do sterownika obrabiarki
na obrabiarkach obrabiarkach skrawajgcej sterowanej numerycznie
skrawajgcych skrawajgcych 2) dokonuje transmisji przettumaczonego
sterowanych sterowanych programu do sterownika obrabiarki
numerycznie numerycznie 3) wybiera program do obrébki
skrawaniem
4) testuje programy obrébki na
obrabiarkach sterowanych
numerycznie
5) wybiera sposob realizacji programu
obrébki skrawaniem
6) nadzoruje przebieg obrdobki
skrawaniem i reaguje na komunikaty
uktadu sterowania obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie
- dokonywa¢ wymiany| dokonuje wymiany 1) rozrdznia rodzaje i stopien zuzycia
ostrza w przypadku | ostrza w przypadku ostrza narzedzia skrawajgcego
nadmiernego nadmiernego zuzycia | 2) demontuje i dobiera ostrze do
zuzycia lub lub uszkodzenia wymiany
uszkodzenia 3) wymienia kolejnos¢ czynnosci
podczas wymiany ostrza narzedzia
skrawajgcego
- przeprowadzac przeprowadza korekte | 1) korzysta z dokumentacji
korekte wynikow wynikéw obrobeki technologicznej podczas kontroli
obrébki skrawaniem | skrawaniem wymiaréw
na obrabiarkach 2) dobiera narzedzia pomiarowe do
sterowanych kontroli przedmiotéw po obrobce
numerycznie skrawaniem
3) sprawdza parametry geometryczne
obrobionych przedmiotéw
4) wprowadza korekte do programu
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obrobki skrawaniem
wprowadza zmiane korektoréw
narzedzi skrawajgcych

- wykonywacé wykonuje 1) dokonuje wyboru metody
zabezpieczenie zabezpieczenie zabezpieczenia antykorozyjnego dla
antykorozyjne antykorozyjne okreslonych elementdéw, skrawajgcych
elementéw elementow obrabiarek sterowanych numerycznie
obrabiarek skrawajacych 2) wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne
skrawajgcych sterowanych zgodnie z przyjetg metoda
sterowanych numerycznie
numerycznie

- wykonywacé wykonuje obstuge 1) przygotowuje narzedzia, przyrzady,

obstuge codzienng
oraz konserwacje
obrabiarek
skrawajgcych
sterowanych
numerycznie

codzienng oraz
konserwacje
obrabiarek
skrawajgcych
sterowanych
numerycznie

urzadzenia i materiaty do wykonania
obstugi oraz konserwacji obrabiarek
skrawajgcych sterowanych
numerycznie

2) przeprowadza obstuge codzienng
oraz konserwacje obrabiarek
skrawajgcych sterowanych
numerycznie

3) dokumentuje wykonanie obstugi
codziennej oraz konserwacji
obrabiarek skrawajgcych sterowanych
numerycznie

Kompetencje spoteczne i personalne

Stazysta/ka podczas realizacji jednostek modutowych dodatkowo ksztattuje kompetencje

spoteczne i personalne:

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej,

2) planuje wykonanie zadania,

3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania,

4) doskonali umiejetnosci zawodowe,

5) stosuje zasady komunikacji interpersonalnej,

6) wspoipracuje w zespole.
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6. Realizacja programu stazu uczniowskiego
w przedsiebiorstwie

Pracodawca zobowigzany jest (na podstawie umowy) do zorganizowania
stanowiska pracy i realizacji stazu uczniowskiego zgodnie z przyjetym programem
stazu uczniowskiego i zgodnie z najlepszymi praktykami zapewniania jakosci
ksztatcenia praktycznego, zapewniajgc bezpieczenstwo i higiene pracy.

Nabyte umiejetnosci
i kompetencje w ramach
kwalifikacji wyodrebnionych
Stanowisko | oo oo h zadar w zawodzie
pracy 0dzaj realizowanych zadan operator obrabiarek

skrawajacych 722307

Uczenh-stazysta/Uczennica-
stazystka potrafi:

Stanowisko do |1) Organizowanie stanowiska pracy | - wykonywac zadania zawodowe

obrobki recznej zgodnie z obowigzujgcymi zgodnie z zasadami
materiatéw wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
przepisami bezpieczehstwa pracy, ochrony
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony
2) Dobieranie materiatéw do srodowiska oraz ergonomii
wykonywania operacji obrobki - postugiwacé sie dokumentacjg
recznej techniczng maszyn i urzadzen
3) Dobieranie narzedzi, uchwytéw - zastosowac techniki oraz
i przyrzgdéw do wykonywania metody wytwarzania czesci
operaciji obrébki recznej maszyn i urzgdzeh

4) Wykonywanie pomiarow
warsztatowych przyrzagdami
suwmiarkowymi,
mikrometrycznymi i czujnikowymi
podczas przeprowadzania operacji
obrobki reczne;j

5) Wykonywanie operacji trasowania
ptaskiego i przestrzennego

6) Wykonywanie operacji pitowania

7) Wykonywanie operacji ciecia

8) Wykonywanie operacji $cinania,
przecinania i wycinania

9) Wykonywanie operacji skrobania,
docierania i polerowania

10) Wykonywanie operacji wiercenia,
pogtebiania i rozwiercania otworéw

11) Wykonywanie operaciji
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gwintowania otworow
i zewnetrznych powierzchni
walcowych

12) Wykonywanie operacji nitowania
13) Wykonywanie operaciji giecia

i prostowania

14) Kontrolowanie poprawnosci

wykonania operacji obrébki recznej

15) Analizowanie dokumentacji

technologicznej przeprowadzania
operaciji obrébki recznej

16) Obstugiwanie i konserwowanie

narzedzi, uchwytéw i przyrzagdéw
do wykonywania operacji obrébki
reczne;j

Stanowisko do
wykonywania
potgczen
elementéw:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7

8)

Organizowanie stanowiska pracy
zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenhstwa

i higieny pracy, ochrony;
Dobieranie materiatow do
wykonywania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych;
Dobieranie narzedzi, urzadzen,
uchwytéw i przyrzagdoéw do
wykonywania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych;
Przeprowadzanie pomiarow
warsztatowych przyrzgdami
suwmiarkami, mikrometrycznymi
i czujnikowymi podczas
wykonywania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych
Przeprowadzanie operacji
montazu czesci fgczonych za
pomocg potgczen gwintowanych
Przeprowadzanie operacji
montazu czesci tgczonych za
pomocg potaczeh wpustowych
Przeprowadzanie operacji
montazu czesci fgczonych za
pomocg potgczeh
wielowypustowych

i wielobocznych
Przeprowadzanie operacji

- wykonywac zadania zawodowe
zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii

- postugiwac sie dokumentacijg
techniczng maszyn i urzgdzen

- wykonywac potaczenia
mechaniczne czesci maszyn
i urzagdzen
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montazu czesci fgczonych za

pomocg potaczen kotkowych

i sworzniowych

Przeprowadzanie operacji

montazu czeséci tgczonych za

pomocg potgczen klinowych

10) Przeprowadzanie operacji
montazu czesci taczonych za
pomocg potgczen wciskowych

11) Wykonywanie potgczen
spawanych

12) Wykonywanie potgczen
zgrzewanych

13) Wykonywanie potaczen
lutowanych

14) Wykonywanie potgczenh klejonych

15) Wykonywanie potaczen
przettaczanych

16) Kontrolowanie poprawnosci
wykonania potgczen roztgcznych
i nieroztgcznych

17) Analizowanie dokumentaciji
technologicznej wykonywania
potgczen rozigcznych
i nieroztgcznych

18) Obstugiwanie i konserwowanie
urzadzen, narzedzi, uchwytow
i przyrzadéw do wykonywania
potgczen rozigcznych
i nieroztgcznych

9)

Stanowisko do
obraébki
mechanicznej
materiatow

1) Organizowanie stanowiska pracy
zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
Dobieranie materiatow do
wykonywania operacji obrébki na
konwencjonalnych / sterowanych
numerycznie obrabiarkach
skrawajgcych

Dobieranie obrabiarek do
wykonywania operacji obrobki
skrawaniem

Dobieranie wartosci parametréw
do zabiegow obrobki skrawaniem

2)

3)

4)

- wykonywac¢ zadania zawodowe
zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej,
ochrony srodowiska oraz
ergonomii

- postugiwac sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzgdzen

- zastosowac techniki oraz metody
wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen

- zastosowaé programy
komputerowe do doboru
maszyn, czesci maszyn
i urzadzen
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5) Dobieranie narzedzi, urzadzen,

uchwytéw i przyrzagdéw do

wykonywania operacji obrobki na

konwencjonalnych / sterowanych

numerycznie obrabiarkach

skrawajgcych

Uzbrajanie konwencjonalnych /

sterowanych numerycznie

obrabiarek skrawajgcych

Przeprowadzanie pomiaréw

warsztatowych przyrzgdami

suwmiarkami, mikrometrycznymi

i czujnikowymi podczas

wykonywania operacji obrobki na

konwencjonalnych / sterowanych

numerycznie obrabiarkach

skrawajgcych

Ustalanie i mocowanie

przedmiotoéw na obrabiarkach

skrawajgcych

Ustalanie i mocowanie narzedzi

na obrabiarkach skrawajgcych

10) Uruchamianie konwencjonalnych
|/ sterowanych numerycznie
obrabiarek skrawajacych

11) Obstugiwanie obrabiarek
sterowanych numerycznie
w poszczegolnych trybach pracy:
referencyjnym, recznym,
automatycznym, MDA, EDIT

12) Wgrywanie do sterownika
obrabiarki CNC programu do
obrobki skrawaniem

13) Korzystanie z kodu jezyka
programowania do edytowania
programow obrébki skrawanie

14) Wykonywanie operacji tokarskich
na konwencjonalnych /
sterowanych numerycznie
obrabiarkach skrawajgcych

15) Wykonywanie operacji
frezarskich na konwencjonalnych
/ sterowanych numerycznie
obrabiarkach skrawajgcych

16) Wykonywanie operaciji

6)

7

8)

9)

- dobiera¢ konwencjonalne
obrabiarki skrawajgce do
wymagan obrébki, produkcji,
postaci i wielkosci obrabianych
przedmiotow

- dobiera¢ narzedzia skrawajgce
do wiasciwosci obrabianego
materiatu, obrébki i rodzaju
konwencjonalnej obrabiarki

- dobiera¢ wartosci parametrow
skrawania do zabiegéw obrobki
skrawaniem na obrabiarkach
konwencjonalnych

- okreslac¢ sposob ustalenia
i zamocowania obrabianego
przedmiotu na
konwencjonalnych obrabiarkach
skrawajgcych oraz odczytywaé
dane z dokumentacji
technologicznej

- charakteryzowac narzedzia
i przyrzady pomiarowe,
uwzgledniajgc doktadnos$c¢
obroébki przedmiotow
obrabianych na
konwencjonalnych obrabiarkach

- sprawdzac dziatanie obrabiarek
skrawajgcych zgodnie
z dokumentacjg technologiczng

- dobiera¢ uchwyty i przyrzady
obrébkowe oraz mocowaé
przedmioty do obrébki zgodnie
z dokumentacjg technologiczng

- mocowac narzedzia skrawajgce
w uchwytach narzedziowych

- wykonywacé operacje obrobki
skrawaniem zgodnie z
dokumentacjg technologiczng

- dokonywa¢ wymiany narzedzi
skrawajgcych

- przeprowadzac¢ kontrole procesu
obrobki maszynowej

- zastosowac zabezpieczenie
antykorozyjne elementow
konwencjonalnych obrabiarek
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szlifierskich na
konwencjonalnych / sterowanych
numerycznie obrabiarkach
skrawajgcych

17) Wykonywanie operaciji
strugarskich i dtutowniczych na
obrabiarkach skrawajgcych

18) Wykonywanie operacji
przeciggania i przepychania
obrabiarkach skrawajgcych

19) Kontrolowanie doktadnosci
wykonania obrébki skrawaniem
Za pomocg maszyn
wspotrzednosciowych

20) Kontrolowanie stopnia zuzycia
ostrzy narzedzi skrawajgcych za
pomocg maszyn
wspétrzednosciowych

21) Kontrolowanie poprawnosci
wykonania operacji obrébki
skrawaniem

22) Analizowanie dokumentacji
technologicznej wykonywania
operacji obrébki skrawaniem

23) Obstugiwanie i konserwowanie
obrabiarek, narzedzi, uchwytéw
i przyrzadéw do wykonywania
operacji obrébki skrawaniem

skrawajgcych

- wykonywa¢ obstuge codzienng
oraz konserwacje
konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych

- dobiera¢ obrabiarki skrawajgce
sterowane numerycznie do
wymagan obrobki, rodzaju
produkcji, postaci i wielkosci
obrabianych przedmiotéw

- dobiera¢ narzedzia skrawajgce
do wiasciwosci obrabianego
materiatu, obrébki i rodzaju
obrabiarki sterowanej
numerycznie

- dobieraé parametry skrawania
do obrobki na obrabiarki
sterowane numerycznie

- okresla¢ sposob ustalenia
i zamocowania obrabianego
przedmiotu na obrabiarkach
skrawajgcych sterowanych
numerycznie oraz odczytywac
dane z dokumentaciji
technologicznej

- charakteryzowac¢ narzedzia
i przyrzady pomiarowe,
uwzgledniajgc doktadnos$c¢
obroébki przedmiotow
obrabianych na obrabiarkach
sterowanych numerycznie

- rozpoznawac punkty
charakterystyczne obrabiarek
skrawajgcych sterowanych
numerycznie CNC

- odczytywac i interpretowac
informacje wystepujgce
w programach obroébki
i uktadach sterowania
obrabiarek skrawajgcych
sterowanych numerycznie

- korzysta¢ z kodu jezyka
programowania do edycji
programow obrobki

- rozpoznawac¢ w dokumentacji
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technologicznej oznaczenia
i dane do nastawienia obrabiarki
skrawajgcej sterowanej
numerycznie

- uruchamiac¢ obrabiarki
skrawajgce sterowane
numerycznie

- ustala¢ i mocowac przedmioty
w celu przeprowadzenia obrobki
skrawaniem na obrabiarkach
sterowanych numerycznie

- mocowac oprawki i narzedzia
skrawajgce w gniazdach
narzedziowych lub umieszczacé
je w magazynie narzedziowym
obrabiarki skrawajgcej
sterowanej numerycznie

- ustala¢ i wprowadzac do
sterownika obrabiarki
skrawajgcej sterowanej
numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzi
skrawajacych przed
uruchomieniem programu
obrobki skrawaniem

- wykonywacé operacje obrobki
skrawaniem na obrabiarkach
skrawajgcych sterowanych
numerycznie

- dokonywa¢ wymiany ostrza
w przypadku nadmiernego
zuzycia lub uszkodzenia

- przeprowadzac korekte wynikow
obrobki skrawaniem na
obrabiarkach sterowanych
numerycznie

- wykonywaé zabezpieczenie
antykorozyjne elementow
obrabiarek skrawajgcych
sterowanych numerycznie

- wykonywa¢ obstuge codzienng
oraz konserwacje obrabiarek
skrawajgcych sterowanych
numerycznie

49



Fundusze . 2 :
el Rzeczpospolita Unia Europejska
5 Europejskie - PolskéJ . Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwdj

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejskg w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

7. Zasady zapewnienia jakosci stazu uczniowskiego

Ksztatcenie zawodowe jest tym obszarem edukacji, ktéry ma ogromny wptyw na
zapewnienie nowoczesnych kadr dla polskiej gospodarki. Jednym z dziatan, ktére
stuzg przygotowaniu przysztych kadr jest praktyczna nauka zawodu oraz staze
uczniowskie realizowane w miejscu pracy. Odpowiednio przygotowane i prowadzone
staze uczniowskie pozwalajg na zdobywanie Ilub doskonalenie umiejetnosci
zawodowych

i kompetencji miekkich przydatnych w przedsiebiorstwie oraz pozwalajg na bardziej
Swiadome wejscie na rynek pracy.

Niniejszy dokument stanowi propozycje minimum wymagan jakie nalezy uwzgledni¢
podczas realizacji stazy uczniowskich, w tym w szczegolnosci sposob zapewniania ich
jakosci i dokumentowania.

Badanie zapewniania jakosci stazy uczniowskich w projekcie POWR.02.15.00-00-
2046/20: "Program stazy uczniowskich dla zawodéw branzy mechanicznej (MEC)
realizowany w warunkach nowoczesnych proceséw technologicznych" realizowanym
ze sSrodkéw Programu Operacyjnego Wiedza Edukacja Rozwéj (POWER),
Dziatanie 2.15 Ksztalcenie i szkolenie zawodowe dostosowane do potrzeb
zmieniajgcej sie gospodarki bedzie prowadzone w takich obszarach jak:

- Ocenal/poziom wypetnienia wymagan formalnych dotyczgcych organizaciji i realizaciji
stazy uczniowskich;

- Ocena jakosci stazy uczniowskich;
e oOrganizacja stazy- wymogi formalno-organizacyjne i ich weryfikacja,
« realizacja stazy - ocena jako$ci udzielonego wsparcia / wymogi merytoryczne,

7.1. Organizacja stazy - wymogi formalno-organizacyjne

Podstawg weryfikacji realizacji wymogoéw formalno-organizacyjnych zwigzanych
Z organizacjg stazy u pracodawcow sg nastepujgce kryteria.

1. Program stazu uczniowskiego - opracowanie, recenzja i walidacja programu stazu
uczniowskiego. Program opracowany przez zespot ekspertow z doswiadczeniem
zawodowym zwigzanych z branzg mechaniczng, znajomoscig potrzeb rynku pracy.
Program stazu uczniowskiego uwzglednia cele, tresci i zakres obowigzkéw stazysty
i uwzglednia potrzeby edukacyjne uczniow/uczennic. Program funkcjonuje w formie
spisanego dokumentu.

2. Umowa o staz uczniowski. Przygotowany w takiej formie dokument w precyzyjny
sposob definiuje podstawy realizacji programu i zobowigzuje zaangazowane strony
do respektowania pisemnych ustalen. Opracowana umowa wraz z zatgcznikami
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stanowigcymi integralng czes¢ umowy. Umowa sporzgdzona i podpisana jest przez
wszystkie zaangazowane w realizacje stazu uczniowskiego strony. Zawiera dane
stron umowy, przedmiot umowy, czas trwania stazu uczniowskiego, obowigzki stron
umowy, informacje o ewentualnym wynagrodzeniu stazysty, jesli takie byty
zatozenia, opiekunéw stazy w przedsiebiorstwach oraz koordynatoréw stazy z
ramienia szkoty jesli zostali powofani.

. Regulamin stazy uczniowskich. Regulamin stazu uczniowskiego okresla zasady
i warunki organizacji stazy uczniowskich, prawa i obowigzki oséb zaangazowanych
W organizacje stazy oraz warunki i zasady udziatu stron umowy o staz uczniowski.
Indywidualny program i harmonogram stazu uczniowskiego.  Indywidualny
harmonogram stazu uczniowskiego i plan pracy sporzgdzony powinien by¢ zgodnie
z potrzebami / poziomem umiejetnosci uczniéw (narzedzie weryfikacji - Ankieta
ewaluacyjna oceny kompetencji zawodowych ucznia-stazysty/uczennicy-stazystki
na wejsciu/na wyjsciu), w tym ucznidw z niepetnosprawnosciami. Indywidualny
program

i harmonogram stazy musi by¢ kompatybilny z programem stazy.

. Dziennik stazu uczniowskiego. Staz uczniowski ma dokfadnie ustalony program,
a poziom jego realizacji jest doktadnie monitorowany. W dziennikach stazy powinien
byé codziennie raportowany ich przebieg. W dzienniku kazdego dnia podpis
opiekuna stazu swiadczy o obecnosci ucznia-stazysty/uczennicy-stazystki w pracy
oraz wykonanych w danym dniu zadan zawodowych. Na zakonczenie stazu
uczniowskiego stazysta otrzymuje zaswiadczenie o odbytym stazu uczniowskim
u danego pracodawcy.

. Zaswiadczenie o odbytym stazu uczniowskim. Pracodawca dokonuje oceny
kompetencji stazysty i wydaje zaswiadczenie o odbytym stazu uczniowskim’,
przedstawiajgc informacje o realizowanych zadaniach i uzyskanych kompetencjach
w ramach stazu uczniowskiego oraz o umiejetnosciach praktycznych nabytych
podczas stazu uczniowskiego, a takze stopniu realizacji celéw i programu stazu
uczniowskiego.

. Dziennik stazu uczniowskiego oraz zaswiadczenie o odbyciu dokumenty stazu
uczniowskiego, wypetnione i podpisane przez wtasciwe osoby w przedsiebiorstwie
sg dokumentami warunkujgcymi wyptate stazysScie stypendium jesli jest
przewidziane i zapisane w umowie.

7 Wzér zgodnie z ROZPORZADZENIEM MINISTRA EDUKACJI NARODOWEJ z dnia 12 sierpnia 2019 r.
w sprawie wzoru zaswiadczenia o odbyciu stazu uczniowskiego. Na podstawie art. 121a ust. 26 ustawy z dnia 14
grudnia 2016 r. - Prawo oswiatowe (Dz. U. z 2019 r. poz. 1148, 1078 i 1287)
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7.2. Realizacja stazy — ocena jakosci udzielonego wsparcia, wymogi
merytoryczne

Podmiot przyjmujacy na staz uczniowski zobowigzany jest (na podstawie podpisanej
umowy) do zorganizowania stanowiska pracy i realizacji stazu uczniowskiego zgodnie
z przyjetym programem stazu zawodowego i zgodnie z najlepszymi praktykami
zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego, zapewniajgc bezpieczenstwo i higiene
pracy. Stazysta/tka bierze udziat w nieodptatnym szkoleniu stanowiskowym i ogélnym
BHP oraz w zakresie przepisow przeciwpozarowych. Zostaje zapoznany z organizacjg
pracy, regulaminem pracy, w szczegolnosci w zakresie przestrzegania porzadku
i dyscypliny pracy, oraz innymi przepisami obowigzujgcymi w miejscu odbywania stazu
uczniowskiego.

1. Opieka i mentoring

Obowigzek wyznaczenia opiekuna stazu uczniowskiego spoczywa na pracodawcy
i wynika z pisemnej umowy zawartej pomiedzy pracodawcg a uczniem. Opiekunowie
stazy w przedsiebiorstwach wyznaczeni sg na etapie przygotowan do realizacji stazy.
Opiekun stazu uczniowskiego petnigcy funkcje opiekuna stazysty powinien miec
predyspozycje do objecia roli opiekuna Iub mentora i dostateczng wiedze
merytoryczng na temat wydzielonej komorki organizacyjnej, aby byC rzetelnym
wsparciem dla uczestnika stazu uczniowskiego.
W zaleznosci od wewnetrznych ustaleh w przedsiebiorstwie, stazysta moze zostac
oddelegowany do pracy z jedng lub kilkoma osobami, ktére indywidualnie bedg
realizowaty zadania opiekuna (mentora) w ograniczonym zakresie. Opiekun stazu za
wykonang prace, wzaleznosci od specyfiki przedsiebiorstwa, otrzymuje
wynagrodzenie lub dodatek szkoleniowy po zakonczeniu stazy, zgodnie z
harmonogramem stazy.

2. Przygotowanie stanowiska pracy w przedsiebiorstwie

Pracodawca zobowigzany jest do zapewnienia warunkéw niezbednych do realizaciji
przez ucznia stazyste / uczennice stazystke: (w tym osob z niepetnosprawno$ciami)
programu stazu uczniowskiego w szczegolnosci:

a) stanowiska szkoleniowego wyposazonego w niezbedne urzadzenia, sprzet,
narzedzia, materialy i dokumentacje techniczng uwzgledniajgcych wymagania
bezpieczenstwa i higieny,

b) pomieszczen do przechowywania odziezy i obuwia,

c) dostepu do urzadzen higieniczno - sanitarnych oraz pomieszczeh socjalno -
bytowych.

7.3. Badanie zapewnienia jakosci stazy uczniowskich

Jak pokazujg badania jakosciowe, staz wysokiej jakosci cechuje sie przede
wszystkim tym, ze spetnia najwazniejszg funkcje praktycznego ksztatcenia uczniow -
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pozwala uczestnikowi na zdobycie lub doskonalenie kompetencji bezposrednio
zwigzanych z jego kierunkiem ksztatcenia i zawodem, ktéry mozna po ukonczeniu
ksztatcenia wykonywac.

Badania zapewnienia jakosci przygotowania i realizacji stazy uczniowskich
prowadzone powinny by¢ z wykorzystaniem kwestionariuszy diagnostycznych.
Przedstawiony ponizej zakres tematyczny zapewniania jakosci stazy uczniowskich,
przewidujgcy wielostronng ocene jakosci stazy pod wzgledem formalno-
organizacyjnym oraz merytorycznym, wymaga okreslenia grup respondentéw badan
ankietowych, do ktorych nalezy zaliczy¢: ucznidw uczestniczacych w stazach,
przedstawicieli szkoty oraz przedstawicieli pracodawcow.

Tabela 4. Obszary, zakres tematyczny badan jakosci organizacji i realizacji stazy uczniowskich.

Zagadnienia Uczen Pracodawca | Szkota

OCENA WYPELNIENIA WYMAGAN FORMALNYCH DOT. ORGANIZACJI | REALIZACJI STAZY
UCZNIOWSKICH

Opra_cowameé przygotowanie programow stazy TAK TAK
uczniowskich
Zgo_dnpsc proggamow stazy z Polskg Ramg Jakosci TAK TAK
Stazy i Praktyk
Zgodnos¢ programow stazy z europejskimi ramami

. TAK
stazy zawodowych
Zakres programu stazy uczniowskich uwzglednia TAK TAK
potrzeby ucznidéw
Zaangazowanle.pracodawcow i szkoty TAK TAK
W opracowywanie programu
Czas realizacji stazu uczniowskiego TAK TAK TAK
Podpisanie uméw z uczniami TAK TAK TAK
Opracowanie indywidualnych programow stazy na
podstawie przeprowadzonych badan ankietowych TAK TAK
wiedzy ,na wejsciu”
Zapoznanie uczniow z programem stazy uczniowskich TAK TAK
Kadra zarzadzajgca realizacjag stazy uczniowskich,

e e TAK

koordynatorzy z ramienia szkoty, przedsiebiorstwa
Zapewnienie opiekuna stazystow TAK
Zapewnienie przez pragodawce stanowlsk pracy TAK TAK TAK
zgodnych z zatozeniami programowymi
Zapewnienie swiadczenia pienieznego uczniom TAK
realizujgcym staz.
Przekazan[e uczmom.doku me_ntow, zaswiadczen TAK TAK TAK
potwierdzajgcych udziat w stazach

8 Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. Prawo os$wiatowe (Dz. U. z 2019 r. poz. 1148, z pézn. zm.), art. 121a

9 Polskie Ramy Jakosci Stazy i Praktyk Informator, Opracowanie: Polskie Stowarzyszenie Zarzgdzania Kadrami,
dostep: 20.12.2021;

https://www.parp.gov.pl/storage/publications/pdf/1.%20polskie_ramy_jakosci_praktyk_i_stazy_informator.pdf
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OCENA JAKOSCI STAZY UCZNIOWSKICH

Ocena stanowisk pracy uczniéw pod katem
nowoczesnos$ci i kompleksowosci wyposazenia

TAK TAK

Ocena zgodnos$ci wykonywanych zadan z programem TAK TAK

Ocena zgodnosci wykonywanych zadan z
umiejetnosciami uczniéw

TAK TAK

Ocena poziomu zadowolenia TAK

OCENA KORZYSCI Z REALIZACJI STAZY

Ocena wptywu stazy uczniowskich na wzrost wiedzy TAK
Ocena planow wspotpracy TAK
Identyfikacja korzysci z realizacji stazy TAK TAK TAK

Przyktadowy zakres tematyczny badan w arkuszach diagnostycznych:

program stazu uczniowskiego opracowany z udziatem przedstawicieli pracodawcéw
i szkoty, uwzgledniajgcy potrzeby ucznidéw/uczennic (W tym
Z niepetnosprawnos$ciami), cele, tresci nauczania, wymagany sprzet na stanowisku
pracy - przedstawiony stronom zaangazowanym w realizacje stazu uczniowskiego,
podpisana umowa o staz uczniowski wraz z zatgcznikami - przekazanie
zainteresowanym stronom tresci tych dokumentéw, praw i obowigzkow,

zapoznania uczniow z indywidualnym harmonogramem stazu uczniowskiego,
przepisami BHP, przepisami przeciwpozarowymi oraz z regulaminem stanowiska
pracy,

wskazanie stazystom stanowiska pracy,

zapewniony dostep stazysty do niezbednego sprzetu, narzedzi, materiatébw oraz
zaplecza do wykonywania pracy,

ocena/samoocena przygotowania ucznidw/ uczennic do pracy zgodnie
z programem stazu uczniowskiego,

wyznaczony opiekun stazu uczniowskiego oraz zakres jego dziatah w zakresie
oceny postepow ucznia,

ocena jakosci stazu uczniowskiego przez ucznia-stazyste/uczennice-stazystke,
przedstawiciela pracodawcy i szkoty,

ocena zgodnosci zadah wykonywanych w trakcie stazy uczniowskich
z umiejetnosciami ucznidw,

weryfikacja otrzymania zaswiadczenia o odbytym stazu uczniowskim,

weryfikacja wyptaty uczniowi-stazyscie/uczennicy-stazystce stypendium,
zaangazowanie kadry zarzgdzajgcej projektem oraz jej nadzor nad realizacjg stazy,
zaangazowania koordynatorow z ramienia szkoty w przebieg stazy.
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