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Podstawy prawne ksztatcenia w zawodach

Opracowany modutowy program stazu uczniowskiego powstat w oparciu

o aktualnie obowigzujgce akty prawne, dokumenty prawa o$wiatowego:

I. Zalecenia Rady Unii Europejskiej

1.

Zalecenie Rady Unii Europejskiej z dnia 22 maja 2018 r. w sprawie
kompetencji kluczowych w procesie uczenia sie przez cate zycie (Dz.U. UE.
2018/C 189/01);

Zalecenie Rady Unii Europejskiej z dnia 15 marca 2018 r. w sprawie
europejskich ram jakosci i skutecznosci przygotowania zawodowego
(Dz.U. UE. 2018/C 153/01);

Zalecenie Rady Unii Europejskiej z dnia 24 listopada 2020 r. w sprawie
ksztatcenia i szkolenia zawodowego na rzecz zréwnowazonej
konkurencyjnosci, sprawiedliwosci spotecznej i odpornosci (Dz.U.UE. 2020/C
417/01);

Zalecenie Rady Unii Europejskiej z dnia 10 marca 2014 r. w sprawie ram
jakosci stazy (Dz.U. UE. 2014/C 88/01).

II. Ustawy

1.

Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. - Prawo oswiatowe ( t.j. Dz. U. z 2021 r.
poz. 1082, z 2022 r. poz. 655, 1079, 1116, 1383, 1700, 1730, 2089);

Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikaciji (t.].
Dz. U. z2020r. poz. 226);

Ustawa z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie os$wiaty ( t.j. Dz. U. z 2021 .
poz. 1915, z 2022 r. poz. 583, 1116, 1700, 173);

Ustawa z 26 stycznia 1982 r. Karta Nauczyciela ( t.J. Dz. U. z 2021 r. poz.
1762, z 2022 r. poz. 935, 1116, 1700, 1730);

Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks Pracy ( tj. Dz. U. z 2022 r. poz.
1510, 1700).

lll. Rozporzadzenia

1.

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 12 sierpnia
2019 r. w sprawie wzoru zaswiadczenia o odbyciu stazu uczniowskiego (t.].
Dz. U. z 2019 r. poz. 1583);

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja
2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztatcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnosci zawodowych
w zakresie wybranych zawodow szkolnictwa branzowego (t.j. Dz. U. z 2019 r.
poz. 991);

str. 3



3.

10.

11.

Eﬂ?gggjzseki . Rzeczpospolita Unia Europejska -
e s B - Polska Europejski Fundusz Spoteczny

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 3 kwietnia
2019 r. w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét (t.j. Dz.
U. z 2019 r. poz. 639);

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej =z dnia 28 Ilutego
2019 r. w sprawie szczegotowej organizacji publicznych szkot i publicznych
przedszkoli (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 502);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca
2019 r. w sprawie ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (t.j. Dz.
U. z 2019 r. poz. 652);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego
2019 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 391);
Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego
2019 r. w sprawie oceniania, klasyfikowania i promowania uczniow i stuchaczy
w szkotfach publicznych (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 373);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 Ilutego
2019 r. w sprawie ogoélnych celédw i zadah ksztatcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawoddéw szkolnictwa branzowego
(tj. Dz. U. z 2019 r. poz. 316);

Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 11 sierpnia
2017 r. w sprawie wymagan, jakim powinna odpowiada¢ osoba zajmujgca
stanowisko dyrektora oraz inne stanowisko kierownicze w publicznym
przedszkolu, publicznej szkole podstawowej, publicznej  szkole
ponadpodstawowej oraz publicznej placowce ( t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.
1449);

Rozporzgdzenie MEN z dnia z dnia 9 sierpnia 2017 r. w sprawie warunkow
organizowania ksztatcenia, wychowania i opieki dla dzieci i mtodziezy
niepetnosprawnych, niedostosowanych spotecznie i zagrozonych
niedostosowaniem spotecznym (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz. 1309);
Rozporzgdzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 1 sierpnia
2017 r. w sprawie szczegotowych kwalifikacji wymaganych od nauczycieli (t.).
Dz. U. z 2020 r. poz. 1289);

12. Rozporzgdzenie MEN z dnia 9 sierpnia 2017 r. w sprawie zasad organizacji

13.

i udzielania pomocy  psychologiczno-pedagogicznej w  publicznych

przedszkolach, szkotach i placéwkach (t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 1280);
Rozporzgdzenia Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002
r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach
i placéwkach (t.j. Dz. U. z 2020 r. poz.1604).
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1. Wprowadzenie. Zatozenia ogdlne stazy uczniowskich
realizowanych w srodowisku pracy w warunkach
nowoczesnych procesow technologicznych

Edukacja zawodowa, ktéra jest procesem rozwojowym, przechodzi obecnie
transformacje wynikajgcg zaréwno ze zmian prawnych, jak i innego, alternatywnego
do obecnego, rozumienia procesu ksztatcenia zawodowego. Obecnie kierunkiem
zmian w edukacji zawodowej w Polsce jest zintegrowany system ksztatcenia,
umozliwiajgcy zgodnie ze standardami Unii Europejskiej nabywanie i potwierdzenie
kwalifikacji zawodowych na jednakowych zasadach w systemie szkolnym
I pozaszkolnym. Ksztatcenie zawodowe jest procesem nauczania, jak i uczenia sie.
Pojecie ksztatcenie zawodowe czesto identyfikuje sie z formalnym ksztatceniem
w szkotach i innych podmiotach systemu oswiaty i obejmuje ono takze nieformalne
ksztatcenie, majgce zrodto w codziennych doswiadczeniach zawodowych czesto
nabywanych poza szkotg. Ten segment edukacji, do ktérego dodaje sie przymiotnik
,zZawodowa — zawodowe” nie ogranicza sie tylko do tego, ze uczacy sie "zrozumie,
opanuje i zapamieta”. Powinien on rowniez te wiedze umiec zastosowac¢ w praktyce,
na stanowisku pracy. Ksztatcenie zawodowe jest takim obszarem edukacji, ktory
w sposob bezposredni jest powigzany z rynkiem pracy. Obecnie celem ksztatcenia
w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie ucznibw do zycia
zawodowego oraz wykonywania pracy zawodowej i aktywnego funkcjonowania na
szybko zmieniajgcym sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzgcej ksztatcenie
zawodowe powinien legitymowac sie petnymi kwalifikacjami zawodowymi, a takze
by¢ przygotowany do uzyskania dodatkowych uprawnien zawodowych. W catym
procesie ksztatcenia zawodowego podejmowane sg dziatania wspomagajgce rozwoj
kazdego uczgcego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze szczegdlnym
uwzglednieniem indywidualnych Sciezek edukaciji i kariery, mozliwosci podnoszenia
poziomu  wyksztatcenia i  kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania
przedwczesnemu konczeniu nauki. Od roku 2016, w celu utatwienia uzyskiwania
doswiadczenia inabywania szczegodlnie umiejetnosci praktycznych, ktére sg
niezbedne do wykonywania pracy w zawodzie, uczniowie technikum i uczniowie
branzowej szkoty | stopnia niebedacy mtodocianymi pracownikami mogg w catym
okresie nauki odbywac staz w rzeczywistych warunkach pracy, zwany dalej "stazem
uczniowskim". Wiasnie w oparciu o0 narzedzie, jakim jest staz uczniowski pracodawca
zyskat mozliwos¢ wspierania i wynagradzania uczniow juz na etapie nauki w szkole,
oraz jeszcze Scislejszej wspodtpracy na linii pracodawca — uczen — szkofa. Staz
uczniowski pozwala pracodawcy na pozyskanie kadr, ktére bedg odpowiadaé
modelowi przedsiebiorstwa oraz wspiera¢ lokalny rynek pracy.

Staze uczniowskie, skierowane do uczniow technikum i branzowej szkoty | -
stopnia realizowane sg u pracodawcow, ktérych dziatalnos¢ zwigzana jest
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z zawodem, w ktérym ksztatci sie uczeh, w celu ufatwienia uzyskiwania
doswiadczenia i nabywania umiejetnosci praktycznych niezbednych do
wykonywania pracy. Staz uczniowski jest okresleniem znacznie szerszym od
praktycznej nauki zawodu, ale moze takze obejmowac praktyczng nauke zawodu.
W trakcie stazu uczeh moze bowiem realizowaé tresci nauczania oraz nabywac
umiejetnosci wynikajgce z programu nauczania zawodu lub tresci ksztatcenia spoza
programu nauczania, ktére znacznie zwiekszg jego szanse na poOzniejsze
zatrudnienie w wyuczonym zawodzie. Celem stazu uczniowskiego jest pogtebianie
zdobytej przez ucznidow wiedzy i umiejetnosci, zastosowanie wiedzy teoretycznej w
praktyce, oraz poznanie zasad funkcjonowania stanowisk pracy technika mechanika
w rzeczywistych warunkach pracy.

Ksztatcenie zawodowe ulega cigglym modyfikacjom pod wpltywem przemian,
zachodzgcych w systemie gospodarczym i na rynku pracy. Zapotrzebowanie na
pewne grupy zawodowe zmniejsza sie, na inne rosnie. Edukacja zawodowa, jak i
cata gospodarka stojg dzi§ przed znaczgcymi wyzwaniami. Przedsiebiorstwa,
pracodawcy i pracownicy muszg zmierzy¢ sie ze zmieniajgcymi sie pod wptywem
digitalizacji warunkami dziatania. To wtasnie globalizacja otworzyta przed polskimi
przedsiebiorstwami, stosujgcymi wysoko wyspecjalizowane technologie, nowe rynki
zbytu i umozliwita powstanie kooperacji w ramach tancucha dostaw o swiatowym
zasiegu. Procesy te zaostrzyly konkurencje na rynku i wymusity koniecznosc
stosowania innowacyjnych rozwigzan w procesach produkcyjnych. Waznym
wyznacznikiem kierunkdw rozwoju branzy mechanicznej sg biezgce zmiany
gospodarcze, spoteczne, rozwdj techniki i technologii, mobilnos¢ geograficzna
i zawodowa Polakdéw, a przede wszystkim wzrost oczekiwan pracodawcéw w
zakresie wiedzy i umiejetnosci pracownikow. Jednym z waznych dziatan stuzgcych
przygotowaniu wykwalifikowanych kadr na potrzeby przemystu i szerzej, catej
gospodarki, powinno by¢ organizowanie ksztatcenia branzowego, a w szczegdlnosci
ksztatcenia praktycznego, w bardzo Scistym powigzaniu z pracodawcami. Dzisigj
szkoty, placowki oswiatowe i zaktady pracy powinny by¢ wzajemnie uzupetniajgcymi
sie miejscami zdobywania wiedzy i umiejetnosci praktycznych oraz ksztattowania
kompetencji spotecznych. Potgczenie praktycznej nauki w formie stazu
uczniowskiego, zapewnianej na wysokim poziomie przez zaktady pracy, umozliwia
absolwentom szybkie wejscie na rynek pracy oraz optymalne osiggniecie finansowej
niezaleznosci.

Gtownym zadaniem podmiotéw realizujgcych staz uczniowski w zawodzie
technik mechanik jest takie przygotowanie ucznia, aby po zakonczeniu ksztatcenia
jako absolwent potrafit wykonywa¢ czynnosci z zakresu organizowania
i nadzorowania procesu produkcji oraz uzytkowania i obstugi obrabiarek
skrawajgcych. Powyzsze umiejetnosci sg niezbedne w zawodzie technika
mechanika. Technicy mechanicy mogg znalez¢ zatrudnienie zaréwno na
stanowiskach produkcyjnych, jak i stanowiskach nadzoru technicznego proceséw
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wytwarzania maszyn i urzgdzen m.in., jako: organizatorzy i nadzor przebiegu
procesow wytwarzania maszyn i urzgdzen, w zakfadach produkcyjnych, jako
kontrolerzy jakosci, instalatorzy i wprowadzajgcy do eksploatacji maszyny i
urzgdzenia mechaniczne, dozorujgcy prace oraz konserwujgcy maszyny i
urzgdzenia techniczne. Technicy mechanicy pracujg najczesciej w przemysle, lecz
takze w budownictwie, gornictwie, komunikaciji i transporcie, rolnictwie, ustugach i w
réznych innych dziedzinach gospodarki. Przemyst maszynowy nalezy do
rozwijajgcych sie gatezi gospodarki w naszym kraju. Technicy mechanicy nalezg do
grupy poszukiwanych pracownikow. Ze wzgledu na spetniane funkcje produkcyjne i
ustugowe, absolwenci tego zawodu znajdujg zatrudnienie gtownie w
przedsiebiorstwach przemystu metalowego i maszynowego, przedsiebiorstwach
obstugowo-naprawczych, a takze w innych dziatach gospodarki, zajmujgcych sie
wytwarzaniem i eksploatacjg urzgdzen technicznych. Szybkie przeobrazenia w
technice, technologii, organizacji produkcji i ustugach stwarzajg potrzebe rozwijania
ksztatcenia w zawodzie. Osoby przedsiebiorcze mogg tez zaktadac wiasne firmy.

W obwieszczeniu Ministra Edukacji i Nauki z dnia 28 stycznia 2022 r. w sprawie
prognozy zapotrzebowania na pracownikdw w zawodach szkolnictwa branzowego na
krajowym i wojewddzkim rynku pracy (M.P. 2022 poz. 120) - zawdd technik
mechanik znalazt sie wsrdd trzydziestu zawodow, dla ktorych, ze wzgledu na
znaczenie dla rozwoju panstwa, prognozowane jest szczegolne zapotrzebowanie na
pracownikow. Ze wzgledu na wszechstronne przygotowanie w dziedzinie technologii
mechanicznej technik mechanik jest zawodem szerokoprofilowym umozliwiajgcym
tatwe przekwalifikowanie, co stwarza dodatkowe mozliwosci zatrudnienia.
W zawodach tzw. szerokoprofilowych, ktérym jest technik mechanik, a dla ktorych
podbudowe merytoryczng i programowg stanowi wiele zawoddéw nauczanych
w branzowej szkole | stopnia, przewidziano mozliwos¢ alternatywnego wyboru
kwalifikacji stanowigcych pierwszg kwalifikacje (podbudowe) wyodrebniong
w zawodzie.

Dla zawodu technik mechanik okreslono trzy podstawy programowe z
wyodrebnionymi kwalifikacjami:

1. MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen,

w ramach ktorej uczen bedzie przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan
zawodowych:

1) montowania maszyn i urzadzen;

2) obstugiwania maszyn i urzgdzen;

3) instalowania i uruchamiania maszyn i urzadzen.

2. MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych,

w ramach ktorej uczen bedzie przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan
zawodowych:
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1) przygotowywania obrabiarek skrawajgcych konwencjonalnych i sterowanych
numerycznie do planowanej obrébki;

2) wykonywania obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych
zgodnie z dokumentacjg technologiczna;

3) wykonywania obrdobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie zgodnie
z dokumentacjg technologiczng.

3. MEC.08. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi,

w ramach ktorej uczen bedzie przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan
zawodowych:
1) wykonywania elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi metodg obrobki
reczne;j;
2) wykonywania elementow maszyn, urzadzen i narzedzi metodg obrobki
maszynowej;
3) wykonywania potgczen elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi;
4) naprawy i konserwacji elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi.

oraz na poziomie technika (Il kwalifikacja):

4. MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn
i urzadzen,
w ramach ktorej uczen bedzie przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan
zawodowych:
1) organizowania procesow obrdébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen;
2) nadzorowania proceséw obrobki i montazu czesci maszyn i urzgdzen.

W przedstawionym programie stazu uczniowskiego oparto sie na obecnie
najbardziej popularnej i pozgdanej na rynku pracy kwalifikacji w zawodzie Operator
obrabiarek skrawajgcych tj. MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych.
Dominujgcym uktadem czynnosci w zawodzie technik mechanik 311504 na
podbudowie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych sg prace,
polegajgce na wytwarzaniu czesci maszyn na obrabiarkach konwencjonalnych
i obrabiarkach sterowanych numerycznie CNC oraz w oparciu o kwalifikacje MEC.09.
prace zwigzane z organizowaniem i nadzorowaniem proceséw produkcji maszyn
I urzgdzen. Zadania zawodowe obejmujg takze przygotowywanie stanowiska pracy,
ustawianie parametrow, czytanie rysunkoéw technicznych, ustalanie korekcji
poszczegolnych narzedzi zamocowanych w obrabiarce, wspétpraca z technologami
wykonujgcymi rysunki techniczne i programy obrébcze.

Kwalifikacja MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych, jest obecnie
bardzo atrakcyjng ofertg dla miodych ludzi, poniewaz wystepuje bardzo duze
zapotrzebowanie na technikbw mechanikéw, ktorzy potrafig obstugiwac obrabiarki
sterowane numerycznie CNC, ktorych programowanie i uzytkowanie zawarte jest w
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tej kwalifikacji. Nalezy podkresli¢, ze obrabiarki sterowane numerycznie stanowig
obecnie podstawe parku maszynowego zarowno w duzych jak i matych zaktadach
produkcyjnych, dlatego tez technolodzy, programisci i operatorzy maszyn CNC,
stanowig grupe osob poszukiwang na rynku pracy. Grupa ta moze liczy¢ na
atrakcyjne ptacowo oferty zatrudnienia w przedsiebiorstwach z branzy mechanicznej.

Wartoscig stazy uczniowskich jest potozenie akcentu na wspotprace
| zaangazowanie wielu podmiotow dziatajgcych w sSrodowisku lokalnym, ktore
stanowi obszar wspolnoty, sie€ interakcji, z korzyscig dla kazdego z tych podmiotéw.

Celem stazu uczniowskiego w odniesieniu do tresci programu nauczania
zawodu technik mechanik jako nowej formuty ksztatcenia praktycznego jest:

1) weryfikacja wiedzy teoretycznej poprzez uczestnictwo w stazu;

2) podniesienie poziomu umiejetnosci i kompetencji w ramach kwalifikacji
MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych i MEC.09. Organizacja
i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzgdzen;

3) poznanie specyfiki pracy na stanowisku pracy technika mechanika, w tym
ponoszenie odpowiedzialnosci za wykonywanie dziatan na konkretnym
stanowisku pracy w zakresie wykonywania prac zwigzanych z organizacjg
i nadzorowaniem procesow produkcji maszyn i urzgdzen;

4) zdobycie praktycznego doswiadczenia zawodowego i podniesienie
umiejetnosci zawodowych z myslg o zyskaniu wiekszych szans na
zatrudnienie, ufatwiajgcych podjecie statego zatrudnienia oraz poprawienie
pozycji na rynku pracy.

Model programu zawarty w opracowaniach POWR.02.15.00-00-2046/20: ,Program
stazy uczniowskich dla zawodéw branzy mechanicznej (MEC) realizowany
w warunkach nowoczesnych proceséw technologicznych”, obejmuje rozwigzania
uwzgledniajgce zrdéznicowang strukture przedsiebiorstw (w odniesieniu do
mikroprzedsiebiorstw, przedsiebiorstw matych, Srednich i duzych). Model zawiera
zasady zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego realizowanego u pracodawcy
wraz z proponowanym narzedziem ich weryfikacji, umozliwiajgce monitorowanie
jakosci ksztatcenia praktycznego przez wszystkie zaangazowane strony. Projekt
zaktada, ze wypracowane w nim wszystkie produkty bedg zgodne z obowigzujgcymi
przepisami prawa oswiatowego. Projekt realizowany bedzie we wspotpracy ze
Szkotami Ponadpodstawowymi prowadzgcymi ksztatcenie zawodowe lub Centrami
Ksztatcenia Zawodowego lub Centrami Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego,
w ktérych ksztatcenie prowadzone jest w zawodach branzy mechanicznej. Grupg
docelowg projektu bedg szkoty, posrednio uczniowie szkot ksztatcgcych w zawodach
w branzy mechanicznej oraz instytucje rynku pracy z branzy mechanicznej i z nig
Scisle zwigzanych realizacjg zadah zawodowych wiasciwych dla technika mechanika.

W catym opracowaniu przez ,podmiot przyjmujgcy na staz uczniowski’, nalezy
rozumie¢: osobe fizyczng, osobe prawng albo jednostke organizacyjng
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nieposiadajgca osobowosci prawnej (pracodawce ) oraz Centrum Ksztatcenia
Zawodowego lub Centrum Ksztatcenia Zawodowego i Ustawicznego.

Przy opracowaniu programu stazu dla zawodu technik mechanik:

- uwzgledniono podstawe programowg ksztatcenia w zawodzie, szczegdlnie
w oparciu o czynnosci praktyczne,

- przygotowano przejrzystg dla pracodawcy i uczniéw strukture,

uzyto jezyka efektédw uczenia sie, zrozumiatego dla uczniow i pracodawcow,

program podzielono na moduty i jednostki modutowe wedlug kryterium

zwigzanego z zadaniami zawodowymi i stosowanymi technologiami,

- uwzgledniono specyfike branzy,

- umozliwiono realizacje stazy w catym cyklu ksztatcenia, w dowolnym jego

momencie,

zawarto gotowe do zastosowania wzory dokumentow  zgodnych

z obowigzujgcym prawem oswiatowym,

dano mozliwo$¢ realizacji dowolnego zestawu efektéw ksztatcenia, w

zaleznosci od potrzeb ucznia, do wyboru przez pracodawce w czasie stazu

uczniowskiego.

Zalety oraz korzysci z zaproponowanego programu realizacji stazu
w przedsiebiorstwie:

Dla_szkoty, ktorej uczniowie realizujg staze uczniowskie w zawodzie technik
mechanik:

mozliwo$¢ poszerzenia oferty w zakresie ksztatcenia zawodowego, adekwatne;j
do potrzeb lokalnego rynku pracy,

zwiekszenie szansy absolwentow szkoty na zatrudnienie przez pracodawcéw,
pogtebienie wspodtpracy z dotychczas zaangazowanymi w ksztatcenie praktyczne
pracodawcami lub nawigzanie wspotpracy z nowymi podmiotami,

wsparcie szkoty w wypetnianiu zadan wynikajgcych z przepiséw prawa
oswiatowego,

podniesienie szans absolwentéw na pozniejsze zatrudnienie w wyuczonym
zawodzie,

podniesienie atrakcyjnosci ksztatcenia w zawodzie technik mechanik.

Dla ucznia realizujgcego staz uczniowski w zawodzie, w ktérym sie ksztafci:

zweryfikowanie swoich umiejetnosci zawodowych w rzeczywistych warunkach
pracy,

nawigzanie kontaktu z potencjonalnym pracodawcg i mozliwos¢ pozniejszego
zatrudnienia,

mozliwos¢ otrzymywania wynagrodzenia pienieznego,

poznanie struktury funkcjonowania firmy, relacji: firma — klient, przetozony —
pracownik, pracownik — pracownik,
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mozliwos$¢ zdobycia dodatkowego doswiadczenia i lepszego dostosowania sie
do wymagan lokalnego rynku pracy przez odbycie stazu,

wliczenie odbytego stazu uczniowskiego do okresu zatrudnienia (uprawnienia
pracownicze).

Dla podmiotu przyjmujaceqo ucznia na staz uczniowski:

pozyskanie stazysty zgodnego z wymaganiami pracodawcy,

ksztatcenie potencjalnie nowych kadr w sposéb zgodny z profilem zaktadu,
ponoszenie mniejszych kosztow zwigzanych z rekrutacjg i szkoleniem nowych
pracownikow,

mozliwos¢ odliczenia kosztéw stazu i mozliwos¢ refundacji dodatku do
wynagrodzenia w zwigzku z petnieniem funkcji opiekuna stazysty,

budowanie dobrego wizerunku zaktadu jako partnera ksztatcenia branzowego,
podjecie wspotpracy ze szkotami w zakresie opracowywania i wdrazania zmian
w ksztatceniu zawodowym,

realny wptyw na jakosC ksztatcenia praktycznego, z dostosowaniem do
aktualnych potrzeb lokalnego rynku pracy, przez podjecie wspotpracy ze
szkotami branzowymi, opracowywanie i wdrazanie zmian w Kksztatceniu
zawodowym,

uzupetnienie brakow kadrowych w tzw. okresie ,gorgcym” dla firmy (okres
wakacyjny), poprzez mozliwos¢ zatrudnienia w tym czasie stazysty,

stworzenie nowych mozliwosci zarobku dla pracownikow firmy, opiekundéw stazu,
(mozliwo$¢ odliczenia kosztéw stazu i refundacji dodatku do wynagrodzenia
w zwigzku z petnieniem funkcji opiekuna stazysty).

. Zatozenia organizacyjne stazu uczniowskiego

Zasady realizacji stazu uczniowskiego opisano w dokumencie USTAWA z dnia

14 grudnia 2016 r. Prawo oswiatowe Art. 121a. [Staz uczniowski] ( Dz. U. z 2021 r.
poz. 1082, z 2022 r. poz. 655, 1079, 1116, 1383, 1700, 1730, 2089).

1.

W celu utatwienia uzyskiwania doswiadczenia i nabywania umiejetnosci
praktycznych niezbednych do wykonywania pracy w zawodzie, w ktorym
ksztatcg sie, uczniowie technikum i uczniowie branzowej szkoty | stopnia
niebedgcy miodocianymi pracownikami mogg w okresie nauki odbywac staz
w rzeczywistych warunkach pracy, zwany dalej "stazem uczniowskim".

W trakcie stazu uczniowskiego uczeh realizuje wszystkie albo wybrane tresci
programu nhauczania zawodu w zakresie praktycznej nauki zawodu
realizowanego w szkole, do ktdrej uczeszcza, lub tresci nauczania zwigzane
Z nauczanym zawodem nieobjete tym programem. Osoba fizyczna, osoba
prawna albo jednostka organizacyjna nieposiadajgca osobowosci prawnej,
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zwane dalej ,podmiotem przyjmujacym na staz uczniowski’, zawiera z uczniem
albo rodzicami niepetnoletniego ucznia, w formie pisemnej, umowe o staz
uczniowski.

Dyrektor szkoty moze zwolni¢ ucznia, ktory odbyt staz uczniowski, z obowigzku
odbycia praktycznej nauki zawodu w catosci lub w czesci.

Podmiot przyjmujgcy na staz uczniowski i dyrektor szkoty, w uzgodnieniu
z uczniem albo rodzicem niepetnoletniego ucznia, ustalajg zakres tresci
nauczania, o ktérych mowa w ust. 2, oraz dobowy i tygodniowy wymiar czasu
odbywania stazu uczniowskiego. Ustalajgc zakres tre$ci nauczania wskazuje
sie, w jakim zakresie uczen po zrealizowaniu tych tresci zostanie zwolniony
z obowigzku odbycia praktycznej nauki zawodu. Ustalenia te stanowig zatgcznik
do umowy o staz uczniowski.

Uczen odbywajgcy staz uczniowski otrzymuje miesieczne swiadczenie
pieniezne, chyba ze strony umowy o staz uczniowski, postanowig, ze staz jest
odbywany nieodptatnie.

Wysokos¢ miesiecznego swiadczenia pienieznego, o ktérym mowa w ust. 6, nie
moze przekraczaC wysokosci minimalnego wynagrodzenia za prace,
ustalonego na podstawie ustawy z dnia 10 pazdziernika 2002 r. o minimalnym
wynagrodzeniu za prace ( Dz. U. z 2020 r. poz 2207).

Staz uczniowski moze odbywacC sie rowniez w okresie ferii letnich lub
zimowych.

Do stazu uczniowskiego nie majg zastosowania przepisy prawa pracy,
z wyjatkiem przepisow art. 183a-183e, art. 131 § 1, art. 132 § 1, art. 133 § 1,
art. 134, art. 1517, art. 204 i art. 232 ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. - Kodeks
pracy, z zastrzezeniem przepisow ust. 12-14.

Dobowy wymiar godzin stazu uczniowskiego uczniow w wieku do lat 16 nie
moze przekracza¢ 6 godzin, a uczniow w wieku powyzej 16 lat - 8 godzin.
W uzasadnionych przypadkach wynikajgcych ze specyfiki funkcjonowania
ucznia niepetnosprawnego w wieku powyzej 16 lat, dopuszcza sie mozliwos¢
obnizenia dobowego wymiaru godzin stazu uczniowskiego do 7 godzin.

Dobowy fgczny wymiar zaje¢ edukacyjnych realizowanych przez ucznia w
szkole i stazu uczniowskiego nie moze przekracza¢ 8 godzin, a tygodniowy
tgczny wymiar zaje¢ edukacyjnych realizowanych przez ucznia w szkole i stazu
uczniowskiego - 40 godzin.

W szczegolnie uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie mozliwosce
przedtuzenia dobowego wymiaru godzin stazu uczniowskiego dla uczniow
w wieku powyzej 18 lat, nie dtuzej jednak niz do 12 godzin. Przedtuzenie
dobowego wymiaru godzin jest mozliwe wytgcznie u podmiotow przyjmujgcych
na staz uczniowski, u ktorych przedtuzony dobowy wymiar czasu pracy wynika
z rodzaju pracy lub jej organizacji.
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Staz uczniowski moze by¢ organizowany w systemie zmianowym, z tym ze

w przypadku uczniow w wieku ponizej 18 lat nie moze wypadac w porze nocnej.

W przypadku ucznia niepetnosprawnego odbywajgcego staz uczniowski

przepisy ust. 12 i 13 stosuje sie wylgcznie za zgodg lekarza sprawujgcego

opieke nad tym uczniem.

Umowa o staz uczniowski okresla w szczegdlnosci:

1) strony umowy,

2) miejsce odbywania stazu uczniowskiego,

3) nazwe i adres szkoly, do ktérej uczeszcza uczen odbywajgcy staz
uczniowski,

4) zawdd, w zakresie ktorego bedzie odbywany staz uczniowski,

5) okres odbywania stazu uczniowskiego,

6) wysokos¢ swiadczenia pienieznego, o ktérym mowa w ust. 7, w przypadku
odpfatnego stazu uczniowskiego.

Umowa o staz uczniowski nie moze dotyczy¢ pracy szczegolnie niebezpiecznej

W rozumieniu przepiséw wydanych na podstawie art. 237 ustawy z dnia 26

czerwca 1974 r. - Kodeks pracy.

Umowa o staz uczniowski nie moze by¢ zawarta na okres dluzszy niz okres

nauki

w technikum albo branzowej szkole | stopnia.

Umowa o staz uczniowski moze by¢ rozwigzana, na pismie, przez kazdg ze

stron

z zachowaniem 14-dniowego okresu wypowiedzenia.

Jezeli uczen przestat by¢ uczniem szkoty przed koricem obowigzywania umowy

dyrektor szkoty powiadamia o tym podmiot, ktory przyjgt ucznia na staz

uczniowski, a umowa o staz uczniowski wygasa.

Podmiot przyjmujgcy na staz wuczniowski Ilub uczeh albo rodzice

niepetnoletniego ucznia niezwtocznie zawiadamiajg dyrektora szkoty o

wypowiedzeniu umowy

o staz uczniowski oraz przyczynie wypowiedzenia.

W czasie odbywania stazu uczniowskiego opieke nad uczniem sprawuje

wyznaczony przez podmiot przyjmujacy na staz uczniowski opiekun stazu

uczniowskiego.

Opiekunem stazu uczniowskiego moze by¢ osoba spetniajgca warunek

okreslony w art. 120 ust. 3a. Spetnienie tego warunku jest potwierdzane

oswiadczeniem opiekuna stazu uczniowskiego.

Podmiot przyjmujacy na staz uczniowski zapewnia uczniowi stanowisko pracy

wyposazone W niezbedne urzgdzenia, sprzet, narzedzia, materiaty

i dokumentacje techniczng, uwzgledniajgce wymagania bezpieczenstwa i

higieny pracy, a takze bezpieczne i higieniczne warunki odbywania stazu

uczniowskiego na zasadach dotyczacych pracownikéw okreslonych w
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odrebnych przepisach,

w tym w zaleznosci od rodzaju zagrozen zwigzanych z odbywaniem tego stazu

- odpowiednie srodki ochrony indywidualne.

Ponadto podmiot ten zapewnia w szczegodlnosci:

— pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw
ochrony indywidualnej,

— dostep do urzadzen higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen socjalno-
bytowych,

— diete na zasadach uzgodnionych z armatorem - w przypadku uczniow
odbywajgcym staz uczniowski na statkach morskich i srodlgdowych,

— Swiadczenia na zasadach okreslonych dla zatéog statkdw - w przypadku
ucznidw odbywajgcych staz uczniowski na statkach morskich i srédlgdowych,
wyokretowanych ze statku za granicg wskutek wypadku lub choroby.

Podmiot przyjmujgcy na staz uczniowski jest obowigzany wystawi¢ na pismie

zaswiadczenie o odbyciu stazu uczniowskiego, ktore okresla w szczegodlnosci

okres odbytego stazu uczniowskiego, rodzaj realizowanych zadan i

umiejetnosci nabyte w czasie odbywania stazu uczniowskiego.

Okres odbytego stazu uczniowskiego, na podstawie zaswiadczenia, o ktorym

mowa w ust. 24, zalicza sie¢ do okresu zatrudnienia, od ktérego zalezg

uprawnienia pracownicze.

Minister wtasciwy do spraw oswiaty i wychowania okresli, w drodze

rozporzgdzenia wzoér zaswiadczenia, o ktérym mowa w ust. 24, uwzgledniajgc

koniecznos¢ prawidtowego udokumentowania okresu odbytego stazu
uczniowskiego zaliczanego do okresu zatrudnienia.

Podmioty przyjmujgce uczniéw lub miodocianych na staz zapewniajg warunki
materialne do realizacji praktycznej nauki zawodu, a w szczegolnosci:
a) stanowiska szkoleniowe wyposazone w niezbedne urzadzenia, sprzet,

narzedzia, materiaty i dokumentacje techniczng, uwzgledniajgce wymagania
bezpieczenstwa i higieny pracy,

b) odziez, obuwie robocze i srodki ochrony indywidualnej oraz s$rodki higieny

osobistej przystugujgce pracownikom na danym stanowisku pracy,

C) pomieszczenia do przechowywania odziezy i obuwia roboczego oraz srodkéw

ochrony indywidualnej,

d) nieodptatne positki profilaktyczne i napoje przystugujgce pracownikom na

danym stanowisku pracy, zgodnie z przepisami wydanymi na podstawie art.
232 ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. - Kodeks pracy,

e) dostep do urzadzeh higieniczno-sanitarnych oraz pomieszczen socjalno-

bytowych.

Podstawowym celem stazu jest stworzenie uczniom mozliwosci nabycia

umiejetnosci praktycznych i pozyskania doswiadczenia zawodowego, niezbednego
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do wykonywania pracy w rzeczywistych warunkach, takich jakie wystepujg
u interesariuszy zewnetrznych (pracodawcow), a w konsekwencji przygotowanie
wysoko wykwalifikowanego absolwenta przygotowanego do wykonywania typowych
i kluczowych zadan zawodowych dla zawodu technik mechanik 311504.
Podmiotem mogacym przyjgc uczniow na staz uczniowski moze byc:

= 0soba fizyczna,

= 0soba prawna,

» jednostka organizacyjna nieposiadajgca osobowosci prawnej.
Podczas stazu, uczen wykonuje czynnosci zawodowe na stanowiskach pracy do
tego celu przeznaczonych i przygotowanych przez pracodawce zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Po przyjeciu na staz pracodawca powinien
przeprowadzi¢ caty zakres czynno$ci zwigzanych z organizacjg stanowiska pracy
zgodnie z przepisami BHP. Pracodawca powinien zapewni¢ stazyScie warunki
odbywania stazu uczniowskiego, analogiczne pod wzgledem socjalno-bytowym, jak
te, ktére gwarantowane sg pracownikom przez przepisy prawa pracy.

Proponowana liczba godzin moze byC¢ zrealizowana w trybie ciggtym
(2 tygodnie). Jest to rozwigzanie rekomendowane ze wzgledu na kontynuacje dziatan
ucznia dzieh po dniu. Moze tez by¢ zaplanowane inaczej, jako pojedyncze dni czy
grupowane po kilka dni z odstepem miedzy nimi. Musi to jednak pozwala¢ na
zrealizowanie zadanh czy zaplanowanych prac bez ich przerywania. W przypadku
pokrywania sie programu stazu z programem praktyk zawodowych istnieje
mozliwo$¢ zaliczenia nieobowigzkowego stazu uczniowskiego na poczet
obowigzujgcej praktyki zawodowej lub jej czesci — lezy to w gestii dyrektora szkoty,
do ktdrej uczeszcza uczen.

Odbywanie stazu nie moze kolidowac z zajeciami w szkole. Zaleca sie by staz
realizowany byt w dni wolne od zaje¢ dydaktycznych tj. soboty, ferie zimowe, czy
letnie. Opracowany pilotazowy program stazu, w ramach projektu POWR.02.15.00-
00-2046/20 ,Program stazy uczniowskich dla zawodéw branzy mechanicznej (MEC)
realizowany w warunkach nowoczesnych proceséw technologicznych” zaktada udziat
ucznia w stazu w wymiarze 60 godzin zegarowych. W ramach tego czasu
pracodawca moze zrealizowa¢ wybrane jednostki modutowe. Zaleca sig, aby
pracodawca bezwzglednie zrealizowat jednostki modutowe zwigzane =z
przygotowaniem ucznia do odbycia stazu (JM.1.1 lub JM.2.1 w M1. lub JIM.1.1 w
M2.) tj. efekty ksztatcenia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy.

Indywidualny program stazu opracowany dla kazdego ucznia moze rézni¢ sie
co do realizowanych tresci. Celowym jest przeprowadzenie po etapie rekrutacji
Ankiety (na wejsciu) pozwalajgcej oceni¢ potrzeby ucznia.

Osoby odpowiedzialne za funkcjonowanie podmiotu przyjmujgcego na staz
uczniowski w porozumieniu z kierownictwem placéwki oswiatowej, uzgadniajg
Z uczniem, a w przypadku ucznia niepetnoletniego z jego rodzicami/opiekunami
prawnymi, zakres czynnosci zawodowych realizowanych podczas stazu oraz dobowy
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i tygodniowy harmonogram pracy. Powyzsze ustalenia strony tego porozumienia
powinny zawrze¢ na pismie, jako dokument podpisany przez umawiajgce sie ze sobg
strony: podmiot przyjmujgcy na staz/ uczen/opiekun prawny ucznia.

Kolejne kroki realizacji praktycznej nauki zawodu w ramach stazu uczniowskiego
przedstawione sg poglgdowo na schemacie ponize;.
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Przyktadowy model organizacji i przebiegu
stazu uczniowskiego w przedsiebiorstwie
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Schemat 1 Model organizacji stazu uczniowskiego w przedsiebiorstwie, kolejne kroki
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Podmiot przyjmujacy ucznia na staz uczniowski zobowiagzuje sie do:

zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkéw odbywania stazu przez
ucznia, zgodnie z przepisami BHP, obowigzujgcymi na terenie zaktadu pracy,
zapewnienia stazyScie pomieszczenia do przechowywania odziezy
i obuwia roboczego, w tym srodkéw ochrony indywidualnej oraz dostep do
urzgdzenh higieniczno-sanitarnych i pomieszczen socjalno-bytowych,
uzgodnienia w porozumieniu z dyrektorem szkoty, uczniem petnoletnim
lub rodzicem/opiekunem  prawnym  ucznia  niepetnoletniego, zakresu
realizowanych efektéw ksztalcenia ujetych w programie nauczania
obowigzujgcym w szkole, terminu odbywania stazu,

sporzadzenia i podpisania z uczniem umowy, uwzgledniajgcej i okreslajgcej
wymiar dziennego i tygodniowego czasu pracy ucznia na stazu,
przeprowadzenia stazu uczniowskiego zgodnie z najlepszymi praktykami
zapewniania jakosci ksztatcenia praktycznego oraz organizowania pracy
zgodnie z zasadami BHP,

przydzielenia opiekuna stazu i ustalenia harmonogramu stazu,

monitorowania przebiegu stazu,

wyposazenia stanowiska pracy w sprzet i urzadzenia, narzedzia, materiaty,
dokumentacje techniczng zgodnie z programem stazu,

przeprowadzenia nieodptatnie przeszkolenia stanowiskowego w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisbw przeciwpozarowych oraz
zapoznania stazysty/ki z organizacjg pracy, regulaminem pracy, w
szczegolnosci w zakresie przestrzegania porzadku i dyscypliny pracy, oraz
innymi przepisami obowigzujgcymi w miejscu odbywania stazu uczniowskiego,
zapoznania uczestnika stazu uczniowskiego z jego obowigzkami oraz
uprawnieniami,

dokonania oceny stazu uczniowskiego i wydania zaswiadczenia o odbyciu
stazu uczniowskiego, zgodnie z obowigzujgcym wzorem (Dz. U. z 2019 r. poz.
1583).

Dyrektor szkoty zobowigzany jest do:

uzgodnienia z uczniem albo rodzicem niepetnoletniego ucznia przed stazem,
realizowanego zakresu tresci nauczania oraz dobowego i tygodniowego
wymiaru czasu odbywania stazu uczniowskiego,

ustalenia zakresu tresci nauczania wskazujgc, w jakim zakresie uczen po
zrealizowaniu tych tresci zostanie zwolniony z obowigzku odbycia praktycznej
nauki zawodu. Ustalenia te nalezy zapisa¢ w zatgczniku do umowy o staz
uczniowski,

zapoznania z zasadami i zatozeniami realizacji stazu stron uczestniczacych
w stazu,
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- wskazania tresci ksztatcenia, efektéw ksztatcenia szczegdlnie pozgdanych
z punktu widzenia realizacji podstawy programowej w zakresie ksztatcenia
praktycznego w szkole, w przypadku stazu obejmujgcego tresci programu
nauczania zawodu,

- przygotowania wzoru dzienniczka stazu,

- weryfikacji i kontroli miejsca odbywania stazu pod katem wyposazenia,

- podejmowania inicjatywy w kierunku rozwoju wspétpracy na linii szkota —
pracodawca,

- wystawienia pracodawcom certyfikatu potwierdzajgcego wspieranie ksztatcenia
branzowego,

- przekazania informaciji uczniowi o mozliwosci zwolnienia z obowigzku odbycia
praktycznej nauki zawodu w catosci lub w czesci, na podstawie zaswiadczenia
od pracodawcy,

- udzielenia pomocy pracodawcom w zakresie wymagan formalnych np.:
sposobu dokumentowania stazu,

- wymiany informacji z pracodawcg o przebiegu stazu,

- zaliczenia catosci lub czesci zagadnien realizowanych na stazu na poczet
praktycznej nauki zawodu (w oparciu o zaswiadczenie o odbytym stazu,
wydanym przez pracodawce),

- przeprowadzenia badania opinii ucznidw z uwzglednieniem oceny relacji: szkota
— pracodawca, pracodawca — uczestnik stazu oraz osiggnietych korzy$ci,

- udziatu w badaniu jakosci zrealizowanych stazy,

- powiadomienia podmiotu, ktéry przyjat ucznia na staz uczniowski, ze stazysta
przestat by¢ uczniem szkoty przed koncem obowigzywania umowy o staz
uczniowski (umowa wygasa).

Wszystkie te przyktadowe zadania Dyrektor szkoty moze realizowa¢ osobiscie lub
upowazni¢ inne osoby bedgce pracownikami szkoty, tj. w pierwszej kolejnosci:
kierownika praktycznej nauki zawodu i wyznaczonych nauczycieli praktycznej nauki
zawodu lub instruktoréw praktycznej nauki zawodu.

2.1. Liczba godzin przewidzianych na realizacje programu stazu
uczniowskiego

Czas trwania stazu jest ustalany wspdlnie przez pracodawce i szkote. Wybor
czasowego wariantu realizacji stazu zalezy od mozliwosci i specyfiki zaktadu pracy
(np. w soboty zaktad nie pracuje). W ramach tego czasu pracodawca moze
zrealizowac wszystkie, bgdz tylko wybrane jednostki modutowe programu stazu.

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego
w zawodzie technik mechanik 311504 okresla minimalng liczbe godzin ksztatcenia
zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie.
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Tabela 1 Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionych
w zawodzie MEC.05. i MEC.09.

MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

Nazwa jednostki efektéw ksztatcenia Liczba godzin

MEC.05.1. Bezpieczehstwo i higiena pracy 30
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu 90
MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajgcych do obrobki 180

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach
skrawajgcych 270

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajgcych

: 240
sterowanych numerycznie
MEC.05.6. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 840

MEC.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne ¥

MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen

Nazwa jednostki efektow ksztatcenia Liczba godzin
MEC.09.1. Bezpieczehstwo i higiena pracy 30
MEC.09.2. Podstawy obrdbki recznej i mechanicznej oraz montazu * 90"
MEC.09.3. Podstawy procesow produkcyjnych 90
MEC.09.4. Organizowanie procesow technologicznych obrébki i montazu 120

i demontazu czesci maszyn i urzadzen

MEC.09.5. Nadzorowanie procesow obrébki i montazu czesci maszyn i 120
urzgdzen
MEC.09.6. Jezyk obcy zawodowy 30

Razem 390+90*

MEC.09.7. Kompetencje personalne i spoteczne®

MEC.09.8. Organizacja pracy matych zespotéw?

* Wskazana jednostka efektow ksztafcenia nie jest powtarzana w przypadku, gdy ksztatcenie zawodowe odbywa
sie w szkole prowadzgcej ksztatcenie w tym zawodzie.
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2 Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarzac uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

2 Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni
stwarzac¢ uczniom warunki do nabywania umiejetno$ci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Podczas realizacji stazu uczniowskiego u pracodawcy uczen bedzie realizowat

wytgcznie efekty ksztatcenia z PPKZ dotyczgce ksztatcenia zawodowego

praktycznego. Pracodawca tworzgc plan stazu wybiera jednostki modutowe

w ramach modutu lub modutéw, ktére uczen (stazysta) bedzie realizowat w zaktadzie

pracy, w wymiarze maksymalnej liczby godzin:

e W zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych — 431
godzin;

o w zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw
produkcji maszyn i urzagdzen — 253 godziny.

Tabela 2 Przewidywana maksymalna liczba godzin stazu uczniowskiego z podziatem na
poszczegolne jednostki efektow ksztatcenia:

MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Maksymalna
Nazwa jednostki efektow ksztatcenia liczba
godzin

MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 16
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu 50
MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajgcych do obrobki 90
MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach 150
skrawajgcych
MEC.05.5. Wykonywanie obrobki na obrabiarkach skrawajgcych 125
sterowanych numerycznie

Razem 431
MEC.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne
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MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen
Maksymalna
Nazwa jednostki efektow ksztatcenia liczba
godzin

MEC.09.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 8
MEC.09.2. Podstawy obrobki recznej i mechanicznej oraz montazu 50
MEC.09.4. Organizowanie procesow technologicznych obrobki i montazu i 100
demontazu cze$ci maszyn i urzadzen
MEC.09.5. Nadzorowanie procesow obrébki i montazu czesci maszyn i 95
urzadzen

Razem 253
MEC.09.7. Kompetencje personalne i spoteczne ¥
MEC.09.8. Organizacja pracy matych zespotéw ?

Y Pracodawca przyjmujgcy na staz z zakresu ksztatcenia zawodowego powinien stwarza¢ uczniom
warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

2 Pracodawca przyjmujgcy na staz z zakresu ksztatcenia zawodowego powinien stwarza¢ uczniom
warunki do nabywania umiejetnos$ci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Pilotaz modelowego programu stazu, w ramach projektu POWR.02.15.00-00-
2046/20 ,Program stazy uczniowskich dla zawodoéw branzy mechanicznej (MEC)
realizowany w warunkach nowoczesnych procesow technologicznych” zaktada udziat
ucznia/ uczennicy w stazu uczniowskim w wymiarze 60 godzin.

2.2. Wymagania kwalifikacyjne opiekunoéw stazu w przedsiebiorstwie

Podmiot przyjmujacy ucznia na staz zobligowany jest zapewni¢ uczniowi bezpieczne
I higieniczne warunki odbywania stazu uczniowskiego na zasadach okreslonych
w ustawie — Kodeks pracy.
W czasie odbywania stazu uczniowskiego opieke nad uczniem sprawuje wyznaczony
przez podmiot przyjmujgcy na staz uczniowski - opiekun stazu.
Opiekunem stazu uczniowskiego moze by¢ (pod warunkiem spetnienia art. 120 ust.
3a 0 niekaralnosci)®:

— pracodawca z branzy mechanicznej,

D Ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. Prawo oswiatowe (Dz. U. z 2021 r. poz. 1082, z 2022 r. poz. 655, 1079, 11186,
1383, 1700, 1730, 2089 )
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osoba prowadzgca zakfad pracy z branzy mechanicznej,

pracownik zatrudniony na stanowisku w zawodzie branzy mechanicznej,

osoba zatrudniona u pracodawcy, ktéra posiada kwalifikacje okreslone
w przepisach dotyczgcych praktycznej nauki zawodu w Rozporzadzeniu
Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 sierpnia 2017 r. w sprawie praktycznej
nauki zawodu, (Dz. U. z 2017 r. poz. 1644). Opiekunem stazu uczniowskiego
moze by¢ rowniez instruktor praktycznej nauki zawodu, spetniajgcy wymagania
kwalifikacyjne okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia
22 lutego 2019 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz.U. z 2019 r. poz.
391).

Spetnienie tego warunku jest potwierdzane oswiadczeniem opiekuna stazu
uczniowskiego.

Przyktadowe zadania opiekuna stazu uczniowskiego:

zapoznanie z zakresem obowigzkow stazysty,

nadzorowanie przebiegu realizacji programu stazy uczniowskich, w tym
ustalonych tresci, dobowego oraz tygodniowego wymiaru czasu odbywania
stazu uczniowskiego

przeprowadzanie wstepnej diagnozy kompetencji i kwalifikacji ucznidéw
odbywajgcych staz uczniowski, réwniez we wspoétpracy z nauczycielami,
kierownikiem ksztatcenia praktycznego Ilub dyrektorem szkoty, do ktorej
uczeszcza uczen,

okreslanie po konsultacji z przedstawicielami szkoty lub placowki oswiatowej,
do ktorej uczeszcza uczen, celdw stazu i zakresu realizowanych przez stazyste
czynnosci zawodowych,

udzielanie stazystom informacji zwrotnej w trakcie realizacji oraz po
zakonczeniu stazu uczniowskiego,

informowanie pracodawcy oraz szkoty o naruszeniu przez ucznia odbywajgcego
staz uczniowski, regulaminu pracy,

organizowanie stanowisk pracy dla uczniow odbywajgcych staz uczniowski,
przygotowywanie dla ucznidw odbywajgcych staz uczniowski zadan
produkcyjnych lub ustugowych,

czuwanie nad prawidtowg eksploatacjg maszyn i urzgdzen, sprawdzanie ich
stanu technicznego i planowanie biezgcych prostych napraw na stanowisku
stazysty,

zapoznanie sie z programem stazu,

przestrzeganie harmonogramu stazu oraz nadzér nad jego prawidtowg
realizacja,

obserwacja pracy stazysty,

wspieranie stazysty oraz udzielanie wsparcia przy wykonywaniu zadan
zawodowych,
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dzielenie sie swojg wiedzg i doswiadczeniem,

dokumentowanie czasu pracy i wykonywanych zadan zawodowych,
opiniowanie nabytych umiejetnosci przez stazyste, w celu wydania
zaswiadczenia o odbyciu stazu uczniowskiego,

wymiana informacji o przebiegu stazu z podmiotem przyjmujacym ucznia na
staz (pracodawcg, witascicielem zaktadu) oraz przedstawicielami szkoty lub
placowki oswiatowej, do ktorej uczeszcza uczen.

Przyktadowe wyposazenie stanowisk pracy, do ktérych bedzie
miat dostep stazysta/ stazystka

Minimalne wyposazenie stanowisk pracy niezbedne do realizacji stazu
w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych.
1. Stanowisko do obrdbki recznej materiatdw wyposazone w:

stoty Slusarskie,

przyrzady traserskie,

przyrzady pomiarowe stosowane podczas wykonywania operacji obrobki
recznej,

maszyny i urzgdzenia, takie jak: wiertarka stotowa, nozyce dzwigniowe,
narzedzia do recznej obrébki skrawaniem,

niezbedne Srodki ochrony indywidualne;j.

2. Stanowisko do wykonywania potaczen elementéw wyposazone w:

stét z blatem ognioodpornym,

narzedzia i przyrzady pomiarowe,

narzedzia i urzadzenia do tgczenia elementdéw przez nitowanie, zgrzewanie,
lutowanie i spawanie,

niezbedne srodki ochrony indywidualnej.

3. Stanowisko do obrobki mechanicznej materiatdw wyposazone w:

konwencjonalng/numeryczng obrabiarke skrawajgcg (tokarke uniwersalng,
frezarke uniwersalng),

szlifierke do ptaszczyzn, watkéw i otwordw,
szlifierke ostrzatke,

frezarke do uzebien,

strugarke wzdtuzna,

wiertarke promieniowa,

dtutownice,

ponadto:

uchwyty i przyrzady obrébkowe,
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narzedzia do obrdébki skrawaniem,
przyrzagdy pomiarowe,

narzedzia obstugowe,

Srodki ochrony indywidualnej.

Minimalne wyposazenie stanowisk pracy niezbedne do realizacji stazu
w zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja 1 nadzorowanie procesow
produkcji maszyn i urzadzen

1. Stanowisko organizacji i nadzorowania procesow produkcyjnych wyposazone w:

stanowisko komputerowe z pakietem programow biurowych, komputer

podtgczony do sieci lokalnej z dostepem do Internetu i urzadzen
wielofunkcyjnych,
normy i inne akty prawne dotyczgce gospodarki materialowej oraz

zarzgdzania odpadami,

normy i inne akty prawne stosowane podczas kalkulacji kosztow wytworzenia
czesci maszyn i urzadzen,

dokumentacje techniczne maszyn i urzadzeh stosowanych w procesach
obrébki i montazu maszyn i urzgdzen,

programy komputerowe wspomagajgce projektowanie (wykonywanie obliczen
wytrzymatosciowych oraz sporzgdzanie rysunkéw konstrukcyjnych) czesci
maszyn i urzgdzen oraz tworzenie dokumentac;ji techniczne;.

stanowisko komputerowe z dostepem do oprogramowania/systemu do
nadzorowania przebiegu zarzadzania procesem produkcyjnym w danym
przedsiebiorstwie np. klasy ERP lub/albo pojedynczych modutéw

2. Stanowisko (lub laboratorium) pomiardw czesci maszyn i urzgdzen wyposazone

przyktadowo w:

narzedzia i przyrzady do pomiaru dtugosci i kata, takie jak suwmiarki,
mikrometry, ptytki wzorcowe, szczelinomierze, promieniomierze, katowniki,
wateczki pomiarowe, kulki pomiarowe, wzorce nastawcze, czujniki i przyrzady
czujnikowe, katomierze, pochytomierze, poziomnice, mikroskop warsztatowy,
projektor warsztatowy, laserowe przyrzgdy pomiarowe,

przyrzady do pomiaru twardosci/udarnosci materiatéw,

sprawdziany do watkdéw, otwordw, gwintdéw, sprawdziany ksztattu, wzorniki
gwintow,

zautomatyzowane stanowiska do wykonywania pomiarow warsztatowych
wyposazone w przyrzady suwmiarkowe i mikrometryczne sprzegniete
z  komputerami, stanowiska  komputerowe z  oprogramowaniem
wspomagajgcym archiwizowanie i analize wynikow pomiardw.
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2.4. Wymagania wobec uczniéw realizujgcych program stazu

Wymagania wstepne wobec ucznia:

Uczestnik stazu powinien by¢ uczniem szkoty ksztatcgcej w zawodzie technik

mechanik (minimum klasa III).

Aby przystgpi¢ do stazu uczen/ uczennica powinni posiadac¢ stosowne badania

lekarskie swiadczgce o braku przeciwwskazan do pracy oraz ubezpieczenie od

nastepstw nieszczesliwych wypadkow.

Przed rozpoczeciem pracy stazysci powinni takze odby¢ ogdlne i stanowiskowe

szkolenie BHP.
Ogodlne obowiagzki ucznia:

1.
2.

> w

© NGO

11.
12.
13.
14.

15.
16.

17.
18.

19.

Uzgodnienie tresci nauczania realizowanych na stazu uczniowskim,

Zawarcie umowy z pracodawcg przyjmujgcym na staz, (umowa zawierana jest
pomiedzy uczniem, jezeli jest petnoletni, jezeli jest nieletni umowe podpisujg
prawni, opiekunowie ucznia),

Zapoznanie sie z regulaminem stazu uczniowskiego,

Podjecie stazu uczniowskiego we wskazanym w umowie terminie i miejscu jego
odbywania,

Zapoznanie sie z obowigzujgcym u pracodawcy regulaminem i zasadami pracy,
Przestrzeganie regulaminu pracy podmiotu przyjmujgcego na staz uczniowski,
Przestrzeganie regulaminu stazu uczniowskiego,

Zapoznanie sie z wymaganiami i oczekiwaniami pracodawcy,

Wykonywanie zadan wynikajgcych z programu stazu,

. Staranne i sumienne wykonywanie czynnos$ci i zadan objetych programem stazu

uczniowskiego,

Prezentowanie wtasciwej postawy i kultury osobistej,

Dostosowanie sie do ustalonego w zaktadzie harmonogramu dnia,

Utrzymywanie stanowiska pracy w nalezytym porzadku, dbatoS¢ o powierzony
mu sprzet, urzadzenia i narzedzia,

Bezwzgledne stosowanie sie do wskazéwek i polecen wydawanych przez
opiekuna stazu i pracodawce,

Systematyczne odnotowywania toku zaje¢ w dzienniczku stazu,

Bezzwtoczne informowanie pracodawcy za posrednictwem opiekuna stazu
0 swojej nieobecnosci na stazu i jej przyczynach,

Usprawiedliwianie nieobecnosci na stazu,

Bezzwtoczne informowanie pracodawcy o wszelkich nieprawidtowosciach
w realizacji stazu uczniowskiego,

Zgtaszanie opiekunowi stazu lub pracodawcy kazdego wypadku przy pracy
i zagrozenia potencjalnie niebezpiecznego,
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Niezwiloczne przedtozenie w szkole po zakonczeniu stazu zaswiadczenia
o ukonczeniu stazu,

Niezwloczne przedtozenie w szkole po zakonczeniu stazu uzupetnionego
dzienniczka przebiegu stazu uczniowskiego, w ktdorym zapisane sg wszystkie

czynno$ci i zadania wykonywane przez stazyste w zakladzie pracy i
potwierdzone stosownym podpisem opiekuna stazu (jezeli obowigzuje-
fakultatywnie),

Bezwzgledne przestrzeganie przepisow BHP oraz P.POZ stosowanych na
terenie zaktadu gdzie odbywa sie staz.

Prawa ucznia:

Uczen ma prawo do:

1.
2.
3.

Zapoznania sie z obowigzujgcym regulaminem stazu oraz pracy,

Wykonywania zadan wynikajgcych z programu stazu,

Korzystania z zaplecza socjalnego w postaci pomieszczen do przebierania sie,
mycia, przechowywania odziezy i obuwia oraz spozywania positkow,

Korzystania z maszyn i sprzetu niezbednego do realizacji programu stazu,
Informowania o nieprawidtowosciach i zmianach dotyczgcych zakresu
obowigzkdw, warunkéw bezpieczenstwa, czasu trwania stazu, itp.,

Uzyskania wpisu i odbioru dzienniczka w ustalonym terminie,

Wiasciwego traktowania i poszanowania godnosci osobistej,

Swiadczenia pienieznego, ktérego wysoko$¢ okreslana jest na podstawie
odrebnych przepisow,

Rezygnacji z udziatu w stazu uczniowskim bez ponoszenia odpowiedzialnosci
finansowej wytgcznie w przypadku, gdy rezygnacja wynika z przyczyn
uniemozliwiajgcych  zrealizowanie  programu  stazu, w  szczegolnosci
spowodowanej niezdolnoscig do pracy wskutek choroby lub innych przyczyn
losowych.

. Cele realizacji stazu w formie zadan zawodowych

Celem ogolnym realizacji stazu uczniowskiego w przedsiebiorstwie powinno byc¢

uzyskanie zamierzonego i planowanego efektu koncowego, czyli rezultatu podjetych
dziatan. Te wiasnie dziatania sktadajg sie na proces operacjonalizacji celéw
ksztatcenia, ktére powinny pokrywaé sie z celami ksztatcenia w zawodzie technik
mechanik tj.:

1)

w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych:

a) przygotowywania obrabiarek skrawajgcych konwencjonalnych i sterowanych
numerycznie do planowanej obrdbki,

b) wykonywania obréobki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych
zgodnie z dokumentacjg technologiczna,
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c) wykonywania obrdbki na obrabiarkach sterowanych numerycznie zgodnie
z dokumentacjg technologiczng;

2) w zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nhadzorowanie procesow
produkcji maszyn i urzadzen:
a) organizowania procesow obrobki i montazu czesci maszyn i urzgdzen,
b) nadzorowania proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen.

Podstawowym celem stazu uczniowskiego w przedsiebiorstwie jest
zastosowanie i pogiebienie zdobytej wiedzy i umiejetnosci zawodowych w
rzeczywistych warunkach pracy oraz nabycie nowych umiejetnosci praktycznych,
uzupetniajgcych i pogtebiajgcych wiedze uzyskang przez ucznia w toku zajec
dydaktycznych w szkole.

Cele ogodlne stazu uczniowskiego

Osoba ksztatcona zgodnie z opracowanym programem stazu uczniowskiego bedzie
przygotowana do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych:

1. czytania i korzystania z dokumentacji technologicznej podczas wykonywania
operacji Slusarskich oraz uzytkowania konwencjonalnych i sterowanych
numerycznie obrabiarek skrawajgcych,

2. wykonywania potgczeh mechanicznych czesci maszyn i urzgdzen,

wykonywania operacji obrobki recznej,

4. eksploatowania konwencjonalnych i sterowanych numerycznie obrabiarek
skrawajgcych zgodnie z dokumentacjg techniczng,

5. wykonywania operacji obrobki skrawaniem za pomocg konwencjonalnych
| sterowanych numerycznie obrabiarek;

w

w zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji
maszyn i urzadzen:

1. planowania procesow technologicznych obrébki czesci maszyn i urzgdzen,

2. planowania procesow technologicznych montazu i demontazu maszyn i
urzgdzen,

3. planowania obroébki cieplnej i cieplno-chemicznej do wytwarzania czesci maszyn
i urzgdzen,

4. dobierania narzedzi i urzgdzen do wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen,

5. sporzgdzania dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn
i urzgdzen,

6. szacowania kosztow wytwarzania wyrobow,

7. kontrolowania i analizowania parametréw jakosciowych proceséw wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen,

8. kontrolowania przebiegu prac na danym stanowisku,
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kontrolowania wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobdow,
kontrolowania stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen,
planowania zakresu i terminéw przeglagddw i napraw maszyn i urzgdzen,
zarzgdzania gospodarkg materiatowg oraz odpadami,

sporzgdzania dokumentacji sprawozdawczej produkciji.

Cele operacyjne stazu uczniowskiego

W zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych

Uczen potrafi:

1.

o

10.
11.
12.
13.
14.
15.

16.

17.
18.
19.
20.

zastosowaC zasady ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony,
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

korzystaC ze srodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkow ochrony zbiorowej
podczas uzytkowania obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

przeprowadzac pierwszg pomoc w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia
u poszkodowanego,

rozroznia¢ rodzaje dokumentacji technicznej dotyczgcej uzytkowania maszyn
i urzgdzen stosowanych w obrobce skrawaniem,

okresla¢ na podstawie dokumentacji technicznej sposéb uzytkowania i zasady
dziatania maszyn i urzgdzen stosowanych w obrébce skrawaniem,

wykorzysta¢ programy komputerowe wspomagajgce wyszukiwanie informaciji
0 czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach,

rozroznia¢ rodzaje potgczen mechanicznych,

okreslac¢ zastosowanie potgczen mechanicznych,

dobiera¢ narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen
mechanicznych,

wykonywaé operacje obrobki recznej i maszynowej obrébki wiérowej materiatéw,
dobiera¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych,
przeprowadzac¢ pomiary warsztatowe,

wybiera¢ obrabiarke skrawajgcg do wykonania okreslonego zadania,

dobiera¢ wielkosci kgtow ostrzy narzedzi skrawajgcych,

uwzglednia¢ przy doborze narzedzi zjawiska wywotane oddziatywaniem ostrza
narzedzia na przedmiot obrabiany,

dobiera¢ z katalogdéw i przelicza¢ wartosci parametrow skrawania do zabiegow
obrobki skrawaniem,

dobiera¢ sposob ustalenia i zamocowania obrabianego przedmiotu,

uruchamia¢ konwencjonalne obrabiarki skrawajgce,

mocowac przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg technologiczng,
wybiera¢ narzedzia skrawajgce umozliwiajgce wykonanie okreslonych operac;i
obrébki skrawaniem,
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przygotowac obrabiarke skrawajgcg do wykonania obrébki skrawaniem,

nastawi¢ parametry obrébki skrawaniem zgodnie z dokumentacjg
technologiczna,

mocowac¢ narzedzia skrawajgce na obrabiarce i sprawdzaé poprawnosc
zamocowania,

wykonac kontrole miedzyoperacyjna,

wykonac¢ zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjetg metoda,
przeprowadzac obstuge codzienng oraz konserwacje obrabiarek skrawajgcych
rozroznic elementy konstrukcyjne obrabiarek skrawajgcych sterowanych
numerycznie

odczyta¢ w dokumentacji technologicznej dane do nastawiania obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie,

rozrézni¢ funkcje w programach obroébki,

rozrézni¢ podprogramy wystepujgce w programach NC,

rozrézni¢ cykle obrobkowe wystepujgce w programach i uktadach sterowania
CNC,

uruchamiac¢ obrabiarke w trybie recznym i potautomatycznym,

ustawiac¢ przesuniecie punktu zerowego,

wprowadza¢ do sterownika obrabiarki informacje o przesunieciu punktu
zerowego,

wprowadza¢ do sterownika obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie
wartosci korekcyjne narzedzia skrawajgcego,

zarzadzaé narzedziami w sterowniku obrabiarki skrawajgcej sterowanej
numerycznie,

wprowadzaé recznie i z nosnika danych program do sterownika obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie,

dokonacé transmisji przettumaczonego programu do sterownika obrabiarki,
wybieraé program do obrébki skrawaniem,

testowac programy obrobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie,

wybiera¢ sposoéb realizacji programu obrébki skrawanie,

nadzorowac przebieg obrébki skrawaniem i reagowa¢ na komunikaty ukfadu
sterowania obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie,

ksztattowa¢ kompetencje personalne i spoteczne.

W zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji
maszyn i urzadzen

Uczen potrafi:

1.
2.

dobierac¢ technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen,
dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
technologicznym obrébki czesci maszyn i urzgdzen,
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planowac kolejno$¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn
i urzgdzen,

przygotowywac dokumentacje technologiczng obrobki czesci maszyn i urzgdzen,
wykorzystywaé programy komputerowego wspomagania planowania procesu
technologicznego obrobki czesci maszyn i urzadzen,

dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu
i demontazu czesci maszyn i urzadzen,

planowac kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu
czesci maszyn i urzadzen,

dokonywac wyboru metody obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej czesci maszyn
i urzgdzen,

dobieraC narzedzia i urzgdzenia do wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen
w okreslonej technice wytwarzania,

wypetnia¢ dokumentacje procesow technologicznych obrobki czesci maszyn
i urzgdzen dla poszczegdlnych technik wytwarzania,

wypetnia¢ dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyn
i urzgdzen,

stosowac programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia
dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen,
stosowa¢ normy, cenniki inne dokumenty dotyczgce wyznaczania kosztow
wytwarzania wyrobodw,

przeprowadzac kalkulacje kosztow wytwarzania wyrobow,

weryfikowaé wyniki kontroli parametréw jakos$ciowych proceséw wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen,

planowac proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku,

sporzgdza¢ dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku,
planowaé proces kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobow
| przeprowadzaé kontrole,

sporzgdza¢ dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jakosci
wyrobow,

planowacC proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzgadzen
| przeprowadzaé kontrole,

sporzgdza¢ dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn
i urzgdzen,

ustala¢c na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przegladow
poszczegodlnych maszyn i urzgdzen,

planowac proces obstugiwania technicznego maszyn i urzgdzen,

planowa¢ gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw
obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen,

wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkciji.
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4. Plan realizacji stazu uczniowskiego

Ponizej proponowany przyktadowy program

realizacji stazu uczniowskiego w

projekcie POWR.02.15.00-00-2046/20: ,Program stazy uczniowskich dla zawoddw
branzy mechanicznej (MEC) realizowany w warunkach nowoczesnych procesow

technologicznych”. Proponowana tgczna liczba godzin realizowanych przez stazyste

w czasie stazu wynosi 60 godzin.

Pracodawca wybiera jednostki modutowe mozliwe do zrealizowania w jego firmie i
dostosowuje zakres do wiedzy i doswiadczenia stazysty/ucznia.

W zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

Tabela 3. Plan stazu

Modut

Tematy jednostek metodycznych
(jednostki modutowe)

Symbol Nazwa

Symbol Nazwa

Orientacyjna
liczba godzin

M1. Przygotowanie do
wykonywania zadan
zawodowych

JM.1.1. Przeprowadzenie instruktazu
w zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy

JM.1.2. Postugiwanie sie dokumentacjg
techniczng maszyn
i urzgdzeh

15

JM.1.3. Wykonywanie potgczen oraz
stosowanie technik wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzen

35

M2. Uzytkowanie
obrabiarek skrawajgcych

JM.2.1. Przeprowadzenie instruktazu
w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy”

JM.2.2. Przygotowywanie obrabiarek
konwencjonalnych do operacji obrébki
skrawaniem

45

JM.2.3. Wykonywanie obrobki na
konwencjonalnych obrabiarkach
skrawajgcych

150

JM.2.4. Przygotowywanie obrabiarek
sterowanych numerycznie do operacji
obrébki skrawaniem

45

JM.2.5. Wykonywanie obrébki na
obrabiarkach skrawajgcych
sterowanych numerycznie

125

Y Wskazana jednostka modutowa nie jest powtarzana (realizowana) w przypadku, gdy zostata zrealizowana
przez stazystke/stazyste w ramach modutu M1. Przygotowanie do wykonywania zadan zawodowych
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Schemat 2 Mapa dydaktyczna realizacji programu

TECHNIK MECHANIK
sH

‘. W zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

M.l

Przygotowanie do
wykonywania zadan zawodowych

Uzytkowanie
obrabiarek
skrawajacych

Mapa dydaktyczna
realizacji programu
praktycznej nauki
zawodu w zakresie stazy
uczniowskich w
przedsiebiorstwie

W zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji

maszyn i urzadzen

Tabela 4 Plan stazu

Modut Tematy jednostek metodycznych | orientacyjna
(jednostki modutowe) liczba
Symbol Nazwa Symbol Nazwa godzin
JM.1.1. Przeprowadzenie instruktazu
w zakresie bezpieczenstwa i higieny 8
pracy
ML1. Przygot.owanle’do JM.1.2. Postugiwanie sie dokumentacjg 15
wykonywania zadan techniczng maszyn i urzadzen
zawodowych?
JM.1.3. Wykonywanie potgczen oraz
stosowanie technik wytwarzania czesci 35
maszyn i urzgdzen
M2. Organizowanie IM.2.1, f’lanoyv_anie procesow , 60
produkcji cze$ci maszyn i urzgdzen
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procesow JM.2.2. Dobieranie narzadzi
technologicznych obrébki i urzadzen do wytwarzania czesci 20

tazu i d taz maszyn i urzadzen
montazu 1 demontazu JM.2.3. Sporzgdzanie dokumentacji

czgsci maszyn i urzadzen | technologicznej procesow produkgji 20
czesci maszyn i urzadzeh
JM.3.1. Kontrolowanie procesow
obrobki i montazu czesci maszyn 50
i urzadzen
M3. Nadzorowanie JM.3.2. Planowanie procesu obstugi 15
procesow obrobki technicznej maszyn i urzgdzen
JM.3.3. Zarzadzanie gospodarkg
. ] materiatowg oraz odpadami 15
i urzadzen w procesie produkgciji

JM.3.4. Sporzgdzanie dokumentacji
kosztorysowej i sprawozdawczej 15
procesow produkciji

i montazu czesci maszyn

2 Wskazany modut nie jest powtarzany (realizowany) w przypadku, gdy =zostat zrealizowany przez
stazystke/stazyste w ramach kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych

Schemat 3 Mapa dydaktyczna realizacji programu stazu

TECHNIK MECHANIK

m Mapa dydaktyczna

sie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen reulizchi programu

- &) praktycznej nauki

zawodu w zakresie stazy
uczniowskich w
przedsiebiorstwie

Przygotowanie do
wykonywania zadan zawodowych

[ M.2. | M.3.
Organizowanie Nadzorowanie
procesow procesow obrdbki
technologicznych i montazu czesci
obrobki, montazu i maszyn i urzadzen
demontazu czesci
maszyn i urzadzen
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5. Program stazu — wykaz efektow uczenia sie oraz
kryteriow weryfikacji

Program stazu powstat w oparciu o obowigzujgce przepisy prawa i jest zgodny
Z podstawg programowg dla zawodu technik mechanik (symbol cyfrowy zawodu
311504) na podbudowie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek
skrawajacych oraz uwzglednia oczekiwane efekty ksztatcenia oraz kryteria ich
weryfikacji.

Program stazu w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek
skrawajacych

Nazwa modutu
M1. Przygotowanie do wykonywania zadan zawodowych

Cele operacyjne modutu:
Stazysta/ka potrafi:

1) zastosowac zasady ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

2) korzysta¢ ze srodkdéw ochrony indywidualnej oraz srodkéw ochrony zbiorowej
podczas uzytkowania obrabiarek i narzedzi skrawajacych,

3) przeprowadzaé pierwszg pomoc w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia
u poszkodowanego,

4) rozrdzniaé rodzaje dokumentacji technicznej dotyczacej uzytkowania maszyn
i urzgdzeh stosowanych w obrébce skrawaniem,

5) okresla¢ na podstawie dokumentacji technicznej sposob uzytkowania i zasady
dziatania maszyn i urzgdzeh stosowanych w obrébce skrawaniem,

6) wykorzystac¢ programy komputerowe wspomagajgce wyszukiwanie informacji
0 czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach,

7) rozrdzniac rodzaje potgczen mechanicznych,

8) okreslac¢ zastosowanie potgczen mechanicznych,

9) dobiera¢ narzedzia, urzgdzenia i materiaty do wykonania potgczen mechanicznych,

10) wykonywac operacje obrébki recznej i maszynowej obrobki widrowej materiatéw,

11) dobiera¢ przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych,

12) przeprowadzac pomiary warsztatowe,

13) ksztattowaé kompetencje personalne i spoteczne.
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Nazwa jednostki modutowej
JM.1.1. Przeprowadzenie instruktazu w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy

Nabyte umiejetnosci
i kompetencje
Stazysta/ ka potrafi:

Efekty ksztatcenia
z PPKZ
Stazystal/ ka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Stazysta/ ka:

— wykonywac zadania
zawodowe zgodnie
z zasadami
bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowe;,
ochrony srodowiska
oraz ergonomii

1) wykonuje zadania
zawodowe zgodnie
z zasadami
bezpieczenstwa i
higieny pracy,
ochrony
przeciwpozarowe;j,
ochrony srodowiska
oraz ergonomii

1) wskazuje zasady organizacji
stanowisk pracy zwigzanych
z uzytkowaniem obrabiarek
i narzedzi skrawajgcych

2) stosuje wymagania ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem
obrabiarek i narzedzi
skrawajgcych

3) korzysta ze srodkdéw ochrony
indywidualnej oraz srodkéw
ochrony zbiorowej podczas
uzytkowania obrabiarek
i narzedzi skrawajacych

— udziela¢ pierwszej
pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego

2) udziela pierwszej
pomocy w stanach
nagtego zagrozenia
zdrowotnego

1) ocenia sytuacje poszkodowanego
na podstawie analizy objawow
obserwowanych u
poszkodowanego

2) zabezpiecza siebie,
poszkodowanego i miejsce
wypadku

3) uktada poszkodowanego
W pozycji bezpiecznej

4) powiadamia odpowiednie stuzby

5) wykonuje resuscytacje
krgzeniowo-oddechowag na
fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji
i Europejskiej Rady Resuscytacji
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Nazwa jednostki modutowej
JM.1.2. Postugiwanie sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen

Nabyte umiejetnosci

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji z PPKZ

i kompetencje z PPKZ Stazvsta/ ka:
Stazysta/ ka potrafi: Stazystal/ ka: y :
— postugiwac sie 1) postuguije sie 1) rozréznia rodzaje dokumentacii
dokumentacjg dokumentacjg technicznej dotyczacej

techniczng maszyn
i urzgdzen

techniczng maszyn i
urzgdzenh

uzytkowania maszyn i urzadzen
stosowanych w obrdbce
skrawaniem, ich obstugi
codziennej, konserwacji

2) okresla na podstawie
dokumentacji technicznej sposéb
uzytkowania i zasady dziatania
maszyn i urzgdzen stosowanych
w obrébce skrawaniem

— zastosowac programy
komputerowe do
doboru maszyn, czesci
maszyn i urzadzen

2) stosuje programy
komputerowe do
wykonywania
rysunkow
technicznych i
doboru maszyn,
czesci maszyn i
urzadzen

1) rozrdznia programy
komputerowe wspomagajace
wykonanie rysunkow
technicznych

2) wykorzystuje programy
komputerowe wspomagajgce
wyszukiwanie informacji
0 czesciach maszyn, maszynach
i urzagdzeniach

Nazwa jednostki modutowej

JM.1.3. Wykonywanie potgczen oraz stosowanie technik wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen

Nabyte umiejetnosci
i kompetencje
Stazysta/ ka potrafi:

Efekty ksztatcenia
z PPKZ
Stazysta/ ka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Stazystal/ ka:

— wykonywac potgczenia
mechaniczne czesci
maszyn i urzgdzen

1) wykonuje
potgczenia
mechaniczne
réznymi technikami

1) rozréznia rodzaje potgczen
mechanicznych

2) okresla zastosowanie potgczen
mechanicznych

3) dobiera narzedzia, urzgdzenia
i materiaty do wykonania
potagczen mechanicznych

— zastosowac techniki
oraz metody
wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen

2) stosuje techniki oraz
metody wytwarzania
czesci maszyn
i urzagdzen

1) wykonuje operacje obrobki
recznej i maszynowej obrobki
wiorowej materiatéw

2) dobiera przyrzady i narzedzia do
wykonywania pomiarow
warsztatowych

str. 37



Fundusze . . :
ki Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - Polskg . Europejski Fundusz Spoteczny

Wiedza Edukacja Rozwoj

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

3) przeprowadza pomiary
warsztatowe

Kompetencje spoteczne i personalne

Stazysta/ ka podczas realizacji jednostek modutowych ksztattuje kompetencje personalne
i spoteczne:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej
planuje wykonanie zadania

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania
wykazuje sie kreatywnoscig i otwarto$cig na zmiany
stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

doskonali umiejetnosci zawodowe

stosuje zasady komunikacji interpersonalne;j

stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw
wspotpracuje w zespole
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Nazwa modutu
M2. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

Cele operacyjne modutu:
Stazysta/ka potrafi:

1) zastosowa¢ zasady ergonomii, bezpieczehstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

2) korzysta¢ ze $rodkéw ochrony indywidualnej oraz srodkdéw ochrony zbiorowej
podczas uzytkowania obrabiarek i narzedzi skrawajgcych,

3) przeprowadzaé pierwszg pomoc w stanach nagtego zagrozenia zdrowia lub zycia
u poszkodowanego,

4) wybierac obrabiarke skrawajgcag do wykonania okreslonego zadania,

5) dobierac wielkosci katéw ostrzy narzedzi skrawajgcych,

6) uwzgledniaé przy doborze narzedzi zjawiska wywotane oddziatywaniem ostrza
narzedzia na przedmiot obrabiany,

7) dobiera¢é z katalogow i przelicza¢ wartosci parametrow skrawania do zabiegéw
obrobki skrawaniem,

8) dobierac sposodb ustalenia i zamocowania obrabianego przedmiotu,

9) dobiera¢ narzedzia i przyrzady do wykonania pomiaréw z okre$long doktadnoscia,

10) uruchamia¢ konwencjonalne obrabiarki skrawajgce,

11) mocowacé przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg technologiczna,

12) wybieraé narzedzia skrawajgce umozliwiajgce wykonanie okreslonych operaciji
obrobki skrawaniem,

13) przygotowac obrabiarke skrawajgcg do wykonania obrébki skrawaniem,

14) nastawic¢ parametry obrébki skrawaniem zgodnie z dokumentacjg technologiczng,

15) mocowaé narzedzia skrawajgce na obrabiarce i sprawdza¢ poprawnosé
zamocowania,

16) wykonac kontrole miedzyoperacyjna,

17) wykonac¢ zabezpieczenia antykorozyjne zgodnie z przyjetag metoda,

18) przeprowadzac¢ obstuge codzienng oraz konserwacje obrabiarek skrawajgcych

19) rozrozni¢ elementy konstrukcyjne obrabiarek skrawajgcych sterowanych numerycznie

20) odczyta¢ w dokumentacji technologicznej dane do nastawiania obrabiarki skrawajgce;j
sterowanej numerycznie,

21) rozréznic funkcje w programach obroébki,

22) rozrdzni¢ podprogramy wystepujace w programach NC,

23) rozrozni¢ cykle obrobkowe wystepujace w programach i uktadach sterowania CNC,

24) uruchamia¢ obrabiarke w trybie recznym i pétautomatycznym,

25) ustawiac przesuniecie punktu zerowego,

26) wprowadzac¢ do sterownika obrabiarki informacje o przesunieciu punktu zerowego,

27) wprowadza¢ do sterownika obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzia skrawajgcego,

28) zarzadzac narzedziami w sterowniku obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie,

29) wprowadza¢ recznie i z nosnika danych program do sterownika obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie,

30) dokona¢ transmisji przettumaczonego programu do sterownika obrabiarki,
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31)
32)
33)
34)

35)

wybiera¢ program do obrébki skrawaniem,
testowaé programy obrobki na obrabiarkach sterowanych numerycznie,
wybiera¢ sposoéb realizacji programu obrébki skrawanie,

nadzorowaé przebieg obrobki skrawaniem
sterowania obrabiarki skrawajgcej sterowanej numerycznie,
ksztattowa¢ kompetencje personalne i spoteczne.

i reagowa¢ na komunikaty ukfadu

Nazwa jednostki modutowej
JM.2.1. Przeprowadzenie instruktazu w zakresie bezpieczenstwa

i higieny pracy?

Na?y{(t:rﬁxggt?gscl Efekt); I;spzliazlcenla Kryteria We_ryfikacji_ z PPKZ
Stazysta/ ka potrafi: Stazystal/ ka: SEmEE e
—wykonywac¢ zadania 1) wykonuje zadania 1) wskazuje zasady organizaciji
zawodowe zgodnie zawodowe zgodnie stanowisk pracy zwigzanych
Z zasadami Z zasadami z uzytkowaniem obrabiarek
bezpieczenstwa i bezpieczenstwa i narzedzi skrawajgcych
higieny pracy, ochrony i higieny pracy, 2) stosuje wymagania ergonomii,
przeciwpozarowej, ochrony bezpieczehstwa i higieny pracy,
ochrony srodowiska przeciwpozarowej, ochrony przeciwpozarowej
oraz ergonomii ochrony srodowiska i ochrony srodowiska podczas
oraz ergonomii organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem
obrabiarek i narzedzi
skrawajgcych
3) korzysta ze $srodkéw ochrony
indywidualnej oraz srodkéw
ochrony zbiorowej podczas
uzytkowania obrabiarek
i narzedzi skrawajgcych
— udzielaé pierwszej 2) udziela pierwszej 1) ocenia sytuacje poszkodowanego
pomocy w stanach pomocy w stanach na podstawie analizy objawow
nagtego zagrozenia nagtego zagrozenia obserwowanych u
zdrowotnego zdrowotnego poszkodowanego
2) zabezpiecza siebie,
poszkodowanego i miejsce
wypadku
3) ukfada poszkodowanego
W pozycji bezpiecznej
4) powiadamia odpowiednie stuzby
5) wykonuje resuscytacje
krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi

% Wskazana jednostka modutowa nie jest powtarzana (realizowana) w przypadku, gdy zostata zrealizowana przez
stazystke/stazyste w ramach modutu M1. Przygotowanie do wykonywania zadarn zawodowych
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Polskiej Rady Resuscytaciji
i Europejskiej Rady Resuscytacji

Nazwa jednostki modutowe;j
JM.2.2. Przygotowywanie obrabiarek konwencjonalnych do operacji obrébki

skrawaniem
Nabyte umiejetnosci Efekty ksztatcenia : o
i kompetencje z PPKZ Kryterlasvtvaezry;‘tlglag'z Rz
Stazysta/ ka potrafi: Stazystal/ ka: y :

— dobieraé

konwencjonalne
obrabiarki skrawajgce
do wymagan obrdébki,
produkciji, postaci i
wielkosci obrabianych
przedmiotow

1) dobiera obrabiarki

skrawajgce do
wymagan obrobki,
produkciji, postaci
i wielkosci
obrabianych
przedmiotow

1) rozréznia podstawowe grupy
obrabiarek skrawajgcych oraz ich
oprzyrzagdowanie

2) rozroznia wielkoSci
charakterystyczne obrabiarek
skrawajgcych

3) wybiera obrabiarke skrawajacg
do wykonania okreslonego
zadania

dobiera¢ narzedzia
skrawajgce do
wiasciwosci
obrabianego materiatu,
obrobki i rodzaju
konwencjonalnej
obrabiarki

2) dobiera narzedzia

skrawajgce do
witasciwosci
obrabianego
materiatu, rodzaju
obraébki i obrabiarki

1) dobiera wielkosci kgtow ostrzy
narzedzi skrawajgcych

2) uwzglednia przy doborze
narzedzi zjawiska wywotane
oddziatywaniem ostrza
narzedzia na przedmiot
obrabiany

3) uwzglednia wptyw
wydzielajgcego sie ciepta na
ostrze noza i materiat obrabiany

dobierac¢ wartosci
parametrow skrawania
do zabiegow obrobki
skrawaniem na
obrabiarkach
konwencjonalnych

3) dobiera wartosci

parametrow
skrawania do
zabiegbéw obrdbki
skrawaniem

1) rozrdznia technologiczne
i geometryczne parametry
skrawania

2) dobiera z katalogow i przelicza
wartosci parametrow skrawania
do zabiegow obrobki
skrawaniem

okreslac¢ sposob
ustalenia i
zamocowania
obrabianego
przedmiotu na
konwencjonalnych
obrabiarkach
skrawajgcych oraz
odczytywaé dane z
dokumentacji

4) okresla sposéb

ustalenia i
zamocowania
obrabianego
przedmiotu oraz
odczytuje dane z
dokumentacji
technologicznej

1) rozrdznia dokumentacije
technologiczng produkowanego
wyrobu oraz odczytuje symbole
zwigzane z ustaleniem
i zamocowaniem

2) dobiera sposdb ustalenia
i zamocowania obrabianego
przedmiotu

3) uwzglednia przy doborze
ustalania i zamocowania
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technologicznej

wiasciwosci mechaniczne,
technologiczne i rodzaj produkcji

— charakteryzowaé
narzedzia i przyrzady
pomiarowe,
uwzgledniajgc
doktadnos¢ obrobki
przedmiotow
obrabianych na
konwencjonalnych
obrabiarkach

5) charakteryzuje
narzedzia i
przyrzady
pomiarowe,
uwzgledniajgc
doktadnos$¢ obrébki
obrabianych
przedmiotow

1)

2)

okresla wtasciwosci
metrologiczne narzedzi

i przyrzgdéw pomiarowych
dobiera narzedzia i przyrzady do
wykonania pomiarow

z okreslong doktadnoscig

Nazwa jednostki modutowej
JM.2.3. Wykonywanie obrobki na konwencjonalnych

obrabiarkach skrawajgcych

Nabyte umiejetnosci
i kompetencje
Stazysta/ ka potrafi:

Efekty ksztalcenia
z PPKZ
Stazysta/ ka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Stazystal/ ka:

— sprawdzaé dziatanie 1) sprawdza dziatanie | 1) korzysta z dokumentacji
obrabiarek obrabiarek technologicznej
skrawajgcych zgodnie skrawajgcych konwencjonalnych obrabiarek
z dokumentacja zgodnie z skrawajgcych
technologiczng dokumentacjg 2) prébnie uruchamia
technologiczng konwencjonalne obrabiarki
skrawajgce
— dobiera¢ uchwyty 2) dobiera i mocuje 1) dobiera uchwyty i przyrzady
i przyrzady obrébkowe przedmioty do obrobkowe do ustalania
oraz mocowac obrébki w i mocowania przedmiotéw do
przedmioty do obrobki uchwytach obroébki
zgodnie z i przyrzgdach 2) mocuje przedmioty do obrébki
dokumentacjg obrobkowych zgodnie z dokumentacjg
technologiczng zgodnie technologiczng
z dokumentacjg
technologiczng
— mocowac¢ narzedzia 3) mocuje narzedzia 1) dobiera uchwyty i oprawki
skrawajgce w skrawajgce w narzedziowe do ustalania
uchwytach uchwytach i mocowania narzedzi
narzedziowych narzedziowych skrawajgcych
2) mocuje oprawki i narzedzia
skrawajgce w uchwytach
narzedziowych
3) wybiera narzedzia skrawajgce

umozliwiajgce wykonanie
okreslonych operacji obrébki
skrawaniem
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— wykonywac operacje 4) wykonuje operacje 1) przygotowuje obrabiarke
obrébki skrawaniem obrébki skrawaniem skrawajgcg do wykonania
zgodnie z zgodnie z obrobki skrawaniem
dokumentacjg dokumentacjg 2) odczytuje z dokumentaciji
technologiczng technologiczng technologicznej parametry

obrobki skrawaniem
3) nastawia parametry obrdbki
skrawaniem zgodnie z
dokumentacjg technologiczng
4) reaguje na zjawiska zwigzane
Z procesem obrobki skrawaniem

— dokonywac¢ wymiany 5) dokonuje wymiany 1) kwalifikuje narzedzia skrawajgce
narzedzi skrawajgcych narzedzi do wymiany
skrawajgcych 2) wymienia ostrza w narzedziach
skrawajgcych

3) mocuje narzedzia skrawajgce na
obrabiarce i sprawdza
poprawnos$¢ zamocowania

— przeprowadzaé 6) prowadzi kontrole 1) kompletuje narzedzia i przyrzady
kontrole procesu procesu obrébki pomiarowe do wykonania
obrobki maszynowej maszynowej pomiaréw warsztatowych

2) odczytuje z dokumentaciji
technologicznej parametry
jakosciowe wyrobow
wykonanych metodg obrébki
maszynowej

3) wykonuje kontrole
miedzyoperacyjng

4) ocenia jakos¢ wykonanych prac
z zakresu obrobki maszynowej

— zastosowac 7) stosuje 1) dokonuje wyboru metody
zabezpieczenie zabezpieczenie zabezpieczenia antykorozyjnego
antykorozyjne antykorozyjne dla okreslonych elementéw
elementow elementéw konwencjonalnych obrabiarek
konwencjonalnych konwencjonalnych skrawajgcych
obrabiarek obrabiarek 2) wykonuje zabezpieczenia
skrawajgcych skrawajgcych antykorozyjne zgodnie z przyjeta

metodg

—wykonywac obstuge 8) wykonuje obstuge 1) przygotowuje narzedzia,
codzienng oraz codzienng oraz przyrzady, urzadzenia i materiaty
konserwacje konserwacje do wykonania obstugi codziennej
konwencjonalnych konwencjonalnych oraz konserwacji
obrabiarek obrabiarek konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych skrawajgcych skrawajgcych
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2)

3)

przeprowadza obstuge
codzienng oraz konserwacje
konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych

dokumentuje wykonanie obstugi
codziennej oraz konserwacji
konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych

Nazwa jednostki modutowej
JM.2.4. Przygotowywanie obrabiarek sterowanych numerycznie
do operacji obrébki skrawaniem

Nabyte umiejetnosci
i kompetencje
Stazysta/ ka potrafi:

Efekty ksztatcenia
z PPKZ
Stazystal/ ka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Stazystal/ ka:

— dobierac obrabiarki 1) dobiera obrabiarki 1) rozrdznia podstawowe grupy
skrawajgce sterowane skrawajgce do obrabiarek skrawajgcych oraz
numerycznie do wymagan obrobki, ich oprzyrzgdowanie
wymagan obrdébki, produkcji, postaci 2) rozrdznia wielkosci
rodzaju produkgciji, i wielkosci charakterystyczne obrabiarek
postaci i wielkosci obrabianych skrawajgcych
obrabianych przedmiotow 3) wybiera obrabiarke skrawajgca
przedmiotow do wykonania okreslonego

zadania

— dobierac narzedzia 2) dobiera narzedzia 1) dobiera wielkosci katow ostrzy
skrawajgce do skrawajgce do narzedzi skrawajgcych
wiasciwosci wiasciwosci 2) uwzglednia przy doborze
obrabianego materiatu, obrabianego narzedzi zjawiska wywotane
obrobki materiatu, rodzaju oddziatywaniem ostrza
i rodzaju obrabiarki obrobki i obrabiarki narzedzia na przedmiot
sterowanej obrabiany
numerycznie 3) uwzglednia wptyw

wydzielajgcego sie ciepta na
ostrze noza i materiat obrabiany

— dobieraC parametry 3) dobiera wartosci 1) rozréznia technologiczne
skrawania do obroébki parametrow i geometryczne parametry
na obrabiarkach skrawania do skrawania
sterowanych zabiegow obrobki 2) dobiera z katalogow i przelicza
numerycznie skrawaniem wartosci parametrow skrawania

do zabiegow obrobki
skrawaniem

— okre$la¢ sposob 4) okresla sposob 1) rozréznia dokumentacije

ustalenia i
zamocowania
obrabianego

ustalenia i
zamocowania
obrabianego

technologiczng produkowanego
wyrobu oraz odczytuje symbole
zwigzane z ustaleniem
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przedmiotu na przedmiotu oraz i zamocowaniem
obrabiarkach odczytuje dane z 2) dobiera sposéb ustalenia
skrawajgcych dokumentacji i zamocowania obrabianego
sterowanych technologicznej przedmiotu
numerycznie oraz 3) uwzglednia przy doborze
odczytywaé dane ustalania i zamocowania
z dokumentacji wiasciwosci mechaniczne,
technologicznej technologiczne i rodzaj produkcji
charakteryzowaé 5) charakteryzuje 1) okresla wtasciwosci
narzedzia i przyrzady narzedzia metrologiczne narzedzi
pomiarowe, i przyrzady i przyrzgdéw pomiarowych
uwzgledniajgc pomiarowe, 2) dobiera narzedzia i przyrzady do
doktadnosé obrobki uwzgledniajgc wykonania pomiarow
przedmiotow doktadnos$é obroébki z okreslong doktadnoscia
obrabianych na obrabianych
obrabiarkach przedmiotow
sterowanych
numerycznie
rozpoznawaé punkty 6) rozpoznaje punkty 1) rozrdéznia elementy
charakterystyczne charakterystyczne konstrukcyjne obrabiarek
obrabiarek obrabiarek skrawajgcych sterowanych
skrawajacych skrawajgcych numerycznie
sterowanych sterowanych 2) rozrdznia uktady wspotrzednych
numerycznie CNC numerycznie CNC obrabiarek skrawajgcych
sterowanych numerycznie
odczytywac 7) odczytuje 1) okresla budowe programu NC
i interpretowaé I interpretuje (Numerical Control)
informacje wystepujace informacje 2) rozrdznia funkcje w programach
w programach obrébki wystepujace obrobki
i uktadach sterowania w programach 3) rozréznia podprogramy
obrabiarek obrébki i uktadach wystepujgce w programach NC
skrawajacych sterowania 4) rozrdznia cykle obrobkowe
sterowanych obrabiarek wystepujgce w programach
numerycznie skrawajgcych i uktadach sterowania CNC
sterowanych
numerycznie
korzystaé z kodu 8) korzysta z kodu 1) opracowuje plan obrobki
jezyka programowania jezyka elementu na obrabiarke
do edycji programow programowania do skrawajgcg sterowang
obrdbki edycji programow numerycznie
obrobki 2) sporzadza program obrobki
czesci maszynowej

str. 45



Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwoj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

— rozpoznawac
w dokumentaciji
technologicznej
oznaczenia i dane do
nastawienia obrabiarki
skrawajgcej sterowanej
numerycznie

9) rozpoznaje
w dokumentacji
technologicznej
oznaczenia i dane
do nastawienia
obrabiarki
skrawajgcej
sterowanej
numerycznie

1)

2)

rozroznia oznaczenia i dane do
nastawienia obrabiarki
skrawajgcej sterowanej
numerycznie

odczytuje w dokumentaciji
technologicznej dane do
nastawiania obrabiarki
skrawajgcej sterowanej
numerycznie

Nazwa jednostki modutowej
JM.2.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajgcych sterowanych

numerycznie

Nabyte umiejetnosci

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji z PPKZ

i I_<0mpetencje . Z-PPKZ Stazysta/ ka:
Stazysta/ ka potrafi: Stazysta/ ka:

— uruchamia¢ obrabiarki | 1) uruchamia 1) rozrdznia elementy pulpitu
skrawajgce sterowane obrabiarki obrabiarki skrawajgcej
numerycznie skrawajgce sterowanej numerycznie

sterowane 2) uruchamia obrabiarke w trybie
numerycznie recznym i potautomatycznym

— ustalaé i mocowaé 2) ustala i mocuje 1) rozréznia uchwyty obréobkowe
przedmioty w celu przedmioty do 2) dobiera sposdb mocowania
przeprowadzenia obrobki skrawaniem materiatu do obrébki
obrébki skrawaniem na 3) stosuje uchwyty obrébkowe do
obrabiarkach mocowania przedmiotu do
sterowanych obrobki skrawaniem
numerycznie 4) ustawia przesuniecie punktu

zerowego

5) wprowadza do sterownika
obrabiarki informacje
O przesunieciu punktu zerowego

— mocowagé oprawki 3) mocuje oprawki 1) rozpoznaje systemy
i narzedzia skrawajgce i narzedzia narzedziowe obrabiarki
w gniazdach skrawajgce skrawajgcej sterowanej
narzedziowych lub w gniazdach numerycznie
umieszczaé je narzedziowych lub 2) dobiera uchwyty i oprawki
W magazynie umieszcza narzedziowe do ustalania
narzedziowym W magazynie i mocowania narzedzi
obrabiarki skrawajgcej narzedziowym skrawajgcych
sterowane; obrabiarki 3) mocuje zestawy narzedziowe
numerycznie skrawajgcej w gniazdach lub umieszcza

sterowanej w magazynie obrabiarki

numerycznie

skrawajgcej sterowanej
numerycznie
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— ustalaé i wprowadzaé 4) ustala i wprowadza | 1) rozroznia wartosci korekcyjne
do sterownika do sterownika narzedzi skrawajgcych
obrabiarki skrawajacej obrabiarki 2) wykonuje bazowanie narzedzi
sterowanej skrawajgcej skrawajgcych
numerycznie wartosci sterowanej 3) wprowadza do sterownika
korekcyjne narzedzi numerycznie obrabiarki skrawajgcej
skrawajacych przed wartosci korekcyjne sterowanej numerycznie
uruchomieniem narzedzi wartosci korekcyjne narzedzia
programu obrdbki skrawajgcych przed skrawajgcego
skrawaniem uruchomieniem 4) zarzadza narzedziami

programu obrébki w sterowniku obrabiarki
skrawaniem skrawajgcej sterowanej
numerycznie

— wykonywac operacje 5) wykonuje operacje 1) wprowadza recznie i z nosnika
obrobki skrawaniem na obrobki skrawaniem danych program do sterownika
obrabiarkach na obrabiarkach obrabiarki skrawajgcej
skrawajacych skrawajgcych sterowanej numerycznie
sterowanych sterowanych 2) dokonuje transmisji
numerycznie numerycznie przettumaczonego programu do

sterownika obrabiarki

3) wybiera program do obrébki
skrawaniem

4) testuje programy obrébki na
obrabiarkach sterowanych
numerycznie

5) wybiera sposéb realizacji
programu obrobki skrawaniem

6) nadzoruje przebieg obrobki
skrawaniem i reaguje na
komunikaty uktadu sterowania
obrabiarki skrawajgcej
sterowanej numerycznie

— dokonywaé wymiany 6) dokonuje wymiany | 1) rozréznia rodzaje i stopien
ostrza w przypadku ostrza zuzycia ostrza narzedzia
nadmiernego zuzycia w przypadku skrawajgcego
lub uszkodzenia nadmiernego 2) demontuje i dobiera ostrze do

zuzycia lub wymiany

uszkodzenia 3) wymienia kolejnos$¢ czynnosci
podczas wymiany ostrza
narzedzia skrawajgcego

— przeprowadzaé korekte | 7) Przeprowadza 1) korzysta z dokumentacji
wynikow obrdbki korekte wynikéw technologicznej podczas kontroli
skrawaniem na obrébki skrawaniem wymiarow
obrabiarkach 2) dobiera narzedzia pomiarowe do
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sterowanych
numerycznie

kontroli przedmiotéw po obrobce
skrawaniem

3) sprawdza parametry
geometryczne obrobionych
przedmiotow

4) wprowadza korekte do programu
obrébki skrawaniem

5) wprowadza zmiane korektorow
narzedzi skrawajgcych

— wykonywaé 8) wykonuje 1) dokonuje wyboru metody
zabezpieczenie zabezpieczenie zabezpieczenia antykorozyjnego
antykorozyjne antykorozyjne dla okreslonych elementéw,
elementéw obrabiarek elementéw skrawajgcych sterowanych
skrawajgcych obrabiarek numerycznie
sterowanych skrawajgcych 2) wykonuje zabezpieczenia
numerycznie sterowanych antykorozyjne zgodnie z przyjetg

numerycznie metodag

—wykonywac obstuge 9) wykonuje obstuge 1) przygotowuje narzedzia,
codzienng oraz codzienng oraz przyrzady, urzadzenia i materiaty
konserwacje konserwacje do wykonania obstugi oraz
obrabiarek obrabiarek konserwaciji obrabiarek
skrawajgcych skrawajgcych skrawajgcych sterowanych
sterowanych sterowanych numerycznie
numerycznie numerycznie 2) przeprowadza obstuge

codzienng oraz konserwacje
obrabiarek skrawajgcych
sterowanych numerycznie

3) dokumentuje wykonanie obstugi

codziennej oraz konserwaciji
obrabiarek skrawajgcych
sterowanych numerycznie

Kompetencje spoteczne i personalne

Stazysta/ ka podczas realizacji jednostek modutowych ksztaltuje kompetencje personalne

i spoteczne:

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej

2) planuje wykonanie zadania

3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania

4) wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany
5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem
6) doskonali umiejetnosci zawodowe

7) stosuje zasady komunikacji interpersonalnej
8) stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw

9) wspotpracuje w zespole
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Y Wskazana jednostka modutowa nie jest powtarzana (realizowana) w przypadku, gdy zostata zrealizowana
przez stazystke/stazyste w ramach modutu M1. Przygotowanie do wykonywania zadan zawodowych

Program stazu w zakresie kwalifikacji MEC.09. Organizacja i_nadzorowanie
procesow produkcji maszyn i urzagdzen

Nazwa modutu
M1. Przygotowanie do wykonywania zadan zawodowychz)

Cele operacyjne modutu:
Stazysta/ka potrafi:

1) stosowac¢ wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i narzedzi,

2) dobieraé¢ srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej podczas
uzytkowania maszyn i narzedzi,

3) udziela¢ pierwszej pomocy w stanach zagrozenia zdrowia i zycia,

4) dobiera¢ narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania potgczen czesci maszyn,

5) taczyé¢ czesci maszyn roznymi technikami,

6) dobiera¢ operacje obrobki recznej i proste operacje maszynowej obrobki widrowej
materiatow,

7) dobieraé przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw warsztatowych,

8) rozréznia¢ rodzaje dokumentacji technicznej dotyczgcej uzytkowania maszyn
i urzgdzen, obstugi codziennej, konserwacji,

9) dobiera¢ na podstawie dokumentaciji technicznej sposdb uzytkowania maszyn
i urzgdzen,

10) dobiera¢ programy komputerowe wspomagajgce wykonanie zadan zawodowych

11) stosowac programy komputerowe wspomagajgce wyszukiwanie informacji
0 czesciach maszyn, maszynach i urzgdzeniach,

12) postugiwac sie programami do komputerowego wspomagania projektowania
i tworzenia dokumentacji dla procesow obrobki i montazu czesci maszyn i urzadzen,

13) ksztattowaé kompetencje personalne i spoteczne,

14) organizowac prace matych zespotéw.

Nazwa jednostki modutowej
JM.1.1. Przeprowadzenie instruktazu w zakresie bezpieczenstwa i higieny

pracy
Nabyte umiejetnosci Efekty ksztatcenia : L
i kompetencje 2 PPKZ Kryterlas\ivgryf;kflﬁjl'z PPKZ
Stazystal ka potrafi: Stazystal ka: azystal ka.
—wykonywac¢ zadania 1) wykonuje zadania | 1) stosuje wymagania ergonomii,
zawodowe zgodnie zawodowe zgodnie bezpieczenstwa i higieny pracy,
z zasadami z zasadami ochrony przeciwpozarowej
bezpieczenstwa i bezpieczenstwa i ochrony srodowiska podczas
higieny pracy, ochrony i higieny pracy, organizowania stanowisk pracy
przeciwpozarowej, ochrony zwigzanych z uzytkowaniem
ochrony srodowiska przeciwpozarowej, maszyn i narzedzi
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oraz ergonomii ochrony 2) dobiera ze srodkéw ochrony
Srodowiska oraz indywidualnej oraz srodkéw
ergonomii ochrony zbiorowej podczas

uzytkowania maszyn i narzedzi
— udziela¢ pierwszej 2) udziela pierwszej 1) ocenia sytuacje

pomocy w stanach pomocy w stanach poszkodowanego na podstawie

zagrozenia zdrowia zagrozenia analizy objawéw

i zycia zdrowia i zycia obserwowanych

u poszkodowanego

2) zabezpiecza siebie,
poszkodowanego i miejsce
wypadku

3) ukfada poszkodowanego
W pozycji bezpiecznej

4) powiadamia odpowiednie stuzby

5) udziela pierwszej pomocy
w urazowych stanach
zagrozenia zdrowia i zycia, np.
krwotok, zmiazdzenie,
amputacja, ztamanie, oparzenie

6) udziela pierwszej pomocy
W nieurazowych stanach
zagrozenia zdrowia i zycia, np.
omdlenie, zawal, udar

7) wykonuje resuscytacje
krgzeniowo-oddechowg na
fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej i Europejskiej Rady
Resuscytacji

Nazwa jednostki modutowej
JM.1.2. Postugiwanie sie dokumentacja techniczng maszyn i urzadzen

Nabyte umiejetnosci Efekty ksztatcenia : L
i kompetencje 7 PPKZ Kryterlaswe_ryflk/a‘((:“_z PPKZ
Stazysta/ ka potrafi: Stazystal/ ka: EPAREN L ET
— postugiwac sie 1) postuguje sie 1) rozréznia rodzaje dokumentaciji
dokumentacjg dokumentacjg technicznej dotyczacej
techniczng maszyn techniczng maszyn uzytkowania maszyn i urzgdzen,
i urzadzen i urzadzen obstugi codziennej, konserwacji
2) dobiera na podstawie
dokumentacji technicznej sposéb
uzytkowania maszyn i urzgdzen
— stosowaé programy 2) stosuje programy 1) dobiera programy komputerowe
komputerowe komputerowe wspomagajgce wykonanie zadanh
wspomagajgce wspomagajgce zawodowych
wykonywanie zadan wykonywanie 2) stosuje programy komputerowe
zawodowych zadan wspomagajgce wyszukiwanie
zawodowych informaciji o czesciach maszyn,

maszynach i urzgdzeniach
3) postuguje sie programami do
komputerowego wspomagania
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projektowania i tworzenia
dokumentacji dla proceséw
obrébki i montazu czes$ci maszyn
i urzadzen

Nazwa jednostki modutowej

JM.1.3. Wykonywanie potaczen oraz stosowanie technik wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen

Nabyte umiejetnosci
i kompetencje

Efekty ksztalcenia
z PPKZ

Kryteria weryfikacji z PPKZ

Stazysta/ ka potrafi: Stazysta/ ka: ez et
—wykonywac potaczenia | 1) wykonuje 1) dobiera narzedzia, urzadzenia
mechaniczne czesci potaczenia i materiaty do wykonania

maszyn

mechaniczne

potaczen
2) tgczy czesci roznymi technikami

— stosowac techniki oraz
metody wytwarzania
czesci maszyn
i urzagdzen

2) stosuje techniki
oraz metody
wytwarzania czesci
maszyn
i urzadzen

1) dobiera operacje obrobki recznej
i proste operacje maszynowej
obrébki wiérowej materiatow

2) dobiera przyrzady i narzedzia do
wykonywania pomiaréw
warsztatowych

Kompetencje spoteczne i personalne

Stazysta/ ka podczas realizacji jednostek modutowych ksztattuje kompetencje personalne

i spoteczne:

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej

2) planuje wykonanie zadania

3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania
4) wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany

5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem
6) doskonali umiejetnosci zawodowe

7) stosuje zasady komunikacji interpersonalnej
8) negocjuje warunki porozumien

9) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow

10) wspétpracuje w zespole

Organizacja pracy matych zespotéw

Stazysta/ ka podczas realizacji jednostek modutowych nabywa umiejetnosci w zakresie

organizacji pracy matych zespotow:

1) organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan
2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan
4) ocenia jakos$¢ wykonania przydzielonych zadan

5) wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow

i jakosci pracy
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Nazwa modutu
M2. Organizowanie proceséw technologicznych obrébki, montazu
i demontazu czesci maszyn i urzadzen

Cele operacyjne modutu:
Stazysta/ka potrafi:

1) dobieraé technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen,

2) dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie
technologicznym obrobki cze$ci maszyn i urzadzen,

3) planowac kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obrébki czesci maszyn
i urzgdzen,

4) przygotowywaé dokumentacje technologiczng obrébki czesci maszyn i urzadzen,

5) wykorzystywaé programy komputerowego wspomagania planowania procesu
technologicznego obrébki czesci maszyn i urzadzen,

6) dobiera¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu
i demontazu czesci maszyn i urzadzen,

7) planowac kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu
czesci maszyn i urzgdzen,

8) dokonywaé wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzgdzen,

9) dokonywaé wyboru metody obrébki cieplno-chemicznej cze$ci maszyn i urzgdzen,

10) rozrézniac narzedzia i urzgdzenia wiasciwe dla okreslonych technik i metod
wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen,

11) dokonywac wyboru narzedzi i urzgdzenh do wytwarzania czesci maszyn i urzgdzen
w okreslonej technice wytwarzania,

12) wypetnia¢ dokumentacje procesow technologicznych obrébki czesci maszyn
i urzgdzen dla poszczegoélnych technik wytwarzania,

13) wypetnia¢ dokumentacje procesoéw technologicznych montazu czesci maszyn
i urzadzen,

14) stosowac programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia
dokumentacji technologicznej obrébki i montazu czesci maszyn i urzgdzen,

15) ksztattowac kompetencje personalne i spoteczne,

16) organizowac prace matych zespotéw.

Nazwa jednostki modutowej
JM.2.1. Planowanie proceséw produkcji czesci maszyn i urzadzen

Nalinl((tgr:g:ggt?gsm Efekt;; I;s;az}iazlcema Kryteria We_ryfikacji_ z PPKZ
Stazysta/ ka potrafi: Stazystal/ ka: SEmma e

— zaplanowac proces 1) planuje proces 1) dobiera technologie obrébki
technologiczny obrébki technologiczny ubytkowej wytwarzania czesci
ubytkowej, montazu obrébki czesci maszyn i urzgdzen
i demontazu oraz maszyn i urzadzen | 2) dobiera maszyny, urzadzenia
obrébki cieplnej i narzedzia wykorzystywane
i cieplno-chemicznej w procesie technologicznym
czesci maszyn obrébki czesci maszyn
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i urzadzen i urzadzen

3) planuje kolejnos¢ operacii
w procesie technologicznym
obrobki czesci maszyn
i urzadzen

4) przygotowuje dokumentacje
technologiczng obrébki czesci
maszyn i urzadzen

5) wykorzystuje programy
komputerowego wspomagania
planowania procesu
technologicznego obrobki czesci
maszyn i urzgdzen

2) planuje proces 1) dobiera maszyny, urzgdzenia
technologiczny i narzedzia wykorzystywane w
montazu procesie montazu i demontazu
i demontazu czesci maszyn i urzgdzen

maszyn i urzgdzen | 2) planuje kolejno$¢ operacji
w procesie technologicznym
montazu i demontazu czesci
maszyn i urzgdzen

3) planuje obrdbke 1) dokonuje wyboru metody

cieplng i cieplno- obrébki cieplnej cze$ci maszyn
chemiczng do i urzadzen

wytwarzania czesci | 2) dokonuje wyboru metody
maszyn obrébki cieplno-chemicznej

i urzadzenh czesci maszyn i urzgdzen

Nazwa jednostki modutowej
JM.2.2. Dobieranie narzedzi i urzagdzen do wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen

Nat;;gg;;:ggtc?gsm Efekt;; I;spz}iazlcenla Kryteriaswc-:-_ryfik/a‘sji_ z PPKZ
Stazysta/ ka potrafi: Stazystal/ ka: s
—dobraé narzedzia 1) dobiera narzedzia 1) rozrdznia narzedzia i urzadzenia
i urzadzenia do i urzadzenia do wiasciwe dla okreslonych
wytwarzania czesci wytwarzania czesci technik i metod wytwarzania
maszyn i urzgdzen maszyn czesci maszyn i urzgdzen
i urzgdzenh 2) dokonuje wyboru narzedzi
i urzadzen do wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen
w okreslonej technice
wytwarzania
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Nazwa jednostki modutowej
JM.2.3. Sporzadzanie dokumentacji technologicznej proceséw produkcji
czesci maszyn i urzadzen

Nal?yte umlejetl?osm A EEIE Kryteria weryfikacji z PPKZ
i kompetencje z PPKZ :
) , . , Stazysta/ ka:
Stazysta/ ka potrafi: Stazysta/ ka:

— sporzgdzac 1) sporzadza 1) wypeitnia dokumentacje
dokumentacje dokumentacje proceséw technologicznych
technologiczng obrobki technologiczng obrébki czesci maszyn
i montazu czesci obroébki i montazu i urzadzen dla poszczegdlnych
maszyn i urzgdzen czesci maszyn technik wytwarzania

i urzgdzeh 2) wypetnia dokumentacje

procesow technologicznych
montazu czesci maszyn
i urzadzen

3) stosuje programy do
komputerowego wspomagania
projektowania i tworzenia
dokumentacji technologicznej
obrobki i montazu czesci maszyn
i urzadzen

Nazwa modutu
M3. Nadzorowanie proceséw obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen

Cele operacyjne modutu:
Stazysta/ka potrafi:

1) weryfikowa¢ wyniki kontroli parametréw jakos$ciowych procesow wytwarzania czeSci
maszyn i urzagdzen,

2) planowac proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku,

3) sporzagdzac¢ dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku,

4) planowac proces kontroli wydajnosci procesu produkgciji i jakosci wyrobow
i przeprowadzac kontrole,

5) sporzgdza¢ dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jakoSci
wyrobow,

6) planowac proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen
i przeprowadzac kontrole,

7) sporzgdza¢ dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn
i urzadzen,

8) ustala¢ na podstawie dokumentaciji technicznej zakres i terminy przegladéw
poszczegdlnych maszyn i urzgdzen,

9) planowac proces obstugiwania technicznego maszyn i urzgdzen,

10) planowa¢ gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrobki
i montazu cze$ci maszyn i urzadzen,

11) stosowac normy, cenniki inne dokumenty dotyczgce wyznaczania kosztow
wytwarzania wyrobdéw,

12) przeprowadzac¢ kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobdw,

13) wypetnia¢ dokumentacje sprawozdawczg produkcji,
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14) ksztattowaé kompetencje personalne i spoteczne,
15) organizowac prace matych zespotéw.

Nazwa jednostki modutowej
JM.3.1. Kontrolowanie procesow obroébki i montazu czesci maszyn

i urzadzen

Nabyte umiejetnosci

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji z PPKZ

i kompetencje z PPKZ Stazystal ka:
Stazysta/ ka potrafi: Stazystal/ ka: )

— kontrolowac i 1) kontroluje 1) weryfikuje wyniki kontroli
analizowac¢ parametry i analizuje parametrow jakosciowych
jakosciowe procesow parametry proceséw wytwarzania czesci
wytwarzania czesci jakosciowe maszyn i urzgdzen
maszyn procesow
i urzgdzen wytwarzania czesci

maszyn
i urzadzen

— kontrolowa¢ przebieg 2) kontroluje przebieg | 1) planuje proces kontroli przebiegu
prac na danym prac na danym prac na danym stanowisku
stanowisku stanowisku 2) sporzadza dokumentacje

pokontrolng przebiegu prac na
danym stanowisku

— kontrolowac wydajno$¢ | 3) kontroluje 1) planuje proces kontroli
procesu produkcji wydajnos¢ procesu wydajnoséci procesu produkc;ji
i jakosci wyrobow produkciji i jakosé i jakosci wyrobow

wyrobow i przeprowadza kontrole
2) sporzadza dokumentacje
pokontrolng wydajnosci procesu
produkciji i jakosci wyrobow

— kontrolowa¢ stan 4) kontroluje stan 1) planuje proces kontroli stanu
techniczny narzedzi, techniczny technicznego narzedzi, maszyn
maszyn i urzgdzen narzedzi, maszyn i urzgdzen i przeprowadza

i urzgdzen kontrole

2) sporzadza dokumentacje
pokontrolng stanu technicznego
narzedzi, maszyn i urzgdzen

Nazwa jednostki modutowej
JM.3.2. Planowanie procesu obstugi technicznej maszyn i urzadzen

Nabyte umiejetnosci
i kompetencje
Stazysta/ ka potrafi:

Efekty ksztatcenia
z PPKZ
Stazysta/ ka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Stazystal/ ka:

— okreslac zakres i
terminy przeglgdéw i
napraw maszyn i
urzadzen

1) okresla zakres

i terminy
przegladow
i napraw maszyn

1) ustala na podstawie
dokumentacji technicznej zakres
i terminy przeglgdow
poszczegoélnych maszyn

str. 55




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwoj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejska w ramach Europejskiego Funduszu Spotecznego

i urzadzen

i urzadzen
2) planuje proces obstugiwania
technicznego maszyn i urzadzen

Nazwa jednostki modutowej
JM.3.3. Zarzadzanie gospodarka materiatowa oraz odpadami
w procesie produkcji

Nabyte umiejetnosci

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji z PPKZ

i kompetencje . z PPKZ Stazystal ka:
Stazysta/ ka potrafi: Stazysta/ ka: )

— zarzadzac¢ gospodarkag 1) zarzadza 1) planuje gospodarke materiatowg
materiatowg oraz gospodarkag oraz gospodarke odpadami dla
odpadami materiatowg oraz proceséw obrdébki i montazu

odpadami czesci maszyn i urzgdzen

Nazwa jednostki modutowej
JM.3.4. Sporzadzanie dokumentacji kosztorysowej i sprawozdawczej
procesow produkcji

Nabyte umiejetnosci
i kompetencje
Stazysta/ ka potrafi:

Efekty ksztalcenia
z PPKZ
Stazystal/ ka:

Kryteria weryfikacji z PPKZ
Stazysta/ ka:

— szacowac koszty
wytwarzania wyrobow

1) szacuje koszty
wytwarzania
wyrobow

1) stosuje normy, cenniki inne
dokumenty dotyczgce
wyznaczania kosztéw
wytwarzania wyrobow

2) przeprowadza kalkulacje kosztéw
wytwarzania wyrobéw

— sporzagdzac
dokumentacje
sprawozdawczg

produkciji

2) sporzadza
dokumentacje
sprawozdawczg
produkciji

3) wypetnia dokumentacje
sprawozdawczg produkciji

Kompetencje spoteczne i personalne

Stazysta/ ka podczas realizacji jednostek modutowych ksztattuje kompetencje personalne

i spoteczne:

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej

2) planuje wykonanie zadania

3) ponosi odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania
4) wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany

5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem
6) doskonali umiejetnosci zawodowe

7) stosuje zasady komunikacji interpersonalnej
8) negocjuje warunki porozumien

9) stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow

10) wspétpracuje w zespole
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Organizacja pracy matych zespotéw

Stazysta/ ka podczas realizacji jednostek modutowych nabywa umiejetnosci w zakresie

organizacji pracy matych zespotow:

1) organizuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych zadan

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan

3)
4)
5)

i jakosci pracy

kieruje wykonaniem przydzielonych zadan
ocenia jakos¢ wykonania przydzielonych zadan
wprowadza rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkéw

2)

Wskazany modut nie jest powtarzany (realizowany) w przypadku, gdy zostat zrealizowany przez

stazystke/stazyste w ramach kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych

6. Realizacja programu stazu w przedsiebiorstwie

Stanowisko
pracy

Rodzaj realizowanych
zadan

Nabyte umiejetnosci
i kompetencje w ramach
kwalifikacji wyodrebnionych
w zawodzie
TECHNIK MECHANIK
311504

Stazysta/ ka potrafi:

Stanowisko do
obrobki reczne;j
materiatow

1)

2)

3)

4)

Organizowanie stanowiska
pracy zgodnie

Z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii
Dobieranie materiatéw do
wykonywania operacji obrobki
recznej

Dobieranie narzedzi,
uchwytéw i przyrzadoéw do
wykonywania operacji obrobki
recznej

Wykonywanie pomiarow
warsztatowych przyrzgdami
suwmiarkowymi,
mikrometrycznymi

i czujnikowymi podczas

—wykonywa¢ zadania
zawodowe zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
srodowiska oraz ergonomii

— postugiwac sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzadzen

— zastosowac techniki oraz
metody wytwarzania czesci
maszyn i urzgdzen
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przeprowadzania operaciji
obrobki recznej

5) Wykonywanie operacji
trasowania ptaskiego
i przestrzennego

6) Wykonywanie operacji
pitowania

7) Wykonywanie operacji ciecia

8) Wykonywanie operaciji
Scinania, przecinania
i wycinania

9) Wykonywanie operaciji
skrobania, docierania
i polerowania

10) Wykonywanie operaciji
wiercenia, pogtebiania
i rozwiercania otworow

11) Wykonywanie operaciji
gwintowania otworow
i zewnetrznych powierzchni
walcowych

12) Wykonywanie operacji
nitowania

13) Wykonywanie operaciji giecia i
prostowania

14) Kontrolowanie poprawno$ci
wykonania operacji obrobki
recznej

15) Analizowanie dokumentaciji
technologicznej
przeprowadzania operacji
obrobki recznej

16) Obstugiwanie
i konserwowanie narzedzi,
uchwytow i przyrzgdow do
wykonywania operacji obrobki

recznej
Stanowisko do 1) Organizowanie stanowiska — wykonywac¢ zadania
wykonywania pracy zgodnie zawodowe zgodnie z
potaczen Z obowigzujgcymi zasadami bezpieczenstwa i
elementow wymaganiami ergonomii, higieny pracy, ochrony
przepisami bezpieczenstwa przeciwpozarowej, ochrony
i higieny pracy, ochrony srodowiska oraz ergonomii
przeciwpozarowej, ochrony — postugiwac sie dokumentacjg
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srodowiska oraz ergonomii
Dobieranie materiatow do
wykonywania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych
Dobieranie narzedzi,
urzadzen, uchwytéw
i przyrzadéw do wykonywania
potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych
Przeprowadzanie pomiaréw
warsztatowych przyrzgdami
suwmiarkami,
mikrometrycznymi
i czujnikowymi podczas
wykonywania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych
Przeprowadzanie operacji
montazu czesci tgczonych za
pomocg potgczen
gwintowanych
Przeprowadzanie operacji
montazu czesci fgczonych za
pomocg potagczeh wpustowych
Przeprowadzanie operacji
montazu czesci tgczonych za
pomocg potgczeh
wielowypustowych
i wielobocznych
Przeprowadzanie operacji
montazu czesci tgczonych za
pomocg potaczen kotkowych i
sworzniowych
Przeprowadzanie operacji
montazu czesci tgczonych za
pomocg potgczen klinowych
10) Przeprowadzanie operacji
montazu czesci fgczonych za
pomocg potgczen wciskowych
11) Wykonywanie potgczen
spawanych
12) Wykonywanie potgczen
zgrzewanych
13) Wykonywanie potgczen
lutowanych

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

techniczng maszyn i urzadzen

— wykonywacé potgczenia
mechaniczne czesci maszyn i
urzadzen
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14) Wykonywanie potgczen
klejonych

15) Wykonywanie potgczen
przettaczanych

16) Kontrolowanie poprawno$ci
wykonania potgczen
roztgcznych i nieroztgcznych

17) Analizowanie dokumentacji
technologicznej wykonywania
potgczen roztgcznych i
nieroztgcznych

18) Obstugiwanie
i konserwowanie urzadzen,
narzedzi, uchwytow
i przyrzadéw do wykonywania
potaczen roztgcznych i
nieroztgcznych

Stanowisko do
obraébki
mechanicznej
materiatow

1) Organizowanie stanowiska
pracy zgodnie

z obowigzujgcymi
wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczehstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
Srodowiska oraz ergonomii
Dobieranie materiatow do
wykonywania operacji obrobki
na konwencjonalnych /
sterowanych numerycznie
obrabiarkach skrawajgcych
Dobieranie obrabiarek do
wykonywania operacji obrobki
skrawaniem

Dobieranie wartosci
parametrow do zabiegdw
obrdébki skrawaniem
Dobieranie narzedzi,
urzadzen, uchwytéw

i przyrzadéw do wykonywania
operacji obrébki na
konwencjonalnych /
sterowanych numerycznie
obrabiarkach skrawajgcych
Uzbrajanie konwencjonalnych /

2)

3)

4)

5)

6)

— wykonywacé zadania
zawodowe zgodnie z
zasadami bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony
$rodowiska oraz ergonomii

— postugiwac sie dokumentacjg
techniczng maszyn i urzadzen

— zastosowac techniki oraz
metody wytwarzania czesci
maszyn i urzadzen

— zastosowac programy
komputerowe do doboru
maszyn, czesci maszyn i
urzgdzen

— dobiera¢ konwencjonalne
obrabiarki skrawajgce do
wymagan obrébki, produkcji,
postaci i wielko$ci obrabianych
przedmiotow

— dobierac narzedzia skrawajgce
do wiasciwosci obrabianego
materiatu, obrobki i rodzaju
konwencjonalnej obrabiarki

— dobiera¢ wartosci parametrow
skrawania do zabiegdw
obrobki skrawaniem na
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sterowanych numerycznie
obrabiarek skrawajacych
Przeprowadzanie pomiaréw
warsztatowych przyrzgdami
suwmiarkami,
mikrometrycznymi
i czujnikowymi podczas
wykonywania operacji obrobki
na konwencjonalnych /
sterowanych numerycznie
obrabiarkach skrawajacych
Ustalanie i mocowanie
przedmiotéw na obrabiarkach
skrawajgcych
Ustalanie i mocowanie
narzgdzi na obrabiarkach
skrawajgcych
10) Uruchamianie
konwencjonalnych /
sterowanych numerycznie
obrabiarek skrawajgcych
11) Obstugiwanie obrabiarek
sterowanych numerycznie
w poszczegodlnych trybach
pracy: referencyjnym,
recznym, automatycznym,
MDA, EDIT
12) Wgrywanie do sterownika
obrabiarki CNC programu do
obrébki skrawaniem
13) Korzystanie z kodu jezyka
programowania do edytowania
programow obrobki skrawanie
14) Wykonywanie operaciji
tokarskich na
konwencjonalnych /
sterowanych numerycznie
obrabiarkach skrawajgcych
15) Wykonywanie operaciji
frezarskich na
konwencjonalnych /
sterowanych numerycznie
obrabiarkach skrawajgcych
16) Wykonywanie operacji

7)

8)

9)

obrabiarkach
konwencjonalnych

— okresla¢ sposéb ustalenia i
zamocowania obrabianego
przedmiotu na
konwencjonalnych
obrabiarkach skrawajgcych
oraz odczytywaé dane z
dokumentacji technologicznej

— charakteryzowac narzedzia i
przyrzady pomiarowe,
uwzgledniajgc doktadno$¢
obrébki przedmiotow
obrabianych na
konwencjonalnych
obrabiarkach

— sprawdzac dziatanie
obrabiarek skrawajgcych
zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

— dobiera¢ uchwyty i przyrzady
obrobkowe oraz mocowac
przedmioty do obrébki zgodnie
z dokumentacjag
technologiczng

—mocowac narzedzia
skrawajgce w uchwytach
narzedziowych

—wykonywac operacje obrobki
skrawaniem zgodnie z
dokumentacjg technologiczng

— dokonywac¢ wymiany narzedzi
skrawajgcych

— przeprowadzac kontrole
procesu obrobki maszynowe;j

— zastosowac zabezpieczenie
antykorozyjne elementow
konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych

—wykonywac obstuge codzienng
oraz konserwacje
konwencjonalnych obrabiarek
skrawajgcych

— dobierac obrabiarki skrawajgce
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szlifierskich na
konwencjonalnych /
sterowanych numerycznie
obrabiarkach skrawajgcych
17) Wykonywanie operaciji
strugarskich i dtutowniczych na
obrabiarkach skrawajgcych
18) Wykonywanie operacji
przeciggania i przepychania
obrabiarkach skrawajgcych
19) Kontrolowanie doktadnosci
wykonania obrébki
skrawaniem za pomocg
maszyn wspoétrzednosciowych
20) Kontrolowanie stopnia zuzycia
ostrzy narzedzi skrawajgcych
za pomocg maszyn
wspétrzednosciowych
21) Kontrolowanie poprawnosci
wykonania operaciji obrébki
skrawaniem
22) Analizowanie dokumentacji
technologicznej wykonywania
operacji obrébki skrawaniem
23) Obstugiwanie i konserwowanie
obrabiarek, narzedzi,
uchwytow i przyrzagdow do
wykonywania operacji obrobki
skrawaniem

sterowane numerycznie do
wymagan obrobki, rodzaju
produkciji, postaci i wielko$ci
obrabianych przedmiotéw

— dobiera¢ narzedzia skrawajace
do wtasciwosci obrabianego
materiatu, obrébki i rodzaju
obrabiarki sterowane;j
numerycznie

— dobiera¢ parametry skrawania
do obrébki na obrabiarki
sterowane numerycznie

— okresla¢ sposob ustalenia i
zamocowania obrabianego
przedmiotu na obrabiarkach
skrawajgcych sterowanych
numerycznie oraz odczytywac
dane z dokumentacji
technologicznej

— charakteryzowac narzedzia i
przyrzady pomiarowe,
uwzgledniajgc doktadnosc¢
obrébki przedmiotow
obrabianych na obrabiarkach
sterowanych numerycznie

— rozpoznawac punkty
charakterystyczne obrabiarek
skrawajgcych sterowanych
numerycznie CNC

—odczytywac i interpretowac
informacje wystepujgce w
programach obrébki i uktadach
sterowania obrabiarek
skrawajgcych sterowanych
numerycznie

— korzystac z kodu jezyka
programowania do edycji
programow obrébki

—rozpoznawa¢ w dokumentacji
technologicznej oznaczenia i
dane do nastawienia
obrabiarki skrawajgcej
sterowanej numerycznie

— uruchamia¢ obrabiarki
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skrawajgce sterowane
numerycznie

— ustala¢ i mocowac przedmioty
w celu przeprowadzenia
obrobki skrawaniem na
obrabiarkach sterowanych
numerycznie

—mocowac oprawki i narzedzia
skrawajgce w gniazdach
narzedziowych lub umieszczaé
je w magazynie narzedziowym
obrabiarki skrawajgcej
sterowanej numerycznie

— ustala¢ i wprowadzac do
sterownika obrabiarki
skrawajgcej sterowanej
numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzi
skrawajgcych przed
uruchomieniem programu
obrobki skrawaniem

—wykonywac operacje obrébki
skrawaniem na obrabiarkach
skrawajgcych sterowanych
numerycznie

— dokonywaé wymiany ostrza
w przypadku nadmiernego
zuzycia lub uszkodzenia

— przeprowadzaé korekte
wynikéw obrébki skrawaniem
na obrabiarkach sterowanych
numerycznie

— wykonywacé zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw
obrabiarek skrawajgcych
sterowanych numerycznie

—wykonywac obstuge codzienng
oraz konserwacje obrabiarek
skrawajgcych sterowanych
numerycznie

Stanowisko
organizacji
i nadzorowania

procesow

1) Dobieranie technologii obrobki
ubytkowej wytwarzania cze$ci
maszyn
i urzadzen

— zaplanowac¢ proces
technologiczny obrobki
ubytkowej, montazu
i demontazu oraz obrobki
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produkcyjnych

2) Dobieranie maszyn, urzadzen i
narzedzi wykorzystywanych
w procesie technologicznym
obrobki czesci maszyn
i urzadzen
Planowanie kolejnosci operaciji
w procesie technologicznym
obrébki czesci maszyn i
urzadzen
Przygotowywanie
dokumentacji technologicznej
obrébki czesci maszyn i
urzgdzen
Wykorzystywanie programow
komputerowych
wspomagajgcych planowanie
procesu technologicznego
obrébki czesci maszyn i
urzadzen
Dobieranie maszyn, urzadzenh i
narzedzi wykorzystywanych
w procesie montazu
i demontazu czesci maszyn
i urzgdzen
Planowanie kolejnosci operacji
w procesie technologicznym
montazu
i demontazu czesci maszyn
i urzgdzen
Dobieranie metody obrébki
cieplnej czesci maszyn
i urzadzenh
Dobieranie metody obrébki
cieplno-chemicznej czesci
maszyn i urzadzen
10) Rozrdznianie narzedzi
i urzgdzen wiasciwych dla
okreslonych technik i metod
wytwarzania czesci maszyn
i urzadzenh
11) Dobieranie narzedzi
i urzgdzen do wytwarzania
czesci maszyn i urzgdzen
w okreslonej technice

3)

4)

5)

6)

7

8)

9)

cieplnej i cieplno-chemicznej
czesci maszyn i urzadzenh

— dobra¢ narzedzia
i urzgdzenia do wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen

— sporzgdza¢ dokumentacje
technologiczng obrobki
i montazu czesci maszyn i
urzadzen

— kontrolowa¢ przebieg prac na
danym stanowisku

— okreslac zakres i terminy
przegladdéw i napraw maszyn
i urzadzen

— zarzgdzac¢ gospodarkg
materiatowg oraz odpadami

— szacowac koszty wytwarzania
wyrobdéw

— sporzgdzac¢ dokumentacje
sprawozdawczg produkcji
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wytwarzania

12) Wypetnianie dokumentaciji
proceséw technologicznych
obrébki czesci maszyn
i urzgdzen dla poszczegdinych
technik wytwarzania

13) Wypetnianie dokumentaciji
procesow technologicznych
montazu czesci maszyn
i urzadzen

14) Wykorzystywanie programow
do komputerowego
wspomagania projektowania i
tworzenia dokumentacji
technologicznej obrobki
i montazu czesci maszyn
i urzadzen

15) Planowanie procesu kontroli
przebiegu prac na danym
stanowisku

16) Sporzadzanie dokumentacji
pokontrolnej przebiegu prac na
danym stanowisku

17) Ustalanie na podstawie
dokumentaciji technicznej
zakresu i terminéw przeglgdéw
poszczegdblnych maszyn i
urzadzen

18) Planowanie procesu
obstugiwania technicznego
maszyn i urzgdzen

19) Planowanie gospodarki
materiatlowej oraz gospodarki
odpadami dla proceséw
obrébki i montazu czesci
maszyn i urzadzen

20) Stosowanie norm, cennikow i
innych dokumentéw
dotyczacych kalkulacji kosztéw
wytwarzania wyrobéw

21) Przeprowadzanie kalkulacji
kosztéw wytwarzania wyrobéw

22) Wypetnianie dokumentaciji
sprawozdawczej produkcji

Stanowisko

1) Przeprowadzanie kontroli

— kontrolowaé i analizowaé
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(laboratorium) parametrow jakosciowych parametry jakosciowe
pomiarow czesci procesOw wytwarzania czesci procesow wytwarzania czesci
maszyn i maszyn i urzgdzen maszyn
urzadzen 2) Weryfikowanie wynikow i urzgdzen
kontroli parametréw — kontrolowa¢ wydajnosé
jako$ciowych procesow procesu produkcji i jakosci
wytwarzania czes$ci maszyn wyrobdéw
i urzadzen — kontrolowac stan techniczny
3) Planowanie kontroli narzedzi, maszyn i urzgdzen

wydajnosci procesu produkcji i
jakoséci wyrobow

4) Przeprowadzanie kontroli
jakoéci wyrobow

5) Sporzadzanie dokumentaciji
pokontrolnej jakosci wyrobéw

6) Planowanie procesu kontroli
stanu technicznego narzedzi,
maszyn
i urzadzenh

7) Przeprowadzanie kontroli
stanu technicznego narzedzi,
maszyn
i urzadzen

8) Sporzadzanie dokumentacji
pokontrolnej stanu
technicznego narzedzi,
maszyn i urzadzen
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7. Ewaluacja programu stazu

Gtownym celem przeprowadzenia ewaluacji powinno by¢ zebranie informacji oraz
okreslenie jakosci, czytelnosci, przydatnosci i skutecznosci opracowanego programu
realizacji stazu uczniowskiego w przedsiebiorstwie z branzy mechanicznej
miedzy innymi w zakresie:

e realizacji wskazanych celdéw ogolnych i szczegotowych;

e zaproponowanych rozwigzan organizacyjnych;

e wymagan kwalifikacyjnych dla opiekunéw stazu uczniowskiego;

e realizacji stazy uczniowskich w  przedsiebiorstwie @ w  zakresie
zaproponowanych modutow programowych, jednostek modutowych oraz
tresci ksztafcenia;

e wymagan dotyczacych minimalnego wyposazenie stanowisk pracy
w przedsiebiorstwie;

e zaproponowanych srodkow dydaktycznych, form organizacyjnych oraz metod
dydaktycznych;

e zaproponowanego wykazu literatury i aktow prawnych oraz przydatnosci
wszystkich zatgcznikow.

Oceniajgc program stazu nalezy przeanalizowa¢ osiggniecie przez uczniow
wskazanych i opisanych efektéw ksztatcenia. Zadaniem ewaluacji programu jest
miedzy innymi ulepszenie jego struktury, dodanie lub usuniecie pewnych technik
pracy i wskazanie:

a) mocnych stron stazysty (opanowanych umiejetnosci zawodowych),

b) stabych stron stazysty (nieopanowanych umiejetnosci zawodowych),

C) sposobdéw poprawy pracy przez stazyste,

d) jak stazysta dalej ma pracowac, aby przyswoi¢ nieopanowane wiadomosci

i umiejetnosci.
Efektem koncowym ewaluacji programu stazu powinno by¢ ustalenie:

» ktdre elementy sprzyjajg realizacji programu,

e Kktore elementy nie sprzyjajg realizacji programu,

» jakie sg ewentualne skutki uboczne (pozgdane i niepozgdane) realizacji

programu,

» jakie czynnosci nalezy wykonac dla optymalizacji i modernizacji programu.
Opracowane wyniki ewaluacji mogg by¢ wykorzystane do:

» weryfikacji zatozonych w programie celow,

e zmian i korekty zapiséw w programie,

» aktualizacji tresci programowych.
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Efektywnos$¢ praktycznej nauki zawodu w zakresie stazy w znacznym stopniu
uzalezniona jest od programu, jego tresci, wiasciwych metod stosowanych w okresie
realizacji stazu, organizacji pracy oraz uzytych srodkéw dydaktycznych.

Ewaluacje realizacji programu stazy uczniowskich w przedsiebiorstwie
przeprowadzi¢ sie powinno w oparciu o przygotowane narzedzia, miedzy innymi
o0 opracowany arkusz ewaluacji. Wskazane jest aby ewaluacja odbyta sie po
zakonczeniu realizacji catosci programu stazu uczniowskiego lub okreslonej umowg
czesci stazu uczniowskiego realizowanego w danym przedsiebiorstwie. Wskazana
osoba z ramienia przedsiebiorcy (np. opiekun stazu uczniowskiego i/lub pracodawca)
wypetnia wskazane narzedzia umozliwiajgce przeprowadzanie ewaluacji. Analiza
otrzymanych w  kwestionariuszu ewaluacji odpowiedzi powinna zostac¢
przeprowadzona przez macierzystg szkote/placowke oswiatowg do ktérej uczeszcza
uczen i by¢ wykorzystana do modyfikacji oraz doskonalenia opracowanego programu
stazu uczniowskiego.

Ewaluacja realizacji stazy uczniowskich moze by¢ wykonywana w trakcie trwania
stazu oraz po jego zakonczeniu. Polega¢ ona powinna na pozyskiwaniu informaciji
o realizacji stazu od wszystkich stron uczestniczgcych w tym procesie.

7.1. Organizacja stazy — wymogi formalno-organizacyjne

Zatozenia i wymogi formalno-organizacyjne stazy uczniowskich zawarte sg
w Prawie Oswiatowym Dz.U. 2021 poz. 1082 i okreSlajg m.in. zakres stazu, czas
trwania oraz wynagrodzenie za wykonang prace. Na podstawie wspomnianego
Prawa Oswiatowego staz uczniowski mozna zaliczy¢ na poczet realizacji PNZ (nawet
przez caty cykl ksztatcenia w szkole, technikum tj. 5-lat), o ile obejmuje tresci
programu nauczania zawodu w zakresie PNZ. Staz uczniowski od 1 wrzesnia 2019
roku jest dostepny dla wszystkich uczniéw branzowej szkoty | stopnia niebedgcych
mtodocianymi pracownikami oraz uczniéw piecioletniego technikum.

Umowa o staz uczniowski powinna okreslac:

1) strony umowy,

2) miejsce odbywania stazu uczniowskiego,

3) nazwe i adres szkoty, do ktorej uczeszcza uczen odbywajgcy staz uczniowski,
4) zawdd, w zakresie ktérego bedzie odbywany staz uczniowski,

5) okres odbywania stazu uczniowskiego,

6) wysokos¢ Swiadczenia pienieznego, w przypadku odpfatnego stazu
uczniowskiego.

Umowa o staz uczniowski nie moze by¢ zawarta na okres dtuzszy niz okres nauki
w technikum. Zgodnie z Kodeksem Pracy umowa moze by¢ rozwigzana, na pismie,
przez kazdg ze stron z zachowaniem 14-dniowego okresu wypowiedzenia.
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Wygasniecie umowy nastgpi wtedy gdy uczen przestanie by¢ uczniem szkoty przed
koncem obowigzywania umowy. Uczen albo rodzice niepetnoletniego ucznia lub
podmiot przyjmujgcy na staz uczniowski niezwtocznie zawiadamiajg dyrektora szkoty
0 wypowiedzeniu umowy o staz uczniowski oraz wskazanie przyczyny
wypowiedzenia. Waznym aspektem jakosciowym jest odpowiedz na ile podmiot
przyjmujacy na staz uczniowski zapewnia uczniowi stanowisko pracy wyposazone w
niezbedne urzagdzenia, sprzet, narzedzia, materialy i dokumentacje techniczna,
uwzgledniajgce wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy, a takze bezpieczne i
higieniczne warunki odbywania stazu uczniowskiego na zasadach dotyczgcych
pracownikéw okreslonych w odrebnych przepisach, w tym w zaleznosci od rodzaju
zagrozen zwigzanych
z odbywaniem tego stazu - odpowiednie srodki ochrony indywidualnej. Podmiot
przyjmujacy na staz uczniowski na zakonczenie stazu powinien wystawi¢ na piSmie
zaswiadczenie o odbyciu stazu uczniowskiego, ktore okresla miedzy innymi okres
odbytego stazu uczniowskiego, rodzaj realizowanych zadanh czy umiejetnosci nabyte
w czasie odbywania stazu uczniowskiego. Jednym z obowigzkéw dyrektora jest
ustalenie w uzgodnieniu z uczniem albo rodzicami niepetnoletniego ucznia zakresu
zagadnien realizowanych w czasie stazu ktore po zrealizowaniu stazu moze zwolnic
ucznia z obowigzku odbycia praktycznej nauki zawodu w catosci lub w czesci na
podstawie wspomnianego zaswiadczenia od pracodawcy.

7.2. Realizacja stazy — ocena jakosci udzielonego wsparcia /
wymogi merytoryczne

Staze uczniowskie stanowig obszar do wykorzystania przez wszystkie
zainteresowane strony — szkote, nauczycieli, pracodawcow, oraz inne podmioty
prowadzgce ksztatcenie zawodowe, przy projektowaniu i zastosowaniu dziatan
podnoszgcych jako$¢ pracy oraz realizujgcych roznorakie strategie na rzecz
upowszechniania i promowania szkolnictwa branzowego. Zasady jakosci ksztatcenia
praktycznego to forma wsparcia dla wszystkich podmiotow prowadzgcych
ksztatcenia zawodowe w tworzeniu wewnetrznych systemow zapewnienia jakosci, w
okresleniu celow ewaluacji wewnetrznej oraz w zaplanowaniu i przygotowaniu
wiasnych systemdéw ewaluacyjnych, czesto bazujgcych na wypracowanych
wzorcach.

Jakos¢, rozumiana jest dzisiaj jako zespot dziatan danej organizacji ukierunkowany
na spetnienie wymagan klienta. Najwazniejszym, cho¢ nie jedynym klientem dla
szkoty jest uczen, ktéry oczekuje wiedzy oraz rzetelnej nauki pozgdanych
umiejetnosci, ktore sg obiektywnie oceniane. Dodatkowo uczen oczekuje pomocy w
zakresie okre$lenia swojej dalszej drogi zawodowej oraz dopetnieniu swojego
przygotowania zawodowego o certyfikaty, potwierdzajgce okreSlone przez
pracodawcow obszary umiejetnosci.
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Ocene jakosci stazu uczniowskiego w przedsiebiorstwie planuje sie przeprowadzi¢ z
uzyciem dokumentow stanowigcych zatgczniki do programu stazu, takich jak:

e Umowa o staz uczniowski,

Regulamin stazu,

Zgoda rodzica/opiekuna prawnego na udziat dziecka w stazu zawodowym,

Indywidualny program i harmonogram stazu,

Dziennik stazu uczniowskiego,

e Zaswiadczenie o odbyciu stazu uczniowskiego,

e Ankieta ewaluacyjna oceny kompetencji zawodowych ucznia-stazysty /

uczennicy-stazystki na wejsciu / na wyjsciu,

e Kwestionariusz diagnostyczny - stazysta/ stazystka ,Ocena jakosci stazy

uczniowskich”,

e Kwestionariusz diagnostyczny - pracodawca "Ocena jakosci stazy

uczniowskich",

e Kwestionariusz diagnostyczny - szkota "Ocena jakosci stazy uczniowskich".
Analiza otrzymanych na podstawie opracowanych kwestionariuszy, narzedzi
diagnostycznych powinna zosta¢ przeprowadzona przez szkote/placowke oswiatowg
kierujgcg  uczniow na  staz uczniowski i by¢é wykorzystana do

modyfikacji/doskonalenia opracowanego programu stazu uczniowskiego oraz dalszej
realizacji stazy uczniowskich w szkole.

7.3. Badanie jakosci stazy uczniowskich

Zalecenia Rady Unii Europejskiej z dnia 10 marca 2014 r. w sprawie ram
jakosci stazy rekomendujg, aby programy przygotowania zawodowego odpowiadaty
potrzebom rynku pracy i przynosity korzysci zarbwno osobom uczgcym sie, jak
I pracodawcom, co zwiekszy szanse zatrudnienia stazystéw. Caty proces organizaciji
stazu i efekty ksztatcenia w rzeczywistych warunkach pracy powinny by¢ najwyzszej
jakosci.

Waznym elementem zapewniania jakosci w edukacji zawodowej jest na wejsciu
odpowiednie wskazanie obszaréw, kryteriow i wskaznikdw standaryzaciji,
umozliwiajgcych analize praktycznej nauki zawodu w zakresie stazu uczniowskiego.

Badanie jakosci w obszarze organizacji stazu odbywac powinno sie na etapie
diagnozy i wykorzystania narzedzi skierowanych do pracodawcy oraz ucznia
odbywajgcego staz. Natomiast na etapie ewaluacji badana powinna by¢ nie tylko
opinia pracodawcy i ucznia, ale rowniez i szkoty.

Badanie jakosci ksztatcenia w zakresie stazu uczniowskiego w czasie jego
realizacji powinna przeprowadzi¢ szkota, do ktérej uczeszcza uczen, w
porozumieniu z podmiotem przyjmujgcym na staz. To wiasnie szkota udostepnia
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wyniki badan podmiotowi przyjmujgcemu ucznia na staz uczniowski w zakresie jego

zainteresowan, w celu doskonalenia procesu realizacji stazu w tym podmiocie.

Proponuje sie dwa rodzaje badan jakosci, ktore przeprowadzi szkota w trakcie
oraz po realizacji przez jej uczniow stazu uczniowskiego:

o monitorowanie — badanie powinno by¢ skierowane do opiekuna (wyznaczonego
koordynatora stazu) ze strony szkoty, powinno okres$li¢ postepy ucznia
w realizacji zatozonych celow programu stazu oraz przyrostu kompetenciji
zawodowych;

o ewaluacja — poprzez badanie min. warunkow realizacji i opracowanej wczesniej
dokumentacji stazu uczniowskiego czy np.: badanie poziomu zadowolenia
szkoly i jej ucznia z realizacji stazu uczniowskiego we wspoOtpracy z
pracodawca.

W badaniu jakosci realizacji stazu uczniowskiego powinno sie skupi¢ na

kompetencjach zawodowych ucznia oraz catej organizacji stazu (dokumentacji,

organizacji, przebiegu stazu, warunkéw odbywania stazu itd.).

Sam proces oceny przyswojenia kluczowych kompetencji zawodowych stazysty

powinien naleze¢ do wszystkich uczestnikow procesu realizacji stazu — ucznia,

szkoty i podmiotu przyjmujgcego na staz. Waznym elementem realizacji stazu jest
systematyczne monitorowanie podejmowanych dziatah zawodowych i weryfikowanie
poziomu rozwoju zaktadanych umiejetnosci ucznia, ktére ma naby¢ na stazu.

Do kryteriéw badania jakosci stazu zaliczy¢ mozna:

e oOpanowanie podstawowych i typowych umiejetnosci zawodowych, opisanych

w programie stazu uczniowskiego,

e wykonywanie zadan zawodowych na stanowisku w sposdb samodzielny,
e oOrganizacje swojego stanowiska pracy,
e bezpieczne wykonywanie pracy w oparciu o przepisy BHP i p.poz. oraz ochrony

Srodowiska,

e przestrzeganie regulaminéw oraz dyscypliny pracy,
o dbanie o wyposazenie i sprzet na stanowisku pracy,
e wspotprace w zespole,

e wiasciwg postawe i kulture osobista.

Waznym elementem realizacji stazu jest systematyczne monitorowanie
podejmowanych dziatan zawodowych i weryfikowanie poziomu rozwoju zaktadanych
umiejetnosci ucznia ktére ma naby¢ na stazu. Poprawnie prowadzony monitoring
realizacji programu ksztatcenia daje gwarancje weryfikacji efektow ksztatcenia
podczas stazu pod katem ich adekwatnosci i skutecznosci oraz elastycznego
korygowania i dostosowania realizacji zadan zawodowych do indywidualnych potrzeb
ucznia.

Dla pracodawcow realizacja wysokiej jakosci stazéw uczniowskich to:
e narzedzie, ktére wspomaga proces rekrutacyjny,
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e jeden ze sposobdw na przyciggniecie do przedsiebiorstwa najlepszych
pracownikow, (jako czesc polityki wytawiania potencjalnych przysztych
pracownikow),

e jedno z rozwigzan ktore, ogranicza zjawisko tzw. niedopasowania
kompetencyjnego oraz niedostosowania kierunkow zawodowej edukacji do
potrzeb rynku pracy i przedsiebiorcéw.

Dla uczniow i przysztych absolwentéow wysokiej jakosci staz to mozliwosc¢:

e nabycia waznych i niezbednych na rynku pracy umiejetnosci i kompetencji
zawodowych,

e poznania oczekiwan i wymagan pracodawcow wobec przysztych
pracownikow

e poznania mechanizmow funkcjonowania przedsigbiorstwa rynku pracy,

e poznania potencjalnego, przysztego pracodawcy,

« budowania swojej kariery zawodowej i konkurencyjnosci na rynku pracy.

Poza aspektami prawnymi i programowymi, opracowanie zasad zapewnienia
jakosci ksztatcenia praktycznego w branzy mechanicznej oraz narzedzi ich
weryfikacji jest zogniskowane na uzyskaniu profilu kompetencyjnego uczestnika
stazu i jego ewaluacji. Opracowane wnioski i wyniki analizy dokumentéw zastanych,
monitorowania przebiegu stazu i ewaluacji programu i stazu majg stuzy¢ stazyscie
w pokazaniu elementow jego rozwoju zawodowego, a przysztym stazystom
w polepszeniu jakosci stazy.
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