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Kompaktowy system zautomatyzowanej obsługi obrabiarek 

CNC z optomechatronicznym modułem kontroli jakości 

wyrobów
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Przeznaczenie

✓ Automatyzacja obsługi dwóch tokarek CNC

✓ Wyeliminowanie wadliwych wyrobów zgodnie z podejściem 

„zero braków”

✓ Monitorowanie procesu wytwarzania

✓ Konserwacja wyrobów
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✓ Zmniejszenie energochłonności produkcji

✓ Skrócenie jednostkowego czasu wytworzenia danego wyrobu

✓ Wzrost wskaźnika efektywności kontroli jakości wyrobów
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Parametry

✓ Wydajność - 90 szt./godz.

✓ Masa obrabianego detalu - max. 0,8 kg

✓ Średnica obrabianego detalu - max. 60 mm

✓ Długość obrabianego detalu - max. 140 mm

✓ Czas autonomicznej pracy - min. 4 godz. 

Założenia
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Struktura systemu
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Struktura systemu
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Moduł kontroli jakości - budowa
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Moduł kontroli jakości - pomiary

Wizyjny pomiar bicia powierzchni 

wewnętrznej czaszy względem 

powierzchni zewnętrznej

Laserowy pomiar głębokości czaszy
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Moduł kontroli jakości - pomiary

Pomiar mikrometrem optycznym 

średnic zewnętrznych
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Moduł kontroli jakości - pomiary

Laserowy pomiar bicia osiowego
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Moduł kontroli jakości - system
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Moduł kontroli jakości
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Podsumowanie
✓ Opracowany przez Partnerów projektu system zautomatyzowanej obsługi obrabiarek 

CNC wyposażony w moduł wieloparametrycznej kontroli jakości stanowić będzie 

ofertę handlową firmy BARTECH  

✓ Wdrożenie sytemu do procesu produkcji przyczyni się do skrócenia jednostkowego 

czasu wytworzenia danego wyrobu

✓ Monitorowanie w procesie produkcji wszystkich parametrów geometrycznych wyrobu 

pozwoli na efektywne sterowanie procesem produkcji

✓ Wykorzystanie w procesie produkcji nowatorskiego modułu kontroli jakości pozwoli na 

wyeliminowanie wyrobów wadliwych zgodnie z podejściem „zero braków”. 
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Materiał  opracowany w ramach: 

Programu Strategicznego - nr POIG.01.01.02-14-034/09-00. Pn. Innowacyjne systemy wspomagania technicznego zrównoważonego rozwoju 
gospodarki” w ramach Programu Innowacyjna Gospodarka, Poddziałanie 1.1.2 Strategiczne programy badań naukowych i prac rozwojowych

Pt.: „Kompaktowy system zautomatyzowanej obsługi obrabiarek CNC  z optomechatronicznym modułem kontroli jakości wyrobów”
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