KONTROLA JAKOSCI

Nadzor na kazdym etapie procesu produkcji wyrobu, jak rowniez dzieki wyposazeniu w najnowoczes$niejsze
aparaty i urzadzenia obstugiwane przez doswiadczong kadre s gwarancja zapewnienia najwyzszej jakosci.
Wdrozony i stale doskonalony SZJ wg 150 9001 obliguje nas do oceny i wyboru tylko sprawdzonych
dostawcow oraz stosowania w procesie produkcji najlepszych surowcéw posiadajacych atesty.

Maszyna zostata wyposazona w dotykowa sonde skanujaca, co umozliwia stoso-
wanie wymiennych koricowek pomiarowych prostych i gwiazdzistych. Wykorzysty-
wana jest do pomiaru zarowno mniejszych, jak i wiekszych czesci, w szczegdlnosci
o skomplikowanych ksztattach. Stanowi podstawowy komponent systemu pomia-
rowego niezbednego w procesie weryfikacji geometrycznej wyrobéw wytwarza-
nych w technologii CAD/CAM.

Zakres pomiarowy/przejazd:
® X:900 mm, Y: 1500 mm, Z: 800 mm.

OPTIV PERFORMANCE

Wszechstronne urzadzenie do pomiardw zaréwno mniejszych, jak
i wiekszych czesci w laboratorium i w srodowisku produkcyjnym.

Parametry cyfrowego projektora pomiarowego:

= zakres pomiarowy: X = 300, Y = 200, Z =200 mm

= rozdzielczos¢ lepsza niz 0,1 pm

= zmotoryzowany ZOOM: powiekszenie od 50x do 290x

Zakres pomiarowy/przejazdy osi: X: 700 mm, Y: 1000 mm, Z: 500 mm
gtowica uchylno-obrotowa PH 10M (Renishaw)

sensor i model TP200; Indeksowanie 5°

dokfadno$¢ 2,5 um



KONTROLA JAKOSCI

Ramie pomiarowe 7-osiowe
producent: Smart Solutions; model: MCAx25+

Ramie pomiarowe jest przeno$nym wspétrzednosciowym urzadzeniem pomiarowym,
uzywanym wszedzie tam, gdzie istnieje potrzeba dokonania szybkich i precyzyjnych po-
miardw 3D. Ramie MCA moze by¢ wyposazone do pomiaréw stykowych wyzwalanych
przez uzytkownika, skaningu ciggtego oraz bezstykowego skanowania laserowego.

Parametry ramienia:

= 7zasieg: 2500 mm

doktadnos¢ przestrzenna stykowa: +/- 0,038 mm

powtarzalno$¢ punktowa: 0,027 mm

dokfadnos¢ systemu skanujacego: +/- 0,032 mm

skaner laserowy na gtowicy ramienia o parametrach:

— doktadnos¢ gtowicy skanujacej dla 1 sigma: 7um

— $wiatto lasera: niebieskie

— szeroko$¢ wigzki lasera gtowicy pomiarowej: 120 mm

— tempo zbierania punktéw rzeczywistych nieinterpolowanych: 450.000 pkt/s

Skaner
producent: SMARTTECH 3D, model: MICRON 3D green stereo

Urzadzenie wykorzystuje do pomiaru zielone $wiatto LED o fali dtugosci ok.
500 nm, umozliwiajac podniesienie doktadnosci pomiaru nawet 30% w stosun-
ku do tradycyjnej metody pomiaru Swiattem biatym. Zastosowanie kamer mo-
nochromatycznych pozwala wierniej odwzorowac strukture powierzchni.

Parametry skanera:

= dwie kamery o rozdzielczosci 10 Megapikseli kazda

®  stereoskopowy uktad kamer wspétpracujacych z projektorem, ktdre umozliwiaja
rejestracje trzech widokéw skanowanego przedmiotu w ramach jednego pomiaru

B dwa obszary pomiarowe 320 x 240 mm i 120 x 80 mm z dedykowanymi
certyfikowanymi wzorcami kalibracyjnymi

®  dokfadnosci dla obszardw pomiarowych: 320 x 240 mm — 0,02 mm oraz
120x 80 mm —0,01 mm

SYSTEMY CAD/CAM

Master CAM przy jego pomocy mozna w bardzo tatwy sposéb zaprogramowac maszyne C(NC w celu wykonania danego elementu. Dodatkowo dzigki
petnej symulacji wbudowanej w oprogramowanie mozna przeprowadzi¢ obrébke juz w przestrzeni wirtualnej. Doskonale sie sprawdza przy obrdhce
bardzo skomplikowanych ksztattéw, gdzie bardzo istotng rzecza jest doktadnos$¢, najwyzsza jakos¢ powierzchni oraz krétki czas wykonania.

Inventor CAD | program tworzacy pakiet zintegrowanego oprogramowania do projektowania komputerowego. Wyposazony jest w szereg narzedzi nie-
zbednych do projektowania 3D oraz zautomatyzowanego rysowania 2D. Stosowany jest m.in. w lotnictwie, przemysle samochodowym, stoczniowym,
maszynowym, energetycznym.

Inzynieria odwrotna jest dziedzing nauki zajmujaca sie wszelkimi metodami umozliwiajacymi wprowadzenie rzeczywistego obiektu do rzeczywistosci
wirtualnej. Obejmuje swym zakresem dziatania zwiagzane ze zbieraniem danych geometrycznych obiektéw, odtwarzaniem geometrii mierzonego obiektu
oraz przetwarzaniem danych do postaci akceptowanej przez systemy dla systeméw CAD. Zastosowanie m.in. do: odtwarzania dokumentacji urzadzenia,
ktre jej nie posiada (nastapita utrata dokumentaji lub nie udostepnit jej producent), tworzenia duplikatow, odtworzenia zniszczonych lub zuzytych
zesci, budowy modeli w celu analiz numerycznych ich pracy, wytrzymatosci i zachowania si¢ elementéw, zespotow czy catych obiektow.



