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StanoWISko Do WYkRYWanIa WaD MatERIaŁoWYCH 
W PIERŚCIEnIaCH ŁoŻYSk toCZnYCH

S
tanowisko służy do automatycznego wykrywania powierzchnio-
wych i podpowierzchniowych wad materiałowych w półwyro-
bach i wyrobach stalowych oraz selekcji braków w procesie pro-
dukcyjnym elementów łożysk tocznych.

Wyposażone jest w:
 � system detekcyjno-pomiarowy z metodyką kontroli opartą 

o technikę defektoskopii nieniszczącej wykorzystującą metodę 
prądów wirowych z pomiarem w tzw. polu dalekim RFEC,

 � system sterowania przeznaczony do współpracy z automatyczną linią 
do produkcji masowej.

Zakład Doświadczalny

PRoPoZYCja MaRkEtIngoWa
sprzedaż produktu          licencja

Technologia defektoskopii: prądy wirowe

Badany obiekt:  pierścień o średnicy 
   – wewnętrznej od 65 mm 
   – zewnętrznej do 160 mm

Wielkość wykrywanej  
wady podpowierzchniowej: ok. 0,5 mm3

Wydajność:   6 szt./min

Typ kontroli:  100%

Możliwość zaimplementowania w ciągu wytwarzania pierścieni 
wewnętrznych i zewnętrznych.
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Konfiguracja głowic skanujących

Widok ogólny stanowiska


