WARSTWY NAWEGLANE O WYSOKIEJ
WYTRZYMALOSCI ZMECZENIOWE)

CHARAKTERYSTYKA PRODUKTU

Badania wykazaty, ze mozliwe jest sterowanie wytrzymatoscig zmeczeniowg warstw naweglanych proz-
niowo poprzez ksztattowanie ich struktury realizowane przez zmienne w czasie obnizanie cisnienia mie-
szanki naweglajacej tak, aby stezenie wegla na powierzchni nie przekroczyto wartosci krytycznych powo-
dujacych przeweglenie. Jest to mozliwe do uzyskania poprzez odpowiedni dobor cykli zmiany cisnienia
mieszanki naweglajacej. Scisle okreslony rozktad wegla na powierzchni zapewnia uzyskanie wymagane-
go rozkfadu stezenia wegla w warstwie wierzchniej, aby przy okreslonej szybkosci chtodzenia wsadu do-
szto do wydzielen weglikéw o precyzyjnie dobranej dyspers;ji.

Przeprowadzone analizy i badania umozliwity opracowanie metody projektowania procesu naweglania
pozwalajacej w sposob kontrolowany prowadzi¢ proces zarodkowania i wrostu nanometrycznych wydzie-
lert weglikdw. Opracowana metoda projektowania procesu naweglania umozliwia zaplanowanie procesu
naweglania przy obnizonym cisnieniu tak, aby mozliwe byto uzyskanie warstw naweglonych o kontro-
lowanej wytrzymatosci zmeczeniowej. Elementy modutéw sy-
mulacyjnych sa przystosowane do technologii FineCarb i moga
wspotpracowac z programem symulacyjnym SlimVAC PLUS.
Opracowana metoda pozwala uzytkownikowi projektowac pro-
ces naweglania prézniowego krok po kroku, umozliwiajac wy- [EE
bér rodzaju materiatu, konfiguracji wsadu i dobér wymagan co [
do wiasciwosci warstwy.

950C 0,25 mm

I [
¥+ + 025_950-G5C
09 - W 0.25_950-G1C
4 A 0.25_950-G3C
% todz
X 0.25_950-D-1C
® 0.25_950-D3C
+ 025_950-D-5C
A 0.25_950-G4C
o 025_950-G2C
+ 0.25_950-D4C
n

0.25_950-G-2C
~===SUMVAC 2.2.1
| =3 okr. &r. ruch. (SUMVAC 2.2.1)

Austenit

de
i =glc. —¢,)=D.%
i ﬂ1( A Pl) e
Wegliki

. de
L= ﬂZ(CAZ = CPZ):DC
Depozyt weglawy"

: de
= ﬂz(cAz ’cps): D, &

J=h+ih+]s

PA RAM ETRY TEC H N | CZ N E 00.‘00 0,05 010 018 020 025 030 035 040 045 050

Odlegloé od powierzchni [mm]

Regulacja cisnienia mieszanki naweglajacej umozliwia wy-

Zmiana stezenia wegla na powierzchni materiatu podczas naweglania
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