SYSTEM AUTOMATYCZNEJ OPTYCZNEJ INSPEKCJI
DO KONTROLI JAKOSCI ELEMENTOW tOZYSK

CHARAKTERYSTYKA URZADZENIA

System automatycznej optycznej inspekgji (AOI) umozliwia wysoko wydajng kontrole jakosci wateczkéw
tozysk tocznych w trakcie procesu technologicznego. Zastosowane rozwigzanie opiera sie na wykorzy-
staniu wielokamerowego systemu wizyjnego do wspétbieznej rejestracji obrazéw wyrobdéw spadajacych
swobodnie w strefie obserwacji oraz wieloparametrycznej inspekgji wad. System AOI ma strukture mo-
dutowa. Do podawania wyrobéw oraz ich selekgji po procesie inspekgcji zastosowano moduty mechatro-
niczne. Modut wizyjny jest wyposazony w 4 szybkie kamery cyfrowe, o$wietlacz impulsowy i karty akwi-
zycji obrazéw. Kamery rejestrujg obrazy tworzace razem widok catkowitej powierzchni bocznej wateczka.
W procesie akwizycji zastosowano impulsowy oswietlacz LED o duzej swiattosci. Zarejestrowane réwno-
legle w czasie obrazy s przesytane do wielokanatowych kart akwizycji frame grabber zainstalowanych
w komputerze, gdzie nastepnie podlegaja przetwarzaniu i analizie. Oprogramowanie wykrywa szereg
wad wyrobu, np.: pekniecie, zarysowanie, ubytek materiatu, plamy, korozje, a nawet falisto$¢ i nieréwno-
mierno$¢ chropowatosci powierzchni. Algorytmy wykrywania wad sa skuteczne w warunkach pokrycia
powierzchni wyrobu substancjami konserwujacymi w trakcie

procesu technologicznego. Wynikiem korncowym procesu in-

spekgji jest ocena jakosci kontrolowanego wyrobu i decyzja

skierowania go do odpowiedniej grupy jakosciowej. Dzieki

szybkim algorytmom analizy obrazéw i systemowi sterowa-

nia wspotbieznego wynik inspekdji jest generowany, zanim

spadajacy wyrob dotrze do selektora. Modut konfiguracji

oprogramowania pozwala uzytkownikowi na okreslenie gra-

nic tolerancji dla testéw inspekcyjnych (np. pole powierzchni,

najwieksza przekatna wady etc.).

System umozliwia kontrole jakosci powierzchni bocznych
wyrobéw cylindrycznych, metalowych o podobnych ksztat-
tach np. tulejki, wateczki etc.

PARAMETRY TECHNICZNE

Liczba kamer: 4

Rozdzielczos¢ pomiarowa: 0,1 mm

Wydajnos¢ inspekgji: 3 szt./sek.

Klasyfikacja: dobre/zte/do poprawki
Ubytek Pekniecie Wady  Nierdwnomierno$¢ Korozja
materiatu szlifowania  chropowatosci
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