POWLOKI WEGLOWE a-C:H:N

PRZEZNACZENIE

Powtoki weglowe a-C:H:N spetniaja role powtok wielofunkcyjnych przeznaczonych dla medy-
cyny. Ze wzgledu na potaczenie takich whasciwosci jak: duza biokompatybilnos¢, duza odpor-
nos¢ korozyjna oraz maty wspotczynnik tarcia moga by¢ one z powodzeniem wykorzystywa-
ne do zwiekszania trwatosci narzedzi do chirurgii tkanki miekkiej i tkanki kostnej.

W Instytucie Technologii Eksploatacji - PIB w Radomiu opracowane zostaty dwie metody
wytwarzania powtok weglowych a-C:H:N zawierajace do 10% N, tj. metoda magnetronowa
wykorzystujaca rozpylanie katody grafitowej oraz polaryzacje pokrywanego podtoza po-
tencjatem RF, a takze metoda RF PACVD wykorzystujgca wytadowanie jarzeniowe RF w at-
mosferze CH +N.

W celu uzyskania wymaganej adhezji

warstw weglowych do metaliczne-

go podioza narzedzi chirurgicznych

opracowana technologia obejmuje

proces pasywacji na drodze obrébki

chemicznej poprzedzajacej proces

naktadania powtoki. Proces pasywo-

wania realizowany jest w 40% roz-

tworze wodnym kwasu azotowego Stabilizator dwufunkcyjny Wiertta kostne
o temperaturze T = 60+5°C, w czasie

t=60 min.

Czop do stabilizacji trzonowej Skalpel

Charakterystyki zuzycia wiertet pokrytych
powloka weglowa a-C:H:N

Wiertta ze stali martenztycznej X39Ct13
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